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IMPORTANCIA DEL DIBUJO

| NUESTROS PROPOSITOS

21, dibujo, arte indispensable para el progreso

. = de la industria universal, han abierto todas las
paciones civilizadas las puertas de sus celejios de par
en ]h'l'l'.

Todos los pueblos cultos 1 amantes de las artes 1 de
las industrias reconocen su trascendental importancia
i el poderoso influjo que este ramo ejerce en la vida cien-
tifica, comercial 1 artistica de cada nacion.
Ast o han comprendido los paises mas adelantados
I mundo, i que hoi rivalizan por dar facilidad i abrir

os rumbos 1 mercados a los millares de articulos
ue elaboran sus fibricas i que se desparraman en gran-
itidades por todas las rejiones del globo, dando

en sus escuelas, a la ensefianza del Dibujo, el lugar pre-
¢ que le corresponde 1 prestindole la mayor aten-
| a su cultivo entre todos los ramos escolares. Estas

asi comprenden el valor i la importancia

lel Dibujo aplicado a las industrias, no podrin esperar

1= .!I_'.'

jamas que sus articulos puedan ser derrotados por otros
I I

ilares en los mercados estranjeros donde llegan,
porque siempre llevarin impreso un nuevo signo, una
nueva belleza, un nuevo encanto que los hacen dignos

listincion 1, de consiguiente, de merecer la preferen-
;1a del piblico consumidor.

Lo cual nog prueba ademas que.sin el cultivo atento
i constante del Dibujo, tan indispensable en todos los
se consigue jamas formar esos operarios
hibiles e intelijentes que nos deslumbran con sus inven-
antadoras novedades artisticas en los objetos

no

fivas 1 er

jue abarcan las mil industrias de los paises manufactu-
TEroS.

No se tienen, pues, esos meednicos, ni mueblistas, ni
jeros, mi zapaterc

8.

ni hojalateros, ni tejedores,
ni sastres, ni modistas, ni sombrereros, ni pintores ni
esos oiros mil artesanos que saben dar a los objetos que
fabrican con unos mismos elementos, los nuevos encan-
fos, las nuevas bellezas, los nuevos rasgos, las nuevas
lineas en las infinitas formas que se consigue por una
feliz aplicacion del maravilloso arte del dibujo, que tan
elevado Iugar hace ocupar a los productos elaborados en
aquellas naciones que cuidaron que la escuela desarro-
llara el gusto por el cultivo del Dibujo entre sus futuros
obreros.

[ en verdad, el dibujo, ha dicho un reputado profesor,
es el alma de varios ramos del Comercio; es sl que hace
dar prefereneia a las industrias de una nacion; el que
centuplica el valor de las mater

s primas.
Los pafios, la plateria, las alhajas, la porcelana,
tapic 1

lag
18 1 en jeneral, todos los oficios relativos a las
artes operan con sus principios.

Las obras maestras, cuya vista tanto nos recrean,
como son las estdtuas, los palacios, los cuadros, los
adornos, ete., son ejecutados por artistas mui hdbiles
en el dibujo.

Desde los primeros tiempos del mundo se dedicaron
algunos hombres a modelar objetos de barro 1 de metal,
i desde enténces gustaron va de adornar con figuras las
mesas, las sillas i demas objetos de su uso, especial-
mente las sorfijas 1 las joyas.

Los puntales de madera que sostenian antes sus cho-
zas risticas fueron convertidos en bellisimas eolumnas;
las cabezas de las vigas que formaban un tosco alero,
fueron convertidas poco a poco en cornizas i otros ador-
nos hermosos i sencillos; 1 todo lo antiguo 1 ristico ha
ido frasformdndose mediante la aplicacion de este subli-
me arte que, acompafiado de la pintura, ha llegado a
imitar con la mayor perfeccion las innumerables i ma-
ravillosas obras de la naturaleza.

El estudio del dibujo es, pues, de la mayor importan-
cia, 1 el dia en que este ramo ocupe en nuestros progra-
mas de ensenanza el lugar preferente que en las naciones
mas adelantadas del globo se le senala, el pais i la ma-
voria de la sociedad notardn una verdadera reaccion, un
poderogo impulso que la prictica del dibujo comunicard
al mejoramiento individual, a la abolicion de esos afiejos
ornamentos de las casas i vestidos i al progreso jeneral
de las artes nacionales. La ensefianza oficial habra asi

cumplido con su deber, dando 4 la patria un ejéreito de

| hibiles, intelijentes 1 bien preparados obreros para cada
| ramo de las artes, de las industrias i del comercio, i

nuestros artesanos dejardn ya de ser simples oficiales o
maestros de banco sin iniciativas, sin inventivas, sin
creaciones propias, pasando, por el contrario, a ocupar los

| puestos de jefes o directores de los talleres o fibricas

que hol en su mayoria estdn desempefiados por maestros
estranjeros.

El poseer el arte de dibujar no es un lujo, un mero
pasatiempo como todavia lo consideran algunas personas
que desconocen la utilidad préctica que este ramo pro-
porciona al arfesano en la lucha por la vida, i a los
hombres que se dedican alos estudios e investigaciones
cientificas para el mejor desempeiio de sus elevadas
profesiones.

El estudio del dibujo, ha dicho un célebre profesor,
es el medio mas eficaz de educacion i el factor 1 ausiliar
mas importante de la cultura, de la ciencia i del arte. El
facilita ademas el completo cultivo de las facultades
perceptivas i analiticas, i por tltimo, hace mas placentero
i atractivo el sendero que nos conduce a la ilustracion.
Proporciona al hombre un nuevo lenguaje que se dirije
a los ojos i que, muchas veces, puede correjir las malas
inferpretaciones i ambigiiedades del lenguaje hablado.
De donde se desprende que el estudio del dibujo es
igualmente atil al rico como al pobre; tan necesario al
hacendado, al majistrado, al médico, como lo es indis-
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pensable al mechnico, al mueblis
artesanos. < :

As, pues, lo han comprendido ya los hombres diri-
jentes de nuestra insiruccion, i desde hace tiempo
vemos con placer que esa apafia, esa ignorancia, el des-
precio i la hostilidad que dntes se oponian a su cultivo,
hoi desaparecen ahuyentados ante la luz de la esperien-
“eia, 1 el dibujo va gradualmente ganando terreno i, con
paso firme, penetra ya en el recinto de fodos nuestros
establecimientos de ensefianza.

ta, al cerrajero i demas

100

Nuestros propésitos al editar la presente Revista, la
primera de su jénero que ve la luz piblica en nuestro
pais, es la de servir siquiera con un grano de arena al
levantamiento del colosal edificio de las artes nacionales
que se proponen elevar en nuestro suelo los hombres
amantes de la prosperidad i grandeza de la pairia.

Las modestas columnas de nuestra Revista estin des-
tinadas especialmente a proporcionar a nuestros compa-
triotas toda clase de conocimientos (tiles: las nociones
claras i coneisas i modelos del arte aplicado a los dife-
rentes objetos que abarean las profesiones e industrias.
Cada obrero enconfrard siempre algo nuevo, dtil e im-
portante que aplicar a la prictica de sus obras,

Si a un pintor de letras, por ejemplo, se le pide la
confeccion de un rétulo para zapateria o libreria, ete., en
nuestra Revista encontrard, si es constante suseritor,
diferentes clases de estilos de caractéres modernos 1 los
escudos correspondientes que sirven de emblema a
aquellos establecimientos, que son dibujos de figuras
hermosisimas, armoniosamente combinadas que adornan
su trabajo, dindole mayor mérito, i de consigniente pro-
duciéndole mayor utilidad pecuniaria.

Igual cosa sucederd a cualquier otro operario que bus-
que los elementos que hoi no tiene, sino por mucho pre-
cio, para llevar a cabo con perfeccion las obras que se
le encomienden concernientes al ramo de su profesion.
En fin, cada obrero encontrard al lado de conocimientos
utilisimos tan necesarios en la vida diaria, hermosos mo-
delos que imitar que le exeitardin el gusto por inventar
ofros nuevos; la mayoria de ellos irdn acompanados de
esplicaciones claras 1 concisas en ¢l testo.

En este primer nimero de nuestra Revista, como en
todos los subsiguientes, las primeras pdjinas las llena-
rin modelos (con los que se llegard a formar un testo),
que pueden servir de tema alos profesores para la prac-
tica de esta ensefianza; las otras pdjinas llevarin mode-
los de figuras de fdcil e injeniosa aplicacion a las dife-
rentes artes e industrias.

Nuesiros lectores estrafarin al encontrar al l:ulfu de
los principius elementales mas fAeiles otros mas dificiles;
al lado de figuras ejvoutmlas con simples lineas, otras
con rasgos i rudas combinaciones, ete., ete. _

Pero al hacerlo asi nosotros, hemos tenido en vista:

1.° Que los primeros ejercicios gervirin solo a los
principiantes; i

29 Que las demas fignras pueden ser
por las personas familiarizadas con el arte. . i
Do este modo serviremos enténces a '"i]t’»""‘lr'_‘““fm ;
a los que saben i a los que no salyt-.u; 1 m’lvsl.r:l |1l.‘\'!1?tfi{
signiendo este sistoma desde su primer niimero, prestari

aj yrovechadas
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tﬂ':'n.hlell‘ desde el primer dia de su fundacion, toda la
utilidad que es menester,
m,E-::_r:,uﬁ{z:;;iirzzrg?:{:o;ua horizontes que _n'c{a‘.rcarﬁ

! estos, estrechos i limitados
E;um_ a n‘mcl]u:!a que el piblico vaya prestandole su pro-‘
eceion 1 el tlempr i ie i
chindose poco ];J;:c?, tcll'?l::l’::t}rts:f Or'n?;niélnl:i Biﬁ;
llegar a abarcar i reproducir en sus 4ntes m;dea}.aa
‘cniuumns, las maravillas creadas por los jenios, las obras
inmortales de los maestros del arte.

Ahora, I‘n finico que necesitamos es la proteccion i
buena acojida que nos dispense el piblico, especialmente
los maestros de la infancia i los obreros en jeneral: pues
que a cllos va dedicada nuestra Revista, a fin de que
ella salve todos los obsticulos para seguir una marcha
préspera, feliz, paseindose triunfadora del uno al otro
estremo de nuestra patria i vaya enriqueciendo las biblio-
tecas escolares i particulares i los talleres modestos de
todos los obreros del pais, hasta llegar a conquistar la
anhelada gloria para las artes i las industrias nacionales,

Con el presente trabajo no nos guia la idea del lucro,
sino la de servir a la juventud que se educa; a los hom-
bres que trabajani que carecen de una obra semejante; a
IUH Tl"l‘ aIan l:]-s ‘.'i!‘rl(.'i:

i ]fl.‘:i artes, ?_.’E [.."'J‘[ll!.‘l'l.'.l'l i I-'i.-\
industrias; en una palabra: la idea de servir a nuestros
concindadanos en todas sus esferas sociales con nuestra
pobre i modesta intelijencia, pero si, con nuestra inque-
brantable 1 decidida buena voluntad.

_ R. Tapia Rojas
Santiago, 1904.

EL ARTE
DE LA CERAMICA.

ALGO SOBRE SU HISTORIA.
__..*

La abundancia de los materiales necesarios a la fabricacion
ceramica i la facilidad de estraerlos, de arreglarlos, de darles sin
aparatos de arte o de ciencia formas, ornamentos i colores con-
venientes a su destino, han hecho de ella el primer comienzo
de las artes e industrias en todos los pueblos del mundo, cons-
tituvendo la elaboracion de ollas de tierra, secadas al sol oco-
cidas al horno, una de las primeras invenciones de la industria
humana, como dice Platon. % \ _ .

La etimolojia de la palabra cerdmica, del griego keramikos,
de Eeramos, nos manifiesta su derivacion de la |J:ll:1ll):r'.l griega
“cuerno,” la primera forma de vaso que emplearon los antiguos

ara beber. ol § b .
F En efecto, en los tiempos primitivos se empleaban para la be-
bida los cuernos de bovinos, ya sencillos —al ||r||1\‘1||r1.—lul§u..:
con toda clase de adornos, cortados en mitad, con una base
agregada, etc. . I b
‘h-\;nq;m despues estos vasos se hicieron de las mas div Eri‘"
materias, siempre quedaron con la denominacion griega de &e-

b 5, 8
ramos—"Cucrno.

s aplicaciones de
cina eran desconocidas en

la ceramica moderna a los usos de la co-
tre los griegos i los romanos. En las
escenas de In vida doméstica, I!imml“s.U..E:’:“I:_iml'_‘sl il[llul::l:::
numentos antiguos, se un_('ucutmn VAsUs 1]||1‘1tu:?(|r:_ t|'1:: s
para recibir ofrendas, contener Hores, frutas, pet
do todavia vasos antiguos desti-
alimentos. )

antigua la hacia per=
ar liquidos sutiles 1

VArios usos,
fumes; pero no se I:-.u'} encontra S
nados a calentar los liquidos 1 a cocer 1o
El débil grado de coceion de la cerdm
meable e impropia para contener 1 guart




CERRAJERIA

ARTISTICA

N 41y,
=iy 2 T dte

1




MUEBLES

“MODERN-STYLE"
EAY

\
\I

L




6 EL_ARTE

INDUSTRIAL

-~

R

sustancias fuertes. Se podian servir de ella para beber un liqui-

do recien vaciado, pero al cabo de diez horas el agua pura habia

atravesado el jarro 1 caia gota a gota como a traves de un filtro.

Las esencias olorosas 1 las materias grasas embebian los po-

ros de la pasta i brotaban por afuera. Cuando se queria usar

los vas0s en otros Usos era casi imposible limpiar la grasa i qui-
tar el olor pegado a ellos. : y

Los jarros 1 ollas romanos, mas compactos i mis C()({T[t!:ls que
los griegos, ejipcios i etruscos, fueron empleados con mas ‘fn'l_a_'[i;.
en muchos otros usos; pero su permeabilidad- -defecto capital
de las cerdmicas antiguas—impedia sus servicios en las necesl-
dades de la vida doméstica. _

Los tnicos vasos de tierra secados al sol o cocidos al homno
en uso entre los antiguos, son las lamparas de aceite, lasdnforas,
las copas para licores, los azafates para frut‘as i las urnas para
conservar las cenizas de los muertos. Todavia estos productos
eran—en su mayor parte—destinados a servir de objetos de
lujo en los palacios de los ricos © de ornamentos sagrados en
los sepuleros. ‘

Los vasos pintados o esculpidos eran aun el premio que se
adiudicaba a los vencedores en las carreras de carros o de caba-
llos i otros juegos publicos en las ciudades de Corinto, Elea,
Agrigente, Perusa i Menfis; objetos de recuerdo cambiados en-
tre huéspedes ilustres i poderosos, i la manifestacion de la mas
alta distincion de kos soberanos.

Poetas e historiadores nos han contado los elojios de los
contemporaneos sobre el vaso de Nestor, el de Pn]si_as i el de
Seleuco, que se hicieron tan célebres en el mundo antiguo.

Los sepiilcros de todos los antiguos pueblos esparcidos en
da la superficie del globo, escandinavos, célticos, eslavos, ga-
los, griegos, oscos, etruscos, persas, indios, chinos, mejicanos
| peruanos, encierran vasos de tierra cocida, mate o barmzsc_ia,
cubiertos de ornamentos, signos jeroglificos, imajenes o inscrip-
ciones que tienen rasgos de las costumbres, de la histona i de
la relijion de esas comarcas.

Seoun los resultados de los dltimos descubrimientos, se puede
distinguir la historia de las artes cerimicas en dieziocho épocas
distintas, que sefialan otras tantas fechas en el progreso de esta
importante industria. Estas épocas son las siguientes:

I.—Epoca China (2,600 afios a. de J. C.).
II.—Epoca Asiria (2,122).

111.—Epoca Ejipcia.

IV.—Epoca Osca (1,500).

V.—Epoca Etrusca (1,301).

VI.—Epoca Griega (1,200).

VII.—Epoca Romana (7153).

VIIT.—Epoca Italo-Griega (500).

IX.—Epoca Céltica (100).

X.—Epoca Americana (Afio I despues de J. C.)
X1,—Epoca Galo-Romana (250).
X1I.—Epoca Arabe (711).
X111.—Epoca Italiana (1,415).
XIV.—Epoca Alemana (1,550).
XV.—Epoca Francesa (1,547).
XVI.—Epoca Sajona (1,706).
XVIL—Epoca Inglesa (1,730).
XVIII.—Epoca Moderna (1,830).

En estas distintas épocas, a traves de tantos afios, el arte in-
dustrial de la cerimica camina paso a paso tras su perfecciona-
miento. Cada lapso de tiempo sefiala una etapa de progreso
hasta llegar a los principios del siglo pasado en que se nicia la
época moderna.,

Entonces se introduce el kaolin en la pasta de las poreela-
nas i se da mas dureza a los barnices. Todos los elementos de
la buena fabricacion son encontrados, discutidos piiblicamente
1 llevados a la prictica en todos los paises en donde hai manu-
lacturas.

En Francia e Inglaterra se ocupan con especial cuidado de
la elegancia de la forma, de la pureza i brillo Xc los colores.

La manufactura de Sevres, fundada en 1774, i desde ese tiem-
po mantenida a costa del Estado, aporta grandes perfecciona-
mientos en la preparacion de las pastas i en el mecanismo del
modelaje, en los dibujos de sus estampas, lo mismo que en las
impresiones. La correccion de los mm!-.-]os i la finura de las de-
coraciones hacen de ella la primera fibrica de porcelana de
Hurup"l.

Monsieur Deck encuentra los colores de la loza de Bernardo
de Palissy, i renueva el procedimiento de la loza incrustada i
esmaltada, llamada de Enrique I1.

El cardcter de la fabricacion contemporinea consiste en no
tener ningun caricter especial. Se ensaya todo, se imita todo:

lo griego, lo etrusco, la edad media, el renacimiento, lo ejipeio
la sajonia, lo italiang. -

~

En lugar de guardar los secretos de fabricacion, los gobiernos,
mejor avisados, seapresuran a publicarlos ia ponerlos al alcance
de todo el mundo.

Despues de este breve resimen histérico, nos ocuparemos, en
articulos sucesivos, del importante tema de la cerdmica, tra-
tando de su técnica.

Por ahora sélo damos en nuestra primera pdjina un modelo
de jarron, de factura francesa, premiado en una de las ultimas
esposiciones de Paris.

M. Tulaud.

HERRERIA | CERRAJERIA ARTISTICA.

Los progresos cada vez mayor en los medios de la roduc-
cion del hierro, hacen que este importante elemento de la in-
dustria, venga de dia en dia reemplazando a la madera en la
edificacion ordinaria. B :

La cerrajeria bien cultivada—lo que se consigue por medio de
la difusion del dibujo entre los operarios de este arte, como
sucede en todos los oficios,—es uno de los ramos mas impor-
tantes que hoi tiene su aplicacion practica en todas las cons-
trucciones modernas.

Las obras de hierro son mui hermosas i mui sélidas, i su
costo es casi igual a la madera i a otros materiales inferiores;
condiciones son estas importantisimas que hol se toman cada
dia mas en cuenta, lo que hace que este elemento sea factor
indispensable 1 llegard a ser casi el tinico que se emplee con el
tiempo en las construcciones de las grandes obras que se levan-
tan con el progreso de los pueblos.

Hoi damos a nuestros lectores una pdjina con modelos esco-

jidos de objetos de herreria artistica, fabricados al gusto del dia
i en los cuales va reunida la solidez i la belleza. Creemos que
estos modelos podran servir a nuestros obreros para ajustar a

ellos algunos de los trabajos que se les encomiendan diaria-
mente. ;
Si nuestra Revista sigue una marcha préspera, lo que no du-
damos, daremos con todo método varios modelos sobre un mis-
mo objeto de cada arte u oficio, para que asi nuestros obreros
puedan formar una buena coleccion de cada uno de ellos, que
tendrin siempre a la vista para dar a sus obras nuevas elegantes
1 hermosas combinaciones artisticas.
Ménsulas o palomillas.—Sonlas figuras 1 i 2.—Estas piezas
tienen por objeto servir de apoyo o soporte a voladizos, techos,
faroles, vigas, emblemas, etc. Jeneralmente se hacen de palastro
grueso recortado, formando adornos, i guarnecido de pletinos
remachados para darle solidez; otras veces se hace de varilla o
cuadradillo plegado, doblado i encorvado, sii_ﬂxiendo las formas
del dibujo, enlazdndose en sus vueltas, etc. Hai muchos jéneros
i disposiciones sobre estos trabajos.
Cresteria.—Las figuras 5 i 6 representan estas piezas. Se
elaboran con tiras de palastro recortadas en festones 1 adornos
gue suelen colocarse colgando o como flecos en el canto i bor-
es de los aleros de los tejados, marquesinas, etc., sujetindose
por medio de clavos o tornillos.. Estos adornos embellecen
muchos los edificios por su sencillez i elegancia.
Remates.—Con este nombre se designan a las figuras 3 i 4.
Estas piezas se colocan en los puntos mas elevados de las cons-
trucciones de hierro, sobre todo si terminan en punta. Los pri-
meros tienen colocacion en todas las construcciones de esta
clase, pero los iiltimos se emplean especialmente en las cons-
trucciones relijiosas; son especie de cruces mas o ménos adorna-
das (figuras 718). Fuera de esta clase de remates existen otros
mui dificiles icaprichosos, que se colocan en las obras de cons-
trucciones elegantes en armonia con la ornamentacion jeneral de
la obra. Estos adornos se forman jeneralmente de varias piezas,
que se encorvan i trabajan por separado, combindndolas o reu-
niéndolas despues por medio de redoblones, haciéndose asi mas
facil su elaboracion.

Herrajes,—Los dibujos N.* 141 15 son herrajes o clavos,
i los mas sencillos entre las diferentes clases que se fabrican de
estos adornos. Se sujetan por medio de un tornillo que lleva al
esterior una cabeza labrada, i atravesando por el centro del
| adorno se sujeta interiormente por medio cle una tuerca que
| entra en su estremidad atenazada.
Cruces.—Las figuras 121 13 representan dos clases de cru-
ces que pueden colocarse en puntos elevados de construcciones
| relijiosas o sobre sepulturas en los cementerios, fijindolos en
estos 1ltimos sitios sobre dados de piedra por medio de espigas
de emplomadas, como se figuran en la limina.
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Antepechos, barandilla, ba, -
ventana tiene el alfeizar algc: bajloc,os!:;?é 12:3123?5;1 - g’uencdee
de una valla, que se coloca empotrada en el muro J]:)l’ la arlo
esterior de los cierres o vidrieras; esta valla recibeI el nofnbrz
?:etrmleﬁechq l(ﬁg. 11) i se forma porun tejido o combinacion de
b]on‘ieass.’ varillas, etc., enlazadas entre sf por medio de redo-

Cuando se trata de rodear o defender con
objeto, estitua o fuente, etc., se rodea de un “:lej?(li);t fr?:glilclg
que puede ser alto, en cuyo caso lleva el nombre de veria, i i
es baja recibe enténces el nombre de barandilla (fig. IO)rJE'stas
obras estdn sujetas por pasamanos en la parte superior; la parte
gxuf:r;zr de te;tos balaustres descansa i se remacha en una slc))lera

sujeta por varios punto i 7
pi?(‘lraﬁque it r?re o base.p s con plomo al friso o zécalo de
a figura 9 representa un balcon antepecha
sencillos, pues hmP de tres clases: ante Jechgdos, sglggoslci.scgﬁ
dos; en nuestros préximos niimeros Jaremos algunos modelos
de estos tltimos. Sabido es que todos los balcones estan desti-
nados a oponer un obstéculo en los huecos de las fachadas de
los edificios para evitar una caida al asomarse.

Manillas o tiradores (Figura niim. 16).—Estas piecesitas
son tan comunes que nos parece demés dar aqui una descripcion
detallada; creemos suficiente insertar solo uno de los mas sen-
cillos i hermosos modelitos de las varias clases que existen.

Con esto damos por terminada nuestra primera tarea.

Injeniero Wilson.

LA EDUCACION DEL PUEBLO

EN LAS INDUSTRIAS.

SU INFLUENCIA DECISIVA
EN EL PROGRESO GENERAL.

El célebre economista, Leroy-Beaulieu, deja establecido en
sus estudios sobre las causas del escaso adelanto de algunas in-
dustrias, el hecho seguramente innegable de que las profesiones
liberales, algunas veces; en otras, pero en menor cantidad, las
artes; y siempre los empleos, ya sean publicos o particulares,
arrebatan a los oficios manuales su mejor jente.

Citamos la autoridad de Leroy-Beaulieu tnicamente como
una satisfaccion que damos a los espiritus melindrosos que pu-
dieran dudar de nuestras sanas intenciones, si tal afirmacion hi-
ciéramos por nuestra modesta cuenta i riesgo.

Porque la verdad es que talvez en todo el mundo, pero par-
ticularmente entre nosotros, el joven que podria ser un obrero
intelijente, capaz de hacer progresar su arte, lejos de aplicar su
talento i sus estudios a ese fin tan noble que favoreceria a todo
un gremio, prefiere botar sus herramientas de trabajo, reniega
de Ta honrada blusaiva a ser por lo comun un pésimo abogado,
un mal empleado piiblico o un artista ménos que mediocre.

iSiempre el eterno_hierro de preferir ser de los tiltimos en
una esfera que no es la suya, cuando podrian ser los primeros
en la propia!

Es que durante siglos se ha creido que los obreros no deben |

aspirar a ser sino maquinas elaboradoras encargadas de tal o
cual trabajo manual, para el que no se requiere nada mas que
un poco de habilidad adquirida por la costumbre de hacerlo
diariamente. .=

Ese es el concepto que se ha tenido de los oficios manuales.

Un ejemplo practico ha venido a sacarnos de tan craso €rror.
Los Estados Unidos de Norte-América, entre otras causas po-
derosas tambien, debe su inmenso desarrollo }nduStrlul a la
educacion jeneral de las masas; a la d'ecisi\'a circunstancia de
que alli cada obrero no es simple mdquina de elaboracion ma-
nual, sino un ser intelijente que allega su concurso al perfeccio-
namiento constante de los medios de ejecutar su trabajo.

Todo obrero yankee lleva consigo un bagaje precioso en su
educacion, paravlleg:\r al perfeccionamiento de su oficio y '_\‘1‘10
acompafia la suerte hard sin dificultades este camino, que ya co-
noce de antemano, porque muchos de sus companeros lo‘h.'m
recorrido va: de aprendiz pasard a oficial, de_oficial a maestro,
de maestro a mayordomo, de mayordomo a jefe y mas t;mlc‘.l
dueno de fabrica y luego hasta jerente de un formidable Zrust.

7

Ninguna de estas situaciones le h

by
ara todas estaba preparado; la eszuelz n imi

{}:tu?c,oc?lhgraﬁa, 'lqs cpatrg .primeras 1'eg(1)asse (}lem]lzé :nirrlnszgaﬂg
i :rsiramatlca i relijion, sino que Io puso en camin cz:i]
! en todos los ramos pricticos de 1a i A
ey industria i del
La escuela no quiso hacer de é] un
tampoco lo dej6 para hombre-m4
vida, lo puso en camino de llegar
Cierto que el yankee no ent;

ra sorprendido, porque

1 poeta ni un filésofo, pero
quina: lo ensefié a ganz;rspe la
a ser millonario.

b tiende de arte mq
« . 72 as que un ado-
Juin; que la misica no le suena como no sea mui bcalxilable- 31(;&
;

3Zrlzz()lmsmos del amor se rien a carcajadas i no pueden enten
que en otras partes llaman ena -
: ) MOTATSe; Pero a ganar
dmeyo, a formarse ‘hombres.por si solos, no les a’véntaja r%adie
gra\\czlas a su educacion especialisima. '
baid?onueﬁesmn ma; de veinte afios para formar de un terreno
emporio de riquezas; en treinta af
= r A EH 4anos reconstruyeron a
ﬁ:sl;lge%de enftre las ruinas de un pavoroso incendio que Ia arrasé
sus fangosos cimientos; i de lo que 4ntes era un pan-

tano insalubre, hicieron ellos i a i i
o y la primera potencia industrial del

Las ciudades se levantan como por v
asombrosa fecundidad industrial \"Emk:: Cc?\t: Yb?;? o
es sino la edugacion practica de [as masz;s. ] :

; E_l h_ombre 1 la.mu;er, todos se instruyen de un mismo modo:
ni siquiera se detienen a examinar si hai entre ellos diferencias
de Sexo, devorados como estdn por la fiebre de instruirse ’l:::
salir de la escuela a ganar dinero, ja hacerse millonarios! =

Porque si cada soldado de Napoleon llevaba en su mochila
el baston de mariscal, cada obrero yankee lleva en su educacior;
el jérmen de un potentado de la fortuna.

A su impulso, las industrias alcanzan desarrollo monstruoso-
consiguen perfeccionamientos increibles; y ese pais, que parécé
aquejado de elefantiasis, se ajiganta al estremo de amenazar al
mundo.

Igualarlo no podremos jamas, porque somos de cardcter dis-
tinto al suyo; i si concedemos que hai necesidad de ganar dine-
ro para sobrellevar agradablemente la vida, no existiria para
nosotros esa satisfaccion sin los goces intelectuales completa-
mente apagados en el alma yankee.

En cambio, podemos tomar de tal ejemplo la parte proporcio-
nada que nos convenga i esa no puede ser sino ladela edu-
cacion practica del pueblo todo 1 mui particularmente de los
gremios obreros.

La democracia cree que el mundo esta llamado a ser suyo.
Lo ser4 indudablemente, pero cuando cada uno de sus miem-
bros se haya preparado de tal modo que ninguna situacion le
sorprenda.

I ese ideal, ;cémo se realizara?

No han de ser los actuales gobiernos, por supuesto, los que
pongan en manos de los obreros las armas con que han de com-

rincipal no

batirlos victoriosamente; son los obreros mismos los que deben
procurarselas, dedicandose al estudio, vigorizandose de cuerpo i
puliendo el alma.

Mucha lectura, mucha contraccion al trabajo, mucha propa-
ganda de estas ideas que son semillas de bienestar, i mucha
Union: he ahi los elementos con que los humildes- contribuire-
mos al progreso jeneral del pais i las armas con que obtendrdn
una solucion victoriosa del gran problema social del siglo los
gremios obreros.

Juan Sareia,

de la redaccion de El Chileno

TRABAJOS PARA SENORAS

Los trabajos femeninos parecen determinar en un interior
su caracter de instalacion definitiva, el rasgo perqunnl de la due-
fio de casa que debe presidir en todo hogar. Ninguna mujer,

sabiendo el poder de ese encanto que puede emanar deellaise

adhiere a los objetos familiares, tiene el derecho de guardar-
: a su alrededor.

sjo0 misma en vez de espandirlo
3 Cof}illbeost‘;‘:];ecvion de «El .—\?te Industrial» procuraremos ‘1“;
ear anuestras lectoras un escojido continjente de mut?rl?}eb]if
dibujos modernos, combinaciones de est.11'9§ e(llegpr‘xtm :] Lle nq:ﬂ
mo tiempo sencillos, que les puedan servir prdcn‘c‘}y'm(el Ie~p(.lar
ol hermoseamiento artistico de sus moradas, 'pcnmt‘len lo pa B
sida a ese rol femenino que adorna 1 embellece con su fan

sia el cuadro de la existencia cuotidiana.
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~ i

I

En medio de los elementos decorativos de los interiores
modemos, en que el arte de la liea preside con su seductora
elegancia, tienen particular valor los trabajos de I:l;:‘seﬁg{r_ns.
Los modelos que ordinariamente se encuentrana disposicion
de ellas carecen de una composicion detenida, de un sentimien-
to estudiado de conjunto. El trabajo es, las mas veces, minu-
cioso 1 complicado, pm:ul:mdn hacer valer la I_mb:hdln([‘ fledl‘i
ejecutante, lo que tiende a dar a la obra un interes esc ({131\__0 (2
detalle con perjuicio del mismo papel decorativo que debia re-
presentar en medio de otros elementos diversos. 3

I, sin embargo, la mujer de hoi dia h§1 sabido ya m_ulmu]Io-
samente adaptar la decoracion de su atoiletter al cs!n_ntu. mo-
derno. 1 esa no es la obra sola de las modistas. Ciertos instintos
ferneninos, ciertas in_ici;ll,i\'zus allrundu?', asi como han inventa-
do los preciosos conjuntos de los trajes de sarao, han encon-
trado tambien la formula perfecta del traje de calle i de paseo,
de un corte estremadamente sobrio, que da todo su valor ala
linea jeneral, i lleno de interes por su decoracion reservada, he-
cha de galones, decosturas, de pasamanerias de una combinacion
casi unicamente lineal.

En nuestros modelos hemos querido busear para 1os peque-
fios trabajos de decoracion l.]lllllr.l;:ilk“.'l. en los [uu]e; las sefio-
weden emplear sus talentos i sus gustos, el equivalente de
este espiritu moderno ya reveladoen el traje. R

Ires elementos tienen aqui su importancia: el dibujo, el
color i el procedimiento de ejecucion. _ ¥

La composicion misma estara comprendida en un espiritu
de ri::qnh’t[c.lyiu_m: habri siempre un arreglo de motivos simétri-
cos 1 repetidos, imico partido posible para que este cIc‘memn
de decoracion tome un caracter arquitectonico 1 de aconjuntosn
entre los demas elementos. Se trata de proceder por formas
. cuva voluntad de combinacion 1
. En este dibujo el juego de li-
a linea anuda 1 encua-
a decoracion ornamen-

ras !

simples, por manchas franc
de armonia se impone de
neas adquiere un papel mui importante
dra; viene a guiar, encerrar 1 mantener
tal, compuesta jeneralmente de flores i de hojas.

El color existe a Ia vez en el fondo del tejido, en las bandas
o en los entredoses, en las lineas o en los puntos del bordado;
pero hai siempre un efecto de conjunto deseado, sea la colora-
C jcroma o policroma, de tonalidad dulce o violenta.

Citarem w ejemplo, para dar una idea de estas armonias,
un mantel tela blanca con aplicaciones de lazos de seda ama-
rillo oscuro, una bordura de tela amarillo claro i flores de seda
de un amarillo intermedio, con puntos de bordados violentos
formando cercado; o bien, aun, un camino de mesa de tela in-
glesa verde, con aplicaciones de tela roja, flores aplicadas en
rojo mas claro i lazos de un rojo cardenal.

En cuanto a los procedimientos 1 a los materiales empleados,
son ellos multiples. Toleran una tela de fondo, blanca o colo-
reada; bandas de color o marcos, lineas rectas de lazos de di
rentes anchos 1 de tonos vanados, aplicaciones de tul, de teji-
dos diversos i de puntos de bordado. Pero se puede decir que
esta diversidad no hace sino aumentar la impresion de _~||np[\_-
cidad, pues tiene por resultado suprimir el esfuerzo initil, de
hacer dar por tal o cual materia el efecto que ninguna otra
si, por ejemplo, como los amplios
efectos de tonalidades suaves se producen no en los puntos
bordados sino en los entredoses hecados.

La reunion de todos estos materiales reclama discernimiento i
aun una documentacion especial, puesto que hai algunos que no
pueden provenir sino de fibricas particulares; es, pues, aun para
una sefiora espérimentada, un tralmjo a veces imposible. Es
necesario, las mas de las veces, que estos tralajos para sefioras
SEAn ]11'¢|m1';|11u_=; es el servicio que procuramos hacer con nues-
tros pequefios modelos, que pueden dar lugar, por otra parte, 4
combinaciones diferentes de lineas 1 colores,

PAULINA.

reemplazana tan bien.

EL “MODERN-STYLE"

EN EL

MOBILIARICO

‘# - |

El estilo en el mobiliario ha preocupado a todas las
des adelantadas, constituyendo en ellas una caracteris
g.'m‘r.'s que muchas veces ha servido para denominar una
época,

Toda sociedad refinada ha puesto sus ojos en los objetos fa-
miliares que la rodean, ia medida que el perfeccionamiento se
ha hecho mas esquisito, las manifestaciones artisticas han ido

introduciéndose en los adornos de los hogares, como comple-
mento necesario de las réjias mansiones i palacios..

En la época actual, entre nosotros, priman los mobiliarios
europeos, particulammente los estilos franceses; pero ahora co-
mienzitambien a introducirse el “Modern-Style” con sus lineas
caprichosas i ondulantes,

|En este estilo nuevo hai una mezcla de lo antiguo con lo
moderno, con lo del dia, notdndose cierta tendencia a unir lo
silido del confortable mobiliario ingles o norte-americano—que
pecaria nada mas que por su pesadez—con la elegancia del
corte delicado i fino.

Hemos arreglado una pdjina_de escojidos modelos de mue-
bles “Art-nouvean,” combinando lo esquisito del dibujo a la
a comaodidad del objeto.

es, por ejemplo, ese atrayente mueble-biblioteca para
vestibulo—el primero de la pidjina—que parece convidar a{ re-
poso i a la meditacion con un buen libro i teniendo a la mano
toda clase de comodidades para colocar platillos con dulces, li-
cores o refrescos, cajas de cigarros, ete. Es un mueble particu-
lanmente sencillo, elegante i confortable a la vez.
Los otros modelos son dos sillas de vestibulo o haf/, tan filci-
les de hacer como bellas por su nueva forma; una efagére o me-
sita de bordoir monisima i delicada, 1 un armario de espejo
agradable por su sencillez.
Estos modelos, ficilmente aprovechables para los carpinte-
ros i ebanistas, son los primeros de la série variadisima que
ofreceremos a los favorecedores de nuestra REVISTA, série que,
con el tiempo, formard un album por demas util.

TRABAJOS TENDENTES

AL

SANEAMIENTO DE CONGEPCION

Entre las obras de saneamiento que pueden efectuarse en
esta ciudad, tan hermosa 1 digna de ser atendida, aparte del
alcantarillado que tan triste fracaso sufrié poco hd, i que es de
esencial i urjente necesidad realizar, podria citarse la disecacion
de las lagunas i pantanos que la rodean i que, como la de las
Tres Pascualas, estd relativamente central, humedeciendo un es-
tenso barrio de obreros i jente menesterosa. Si hacia la laguna
se abre una dmplia avenida de acceso 1 una vez estraida el agua
se forma en esa estension un hermoso parque, abarcando parte
del cerro de la Pélvora, la ciudad se salvaba de un focoe de hu-

| medad e infeccion 1 ganaba el mas bello de los paseos piblicos,

aparte de que los predios colindantes, i que hoi tienen derecho
al lago, cambiarian su fondo en frente con un derecho mas
util i valioso, como seria un parque forestal lleno de atractivos
por los mismos paisajes que de ese punto se dominan. Las ha-
bitaciones cercanas, casi todas al nivel mas bajo del que tienen
las vias i ubicadas en suelo tan himedo, irfanse transfor-
mando poco a poco, salvando muchas vidas i alejando epide-
que tan eruelmente azotan ese barrio,

tlaguna estd a mayor altura que el rio Andalien, donde
desagua, 1 que el Matadero piblico, en cuyos servicios se emplea
el agua de ella. A nadie puede escapar lo peligroso que es esta
practica, pues que en las aguas de la laguna lavan ropa sucia,
bafian caballos 1 otros animales, no existiendo ningun purifica-
dor dintes de entrar al Matadero, que estd situado relativamente
cercd. ; No seria mas prudente hacer un sacrificio, levando agua
potable a ese establecimiento o aun seria ménos pernicioso que
la laguna usar el agua del Andalien, subiéndola a maquina?
A las autoridades locales corresponde realizar una obra tan
ficil ¥ tan benéfica, que ella sola les daria nombre i serian re-

mias

- cordadas con entusiasmao.

Como ésta existen muchas otras obras que ficilmente pue-
den realizarse i de las enales nos ocuparemos proximamente,

Wielandt.

e 1) -
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MECAN lci
Trasmisiones Mecdnicas de Talleres,

Estahlecimientos, Calculo i Construccion.

PRIMERA PARTE
Establecimiento
§1
CONDICIONES QUE DEBE LLENAR UNA BUENA INSTALACION
DE TRASMISION.

En jeneral, una trasmision debe ser:

Suave (sin trepidaciones) i

Econdmica.

Para que una trasmision sea econdémica debe presentar los
caractéres siguientes:

_1.—Una lijereza especial, obtenida sin apartarse de las con-
diciones de seguridad exijidas por los materiales en:pleados, con
el fin de evitar sobre-cargas que pueden perjudicar 1a estabilidad
del edificio que la soporta, pérdidas initiles de lubrificante i de
fuerza motriz (se admite jeneralmente que nil kilos de érganos
de trasmision puestos en movimiento absorben un caballo de
fuerza),

_2.°—Una disposicion de montaje i de desmontaje que permita
visitar facilmente un drgano cualquiera, sobre todo aquellos que
requieren un mantenimiento especial. Un montaje s6lido y bien
hecho es una condicion esencial en toda trasmision bien esta-
blecida para evitar que los obreros malgasten su tiempo a causa
de las paradas i reparaciones frecuentes.

3.°—Pogeer un engrasaje automitico perfecto.

4.° Una disposicion que permita aislar ficilmente i poner en
marcha, sin choques, 2 cada una de sus partes principales a fin
de no hacer jirar imitilmente lineas enteras de arboles con todo
su equipaje.

5."—Llevar poleas 1 engranajes establecidos rigurosamente en
funcion del trabajo meednico por trasmitir. Es necesario, ade-
mas, que los engranajes vayan trazados con la mayor precision
posible para alcanzar el maximo de rendimiento de que son ca-
paces estos organos de trasmision. .

6."—Tener arboles de trasmision perfectamente calibrados, i
en cuanto se pueda de didmetros uniformes para facilitar los
repuestos. Las superficies de contacto de los descansos deben
establecerse en funcion de las cargas i velocidades dadas a fin de
evitar calentamientos i desgastes rapidos.

79— Jstar bien niveladas i bien equilibradas para anular el
trabajo debido a la pesantez o a la fuerza centrifuga, reduciendo
asi a su minimum las pérdidas del trabajo debidas al frota-
miento. .

8.°Por tltimo, una trasmision debe presentar una seguridad
absoluta contra toda clase de accidentes.

§ 11

REGLAS JENERALES PARA EL ESTARLECIMIENTO
DE UNA TRASMISION

En realidad, es imposible formular reglas absolutas para es-
tablecer una trasmision en condiciones determinadas de econo-
mia, seguridad i rendimiento; sin embargo, teniendo en cuenta
los resultados alcanzados con trasmisiones }l.llCIO‘.illll‘lt:l_{tf,‘ esta-
blecidas i las particularidades que exije cada caso :{11?1‘1(]0.58
puede dar algunas indicaciones jenerales, como las mas cony e;
nientes para conseguir 1os resultados requeridos en las mejores
condiciones posibles.

Asi se debe: .

1."—Disponer todas las lineas de
lineas, a mvel 1 en cuanto se pueda,

si 1 al arbol motor, i
e“g:r: ;sitlsllblecelr una linea de drboles perfectamente I'I;L'lll'll‘l(ef‘ll
i a nivel, principiese por fijar sobre cada descanso su altura dc
centro, es decir, la distancia que hai entre e

1 plano inferior de
su zapata i el centro del cojinete. Hagase pasar, en seguida, un
hilo hiviano,

drboles perfectamente recti-
rigurosamente paralelas

fuertemente tendido, por dos puntos suficiente-

mente alejados i tomados al mismo ui\'fel sobre las (lu.ts sﬂl;in,:
estremas. Hecho esto, montense las sillas |l'1t_c“!‘|l‘ll:(l!ilh de modc
311& el asiento de cada descanso ocupe su pasicion Vet

dadera por
ebajo del hilo i fijeseles definitivamente. Una vez asegurada

| disco semi-cireular provisto de una
| centro de cada descanso i coldg

e .

coldquese cada descanso sobre su
Para esto arréglese en cada cojinete un
mu&g:a quedcoincida con gl
2 0 uese cada uno de estos 6
de trasmision de manera que st eje se confunda con un hill.ga:;:
dido de un centro al otro de los dos descansos estremos,
Colocados que sean los 4rboles, 1a direccion | s
‘ los ean b ireccion de la trasmision
‘ puede verificarse sirviéndose de miras provistas de correderas

la solidez de las fundaciones,
silla correspondiente.

que sirven para arreglar su altura segun el did i
sobre el cual descansan. % e
| 5 P;; 1:::1: debe coi%carse_ en cada una de las estremidades de
de ] lonjitud o os drboles, dabe cenrt mon e o
1 : ervir para efe a ope-
ok pal ctuar la ope:
Para esto puede emplearse tambien el
guiente; tiéndase una cuerda por debajo de la
lelamente a su direccion.

procedimiento si-
el LY trasmision, para-
: Un hilo a plomo colocado taniencial-
mente al arbol i en rup_tn@ diversos (Iicbe caer a distuuc?i:qgu:;_
les de la cuerda si el didmetro de la trasmision es la misma en
toda su lonjitud, o a distancias variables segun el didmetro del
trozo correspondiente. 2

_ Ahora, por lo que respecta a la horizontalidad de Ja trasmi-
sion, pupde verificarse mui ficilmente sirviéndose de un nivel
ordinario de burbuja de aire,

_2.—Montar las sillas, consolas i descansos sobre soportes
sélidos e insensibles a los efectos dindmicos de la trasmision.

3.—Colocar las lineas paralelas de trasmision a distancias

proporcionadas a la potencia por trasmitir. En el comando por
correas conviene adoptar las siguientes distancias:

Para trabajos de poca consideracion—hasta 20 caballos de
fuerza—3 metros a lo menos;

Para trabajos superiores—hasta 100 caballos—y m. s00a 3
metros;

Para trabajos superiores aun, de 3 a 7 metros,

Para dinamos i electro-motores, de 5 a i metros segun la po-
tencia por trasmitir. '

Cuando la distancia que hai entre los dos drboles por comu-
nicar pasa de 8 metros i no se puede colocar una trasmision
intermediaria, es necesario reemplazar las correas por cables de
cafiamo o de cuero i las poleas de llanta bombada por poleas
de garganta;

4."—Adoptar como relacion entre los didmetros de dos rue-
das dentadas o de dos poleas que se conducen un valor infe-
rior a 6.

5.°—Disponer los engranajes cilindricos que deben poner en
movimiento a los drboles vecinos lo mas cerca posible de los
descansos i de los soportes rijidos a fin de que estos bsorban
las vibraciones que pueden producirse en la trasmision por las
trepidaciones de estos engranajes. En las trasmisiones que lle
van engranajes conicos, elizoidales o hiperbdlicos, esta precau-
Cion es Mas necesaria aun.

Es conveniente, en algunos casos, para evitar las presiones
sobre los apoyos, montar los descansos de cada uno de los ar-
boles sobre un zocalo de base tinica solidamente establecido
Los 4rboles deben aislarse en este caso cerca de los engranajes,
por un machon de dilatacion. \

Los machones de acoplamiento deben colocarse tamibien ml
cerca de los descansos, a una distancia de 30 @ 40 milimetros a
lo sumo. Es conveniente no colocar poleas que deban trasmi-
tir un trabajo algo importante mui cerca de estos _Iu;u'!‘,-.nw:a; y

Las poleas de ataque u otras de grandes dimensiones dr:l_;;rjn
colocarse siempre mui cerca de un descanso, teniendo cuid ‘I-E 0
| si de conservar en cuanto se pur:nia_un espacio superior al anc ‘_”
de la correa para evitar su destruccion cuando por algun Holvo
hava necesidad de votarla. El mismo espacio deberd dejarse
- s poleas contiguas. ; ’
m:,redl"\ul {L;jr las sg'-gu_-i.mes de la trasmision por Organos que
« trabajen por choques, para evitar la {'lt’a‘[]’ll_\'t']\\‘ﬂ de_ [m[':j“;::-‘:i
| ide los engranajes. Los acopladores de Inccion son 10s TS
convenientes en este caso.

= o —Tijar las piezas que descan 0D R LB
pa:tes m:{s rusis}wmes .i sobre sujuerhcu:s \I“:_ .L‘|-n..\ _u :1;::an:
sélidas. Cuando la fijacion de la pieza debe B et :,mcutc
muro, la disposicion im!jp{nia por la Fg. 1 es Illlll::l‘t;.lzljll.:.“ =
Para que la traccion ejercida por el pemo se e e
gran parte del muro se hace Idesrnnmr su cal w etz
pieza redonda a de fierro fundido. "\.]'1‘;".“‘1[.‘" :iﬁ:?;-::l-:tliﬁ i
esta pieza redonda por una placa A m[ltl : l.c.‘tf\: "‘1 8 veces
metro que se da ordinariamente a esté ato es {°
el didmetro del perno. e

C.l““"h! las |"_ems dt:l_lcn hj?:ﬁ,,s_ El ancho de la cstrcnn_nl'.ltl
dacion, Fig. 2, son mui empleados. Bl ancy 150 o Sermitir la
superior del agujero debe ser bastante grande par

5

san sobre la albafiileria en las

por su base, los pernos de fun-

fiacion se hace encij som fuers
introducion del perno cuya hjacion s hace encajando con

I o] 0 & Ui b D0 y, Algunas
las cunas 4 i l.l'lhl]].lil €n Stf.\llitiq'l chimniento o lomo. : !\._‘\
H ¥,
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e
veces se suprimen las cufias rellendndose simplemente el agu-
1 .- c o 3 ate o dl.{.'h':lg
ero con algunos de los materiales antedichos, )
: Cuando las fuerzas en accion son considerables, los pernos flL
fundacion son incapaces de producir un ens:-:_mhle bastante se-
guro. En tal caso, II‘.t anclas de fundacton, IFig. 3, son mui con-
£uro.

~—

o y
venientes. Los conductos o nichos A sirven para ]T!lrnhdll(‘:lr}:
quitar las chavetas £ cuando por algun motivo :-ﬁlnu;:‘::l(nltr
quitar los pernos. En los casos en que no sea lu!;l e 'T; ‘“‘q
estos nichos, Ia disposicion indicada por la Fig. 4 da l_n\u.l : -"f- 05
resultados. El perno se encaja por la parte sugu_.-ruilr‘ il l.uée'
tomar su posicion definitiva por un cuarto dell\ uelta “l"-ui-ﬂ- 1:: =
nos. Las proporciones gue conviene dar a cada una de las pie
248 1 indicadas sobre las figuras.
“—Suprimir o porlo ménos cubrr convementemen
las partes salientes, tales como talones de l}?-l? etjl&» permos
tuercas, etc., que sea necesario ('l.‘l_ﬂL’iil'_ sobre los nrg‘u_l(:r:- I.n;\ 1-
les, para evitar accidentes cuando funcionan. Las poleas, Vo .LIII-
tes i ruedas dentadas deben cubrirse con una tapa o caja cuando
puedan estar al alcance de los l.lhTt’Tl‘b,lt na dispos ion :m_u
conveniente para cubrir las chabetas es laindicada por la Fig. 5.
En casos de dificultad para introducir el cubre-chabetas deberi

nientemente, todas
pernos,

emplearse entonces uno en dos prezas. .

A. del Valle E.

Escucla de¢ Artes i Oficios

EN CHILLAN.

Los dianios anunciaron en dias p-ﬁ:u!n:: la creacion de una
escuela de mecinicos i carpinteros para Chillan, la cual comen-
ir sus servicios en el proximo mes de Marzo del

rante.
fin, el Gobierno trata de demostrar a nuestros hijos que
ellos un momento lEU atencion (]Ilk' lll.’di('-'tl'-

s menester atender tanto al nco como al

nde qu
s que todos son hijos de una misma patna, 1 que el
.se pueblo manso, sumiso 1 tranquilo, que jamas altera |

ese pueblo patriota 1 valiente que em- |

armas |I"l|'.'l \l|]'.]r d i”'_‘ ('E”“IJU:: dt'
por la patria i su bandera, necesita mu-
buenos maestros, muchas escuelas primarias 1 nor-
artes i de oficios, de industrias 1 de comercio, si es
e se desea realmente su bienestar, su instruccion, su

) 1 adelanto.

Saben mui bien nuestros hombres dirijentes que sin estos. ele-
mentos es inutil alcanzar el engrandecimiento, la prosperidad,
lantos 1 progresos maravillosos con que nos deslumbran
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N

wdos que

15, otros pueblos antes mas pobres 1 atra

os0tros.

:, pues, en nuestro suelo escuelas 1 talleres en

Establézcanse

Ima i se fortalezea el cuerpo, en donde se

se cultive el

] an al mismo tiempo las nociones del saber humano i el
oficio noble que dignifica la hombre acercindolo a la imdjen de |
su Creador!

Inspirese nuestro joven Ministro de Instruccion Piblica en el
ejemplo que cada dia que pasa dan al mundo los Estados Uni-

dos de América, 1 proporcione al pueblo —tal cual lo hacen los
sabios gobemnantes de aquella gran nacion—Ila luz que les falta
a su espintu intelijente, 1 entdnces los hijos de la patria chilena
probaran al mundo que ellos, educados e nstruidos, son tam-
bien capaces de llevar a la realizacion obras tan grandiosas i
dignas de llamar la atencion universal, i conguistar renombre,
autoridad i respeto, honor 1 glorias que venir a depositar en los
altares de la patria querida.

Tributemos, pues, a nuestro Gobierno respetuoso homenaje

por esta sabia i justa disposicion gubemativa, i EL ArTE In-
DUSTRIAL felicita particularmente al noble i progresista pueblo
chillanejo por tan preciosa obra que acaba de adquirir para sus
hjos.

R. Tapia.

MAESTROS

A LOS

Solo espera la. Administracion de esta Revista
se¢ publique ¢l nuevo programa de instruceion pri-
maria para ceniirse a ¢l, i poder dar prineipio a la
publicacion de modelos que sivvan de guia para la
ensenanza de tan importante ramo en las escuelas
publicas.

Visceldnea

COLORACION ARTIFICIAL DE LAS FLORES.

EN LA PLANTA. Los tres colores: negro, verde 1 azul, se
ntran rara vez en las flores. Siguiendo procedimientos es-
se puede conseguir que las flores adquieran estos

pecial
colores.

Para el negro se toma el fruto del olive cuando estd bien
seco 1 se reduce a polvo impalpable.

Yara el verde, el jugo de la ruda; 1 para el azul, los pétalos de
la flor de lis, que crece en los campos de trigo; se pulverizan

despues de secas.

Al emplear estas sustancias, se mezcla aquella cuva colora-
cion ha lL‘ comunicarse a la planta, con estiercol de ovejas, vi-
nagre 1 sal, de modo que la proporcion de la ‘materia colorante
sea un tercio de la masa. Esta, mui espesa, se pone bajo las
raices de la planta: se riega con agua tefiida de la misma mate-
ria colorante; en las demas se cuida la planta como de ordi-
nario.

Con el verde i azul se sigue igual tratamiento. Se prepara la
tierra con cuidado, 1 1a planta se preserva - del rocio i esponién-
dola al sol.

La coloracion piirpura resulta preparando la pasta con palo
del Brasil.

El carbon vejetal da mas intensidad al color de las dalias,
Tosas, ete.

El carbonato sodico vuelve rojos los jacintos. El perdxido de
hierro (que se disuelve lentamente) da una coloracion mas in-
tensa que el sultato de hierro.

Recetas Industriales

1. Betun para el Calzado.—Este betun es caro, pero tie-
ne la ventaja de no estropear el cuero, como sucede con los
que contienen dcidos minerales.

Se pone en un litro de cerveza 6o gr. de negro animal, 30 gr.
de azucar cande, 30 gr. de goma aribiga, todo ello en polvo
finisimo, i 120 gr. de cera virjen. Se hierve a calor suave duran-
te diez minutos, se separa del fuego i se continda mezclando
hasta que esté frio.

2. Se ponen con 5 litros de agua 120 gr. de jabon en pedazos,
fio de carbonato de potasa; se disuelve a la temperatura de 4o,
despues se agregan 500 gr. de cera virjen, ajitandolo hasta obte-

| mer una emulsion densa, ise afiaden las siguientes sustancias en

polvo mui fino:

Negro de huesos . . . . 1,000 gr.
.50 1T ol NOME 0 e g PR 150 fIr.
Goma ardbiga . . . ... 6o gr.

ercl
PARA CALZADO AMARILLO

4) Esencia de trementina.........
Aceite de ricino,...
Vaselind .oouseies
Cera amarilla...........

b) Aceite de linaza.....ovvvnenn.. 2
Clircuma en polvo....... ... 3

Se disuelve la cera amarilla en la esencia de trementina, i se
agrega despues el aceite i la vaselina, Se deslie aparte la ctireu-
ma en aceite de linaza, Se mezelan «) i 4) ajitando constante-
mente, Este betun se estiende con un paiio fino i seco.

Se mezcla,

=== - F

Inr. EL Univieso — 14433




AJENGIA DE CONSTRUCCIONES v RepaRAcioNs

FABRICA A VAPOR
Y ounto aasane . @ BNRIQUE ECHEVERRIA GAZOTTE @ cwin s

LA AJENCIA se encarga de:

3 : =
i;nnlatruccwnea y reparaciones de edificios y departamentos interiores
ecibe érdenes para ejecutar on las casas trabajos de cualquier -naturaleza rarantizando la b
y Sarantzando s buena

ejecucion de éstos.

LA FABRICA se encarga de:
Trabajos de carpinteria en jeucral,

Instalacion y traslacion de Oficinas y Casas Comerciales.”

Hace muebles corrientes y de fantasia,
Lo Compone, transforma, barniza, pinta y tapiza toda clase de muchles
uenda sus entablados-encerados, IMITACION PARQUETS que por su bajo precio, d g
o 3, B Ppor s I‘I- Jrecio, duracion

¢ hijiene, reemplaza con ventaja al mejor alfombrado.

aritmética de 1 a 20 y pequenias poesins, Gnindos carifiosu y duleements
objetos. Asi se habituan desde lnego al trabajo, especialmente al industrial )
CURSO PREPARATORIO

PARA NINITOS Y NINITAS DE 6 A

Dividido en tres secciones; corresponde a las tres preparatorins de k

KINDERGARTEN CATOLICO

Bra

Catedral 1878, entre Almirante Barroso v Brasil

— -

Este establecimiento esti dividido

Kindergarten

todas la

PARA

Y

Curso Preparatorie

SECCION KINDERGARTEN
= AR ] Tax

ITOS NINITAS T

artistico.

il y

12 ANOS
|
; L

La directora y dos sefioritas inglesas tienen a sn cargo la ensefianza de este idioma.

OTRAS NOTICIAS

1. Locan efmodo, hijiénico y elegante.—II. CARRUAJES parair o buscar y a dejar o ]
de las

us librerias,

I Lisros ¥ GTiLES en el colejio al mismo precio

s los nifios acompaiiad

Fanny de Retamal Baiboa,
DIRECTORA.

SASTRERIA

DE

Manuel F. Villarroel

AGUSTINAS {IE‘

1026 :
:W SANTIAGO ]'.’.]3

Confeccion esmerada
de TRAJES para eclesidsticos y militares

CLUB PERMANENTE ot TERNOS ve VESTON
a Dos Pesos semanales

T

ESPEGIFICOS NACIONALES

PREPARADOS PERSONALMENTE
+ P. Perez Barahona #

Farmacéutico de la Universidad de Chils

Emulsion de bacalao con hipos
fosfito de cal y sosa, Un [rasco, 0
centavos; litro, 2 pesos.

Vino de Quina, 60 centavos frasco.
Licor de Alquitran, 60 centavos frasco.

BOTICA NORMAL

Portal Fernandez Concha, 918
CERCA DE LA CALLE DEL ESTADO
>l
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del Universo

VALPARAISO
Y SANTIAGO

FABRICA DE LIBROS EN BLANCO

LITOGRAFIA
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Se ocupa especialmente en difundir
el dibujo en todas sus manifestaciones
practicas aplicable a las artes, oficios
e industrias; escuelas talleres i hoga-

res.

Se ocupara tambien de dar a cono-
cer a nuestros favorecedores de los

inventos mas modernos i de los cono-

cimientos ultimamente descubiertos

aplicables a todos los ramos de la In-

dustria

SANTIAGO DE CHILE
§s propiedad.

Qasilla, ITT0

Universitaria, Bandera 41
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MANUEL TULAUD

SECRETARIO DE REDASCION

REVISTA MENSUAL ILUSTRADA

R. TAPIA ROJAS

DIMECTOR

Ano 1

Importancia del dibujo

i nuestros propdsitos

Al dibujo, arte indispensable para el progreso de
la industria universal, han abierto todas las naciones
civilizadas las puertas de sus colejios de par en par.

Todos los pueblos cultos i amantes de las artes i de
las industrias reconocen su trascendental importancia
i el poderoso influjo que este ramo ejerce en la vida
cientifica, comercial i artistica de cada nacion.

Asi lo han comprendido los paises mas adelantados
del mundo i que hoi rivalizan por dar facilidad i abrir
nuevos rumbos i mercados a los millares de articulos
que elaboran sus fibricas i que se desparraman en gran-
des cantidades por todas las rejiones del globo, dando
en sus escuelas a la ensefianza del Dibujo, el lugar pre-
ferente que le corresponde i prestandole la mayor aten-
cion a su cultivo entre todos los ramos escolares. Estas
naciones que asi comprenden el valor i la importancia
del Dibujo aplicado a las industrias, no podrdan esperar

jamas que sus articulos puedan ser derrotados por otros
similares en los mercados estranjeros donde llegan,
porque siempre llevaran impreso un nuevo signo, una
nucva belleza, un nuevo encanto que los hacen dignos
de distincion i, de consiguiente, de merecer la preferen-
cia del ]ni];]ir_‘u consumidor.

Lo cual nos prueba ademas que, sin el culiivo atento
i constante del Dibujo, tan indispensable en todos los

oficios, no se consigue jamas formar esos operarios

habiles e intelijentes que nos deslumbran con sus inven-
tivas i encantadoras novedades artisticas en los abjetos
que abarcan las mil industrias de los paises manufactu-
reros.
No se tienen, pues, esos mecanicos, ni mueblistas, ni
cerrajeros, ni zapateros, ni hojalateros, ni tejedores,
ni sastres, ni modistas, ni sombrereros, ni pintores ni
tsos otros mil artesanos que saben dara los objetos que
fabrican con unos mismos elementos, los nuevos encan-
tos, las nuevas bellezas, los nuevos rasgos, las nuevas
lineas en las infinitas formas que se consigue por una
leliz aplicacion del maravilloso arte del dibujo, que tan
¢levado lugar hace ocupar a los productos elaborados en
aquellas naciones que cnidaron que la escuela desarro-
llara ¢l gusto por el cultivo del Dibujo entre sus futuros
obreros,

I en verdad, el dibujo, ha dicho un reputado profesor,
s ¢l alma de varios ramos del Comercio: es el que hace
dar preferencia a las industrias de una nacion: el que
centuplica el valor de las materias primas,

Los pafios, la plateria, las alhajas, la porcelana, las
tapicerias i en jeneral, todos los oficios relativos alas
Artes operan con sus principios,

Santiago de Chile, 1.° de Ma

yod No 1

(S 1905-

| Las obras maestras, cuya vista tanto nos recrean,

como son las estatuas, los palacios, los cuadros, los

| adornos, ete., son ejecutados por artistas mui habiles en
el dibujo.

Desde los primeros tiempos del mundo se dedicaron

algunos hombres a modelar objetos de barro i de metal,

i desde entonees gustaron ya de adornar con figuras las

mesas, las sillas i demas objetos de su uso, especial-
mente las sortijas i las joyas,

Los puntales de madera que sostenian dntes sus cho-
zas rusticas fueron convertidos en bellisimas columnas;
las cabezas de las vigas que formaban un tosco alero,
fueron convertidas poco a poco en cornizas i otros ador-
nos hermosos i sencillos; i todo lo antiguo i rustico ha
ido trasformandose mediante la aplicacion de este subli-
me arte, que, acompanado de la pintura, ha llegado a
imitar con la mayor perfeccion las innumerables i mara-
villosas obras de la naturaleza. ,

El estudio del dibujo es, pues, de la mayor importan-
cia, i el dia en que este ramo ocupe en nuestros progra-
mas de ensefianza el lugar preferente que en las naciones
mas adelantadas del globo se le senala, el pais i la ma-
yoria de la sociedad notardn una verdadera reaccion, un
poderoso impulso que la practica del dibujo comunicard
al mejoramiento individual, a la abolicion de esos anejos
ornamentos de las casas i vestidos i al progreso jeneral
de Jas artes nacionales. La ensefianza oficial habra asi
cumplido con su deber, dando a la patria un ejército de
habiles, intelijentes i bien preparados obreros para cada
ramo de las artes, de las industrias 1 del comercio, i
nuestros artesanos dejardn ya de ser simples oficiales o
maestros de banco sin iniciativas, sin inventivas, sin
creaciones propias, pasando por el contrario a ocupar los
puestos de jefes o directores de los talleres o fibricas
que hot en su mayoria estin desempenados por maestros
estranjeros.

El poseer el arte de dibujar no es un lujo, un mero
pasatiempo como todavia lo consideranalgunas personas
que desconocen la utilidad prictica que este ramo pro-
porciona al artesano en la lucha por la vida, i a los
hombres que se dedican a los estudios e investigaciones
cientificas para ¢l mejor desempeno de sus elevadas
profesiones,

El estudio del dibujo, ha dicho un célebre profesor,
es ¢l medio mas eficaz de educacion i el factor i ausiliar
mas importante de la cultura, de la ciencia i del arte. El
facilita”ademas el completo cultivo de las facultades
pereeptivasianaliticas, i por Gltimo, hace mas placentero
i atractivo el sendero que nos conduce a la ilustracion.
Proporciona al hombre un nuevo lenguaje que se dirije
a los ojos i que, muchas veces, puede correjir las malas
| interpretaciones i ambigiicdades del lenguaje hablado,

De donde se desprende que el estudio del dibujo es
igualmente Gtil al rico como al pobre; tan necesario al
I hacendado, al majistrado, al médico, como lo es indis-
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pensable al mecinico, al mueblista, al cerrajero i demas
artesanos,

. Asf, pues, lo han comprendido ya los hombres diri-
jentes de nuestra instruccion, i desde hace tiempo
vemos con placer que esa apatia, esa ignorancia, el des-
pr?cio i 1a hostilidad que dntes se oponian a su cultivo,
hoi desaparecen ahuyentados ante la luz de la esperiencia,
i el dibujo va gradualmente ganando terreno i, con paso

firme, penetra ya en el recinto de todos nuestros esta-
blecimientos de ensenanza.

IL

Nuestros propésitos al editar la presente Revista la
primera de su jénero que ve la luz pablica en nuestro
pais, esla de servir siquiera con un grano de arena al
levantamiento del colosal edificio de las artes nacionales
que se proponen elevar en nuestro suelo los hombres
amantes de la prosperidad i grandeza de la patria.

Las modestas columnas de nuestra Revista estin des-
tinadas especialmente a proporcionar a nuestros compa-
triotas toda clase de conocimientos utiles i las nociones
claras i concisas i modelos del arte aplicado a los dife-
rentes objetos que abarcan las profesiones o industrias,
Cada obrero encontrarda siempre aloo nuevo, atil e im-
portante que aplicar a la prictica de sus obras.

Si a un pintor de letras, por ejemplo, se le pide la
confeccion de un rotulo para zapaterfa o librerfa, etc., en
nuestra Revista encontrard, sl es constante suscritor,

diferentes clases de estilos de caractéres modernos i los

escudos correspondientes que sirven de emblema a
aquellos establecimientos, que son dibujos de figuras
hermosisimas, armoniosamente combinadas que adornan
su trabajo, dandole mayor mérito, i de consiguiente pro-
duciéndole mayor utilidad pecuniaria.

Igual cosa sucedera a cualquier otro operario que
busque los elementos que hoi notiene sino por mucho pre-
cio, para llevar a cabo con perfeccion las obras que se
le encomienden concernientes al ramo de su profesion.
En fin, cada obrero encontrara al lado de conocimientos
utilisimos tan necesarios en la vida diaria, hermosos mo-
delos que imitar que le excitarin el gusto por inventar
otros nuevos; la mayoria de ellos irin acompanados de
esplicaciones claras i concisas en el testo.

En este primer nimero de nuestra Revista, como en
todos los subsiguientes, las primeras pajinas las llenardn
modelos (con los que se llegara a formar un Lesto)
que pueden servir de tema a los profesores para la prac-
tica de esta ensenanza; las otras pdjinas llevaran mml_:_x-
los de figuras de ficil e injeniosa aplicacion a las dife-
rentes artes e industrias.

Nuestros lectores estranardn al encontrar
los principios elementales mas faciles otros mas dificiles;
al lado de figuras ejecutadas con simples lineas, otras
con rasgos 1 rucas combinaciones, etc., ctc.

Pero al hacerlo asi nmosotros, hemos tenid

1.0 Que los primeros ejercicios servirin solo a los

al lado de

o en vista:

principiantes; i ”
2.0 Que las demas figuras pueden ser aprovechadas
por las personas familiarizadas con el arte,

3

De este modo serviremos enténces atodos en jeneral;
a 105: que saben i a los que no saben; i nuestra Revista
siguiendo este sistema desde su primer nimero prestar:';
tambien desde el primer dia de su ﬁ.mda.ciun’ toda la
utilidad que es menester. '

En sus primeros pasos, los horizontes que abarcard
nuestra Revista, serdn modestos, estrechos i limitados.
pero a medida que el pablico vaya prestindole su pro-
teccion i €l tiempo vaya trascurriendo, con €l ir4 ensan-
chandose poco a poco, dilatindose mas i mas, hasta
llegar a abarcar i reproducir en sus 4ntes modestas
columnas, las maravillas creadas por los jenios, las obras
inmortales de los maestros del arte.

Ahora lo tnico que necesitamos es la proteccion i
huena acojida que nos dispense el publico, especialmente

| los maestros de la infancia i los obreros en jeneral: pues

que a ellos va dedicada nuestra Revista a fin de que ella
salve todos los obsticulos para seguir una marcha

| prospera, feliz, pasedindose triunfadora del uno al otro

estremo de nuestra patria i vaya enriqueciendo las biblio-
tecas escolares i particulares i los talleres modestos de
todos los obreros del pais, hasta llegar a conquistar la
anhelada gloria para las artes i las industrias nacionales.

En el presente trabajo no nos guia la idea del lucro,
sino la de servir a la juventud que se educa; a los hom-
bres que trabajan i que carecen deuna obra semejante;a
los que aman las ciencias i las artes, el comercio i las
industrias; en una palabra: la idea de servir a nuestros
conciudadanos en todas sus esferas sociales con nuestra
pobre i modesta intelijencia, pero si, con nuestra inque-
brantable i decidida buena voluntad.

R. Tarma Rojas
Santiago, 1904.

&l arte de la Cerdmica

@lgo sobre su histeria

La abundancia de los materiales necesarios a la fabricacion
cerdmicai la facilidad de estraerlos, de arreglarlos, de darles sin
aparatos de arte o de ciencia formas, ornamentos 1 r:u]uri:'t_ ..n.n—
venientes a su desting, han hecho de ella ¢l primer comienzo
de las artes e industrias en todos los pueblos del mundo, cons-
le tierra, secadas al sal o co-

ituvendo la claboracion de ollas ¢ ; : (
cida as invenciones de la industria

cidas al horno, una de las primer
PR
humana, como dice Platon. 4 \ .
La etimolojia de la palabra ceramica, del gne-,;.nb{.n!mlma,
3 ifi ;u derivaci + [a palabra griega
de Aeramoes, nos manifiesta su derivacion de la pa v grieg

scuernos, la primera forma de vaso que emplearon los antiguos

vara beber. o , _ .

: En efecto en los tiempos primitivos se empleaban para |I.‘l be
: 1 i — 0

bida los cuernos de bobinos, ya sencillos —al principio ueg

con toda clase de adornoes, cortados en mitad, con una base

agregada, etc.
Aungque despues es
materias, siempre qued
ramoes — «CueImos,
Las aplicaciones 1:1:
inu eran desconocicos entre L i
E;‘::,tr:ﬂﬁ de la vida domeéstica, pintados o e_sc;;l;)](_it:iscinnlfﬁ‘i:q;l
aumentas antiguos, se cncuentran vasos :.;l ;ms‘ 2 “m.q S
VA0S US0sE, para recibir ofrendas, c-.snrv.m.rl '(Itqt:].|][jg;|(;-: e
fumes; pero no se han encontrado [lllfﬂl'l.l. '\._nw. 4 :
e los liguidos 1 a cocer los alimentos.

tos vasos se hicieron de las mas diversas
laron con la denominacion gricga de ke

sos de la co

la ceramica moderna a los u 1
En las

los griegos i los romanos.

tinudos a calent:
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Il débil grado de coccion de la cerimica antigua la hacia
permeable e impropia para contener i guardar liquidos sutiles i
sustancias fuertes. Se podiaservir de ella para beber un liqui-
do recien vaciado, pero al cabo de diez hores el agua pura habia
atravesado el jarro i caia gota a gota como a travesde un filtro,
Las esencias olorosas i las materias grasas embebian los poros
de la pasta i brotaban por afuera, Cuando se queria usar los
vasos en otros usos era casi imposible limpiar la grasa i quitar
el olor pegado a ellos.

Los jarros i ollas romanos, mas compactos i mas cocidos que
los gricgos, ejipcios i etruscos, fueron empleados con mas ven-
taja_en muchos otros usos; pero su permeabilidad—defecto
capital de las cerdimicas antiguas—impedia sus servicios en las
necesidades de la vida doméstica.

Los tnicas vasos de tierra secados al sol o cocidos al horne
en uso entre los antiguos, son las limparas de aceite, las dnfo-
ras, las copas para licores, los azafates para frutas i las urnas
para conservar las cenizas de los muertos. Todavia estos pro-
ductos eran—en su mayor parte—destinados a servir de objetos
de lujo en los palacios de los ricos o de ornamentos sagrados
en los sepulcros.

Los vasos pintados o esculpidos eran aun ¢l premio que se
adjudicaba a los vencedores en las carreras de carros o de ca-
ballos i otros juegos piblicos en las ciudades de Caorinto, Elea,
Agrijente, Perusa i Mémfis; objetos de recuerdo cambiados entre
huéspedes ilustres i poderosas, i la manifestacion de la mas alta
distincion de los soberanos.

Poctas e historiaderes nos han contado los elojios de los
contemporaneos sobre el vaso de Nestor, el de Prusias 1 el de
Seleuco, que se hicieron tan célcbres en el mundo antiguo.

Los scpuleros de todos los antiguos pueblos esparcidos en

toda la superficic del globo, escandinavos, célticos, eslavos,
salos, gricgos, oscos, etruscos, persas, indios, chinos, mejicanos
5, encicrran vasos de tierra cocida, mate o barnizada,
cubicrtos de ornamentos, Signus‘ jl:rngllﬁ:us, im;ijL“ncR. 0 inscrip-
ciones que tienen rasgos de las costumbres, de la historia i de
la relijion de esas comarcas.
n los resultados de los tiltimos descubrimientos, sc puede
iir la historia de las artes cerdmicas en dieziocho épocas
distintas, que seiialan otras tantas fechas en el progreso de esta
importante industria. Estas épocas son las siguientes:

i peru

.

IL.
II.
IV,
v

A% |
VIIL
VIIL.
IX
X
X1
X
X1
X1V,
XV,
XVI
XVIL
XVHI,

Epoca China (2 600 afios antes de J. C.)
Epoca Asiria (2 122).

Epoca Ejipcia.

Epoca Osca (1 500).

Epoca Etrusca (1 301).

Epoca Griega (1 200)

Epoca Romana (715).

Epoca Italo Griega (500).

Epoca Céltica (100).

Epoca Americana (Ao I despues de J. C))
Epoca Galo-Romana (250}

Epoca Arabe (711).
Epoca Italiana (1 415).
Epoca Alemana (1 530)
Epoca Francesa (15§
Sajona ((1 706).
Inglesa (1 730)
Moderna (1 830).

)i

Epoca
I'_}ﬂ'l-:n
]'_El[lc;l

En estas distintas épocas, a traves de tantos anos, ¢l arte in-
dustrial de Ja cerdmica camina paso a paso tras su perfeccion:-
miento. Cada lapso de tiempo senala una etapa de progreso
hasta llegar a los principios del siglo pasado en que se inicia la
£poca moderna.

Entonces se introduce el kaolin en la pasta de las porcelanas
i se da mas dureza a los barnices, Todos los elementos de la
buena [abricacion son encontrados, discutidos pablicamente i
Hevados a la prictica en todos los paises en donde hai manu-
lactu
_ En Francia e Inglaterra se ocupan con especial cuidado de
la elegancia de la forma, de la pureza i brillo de los colores,

La manufactura de Sévres, fundada en 1774, i desde ese
tiempo mantenida a costa del Estado, aporta grandes petfee-
clonamientos enJa preparacion de las pastas i en ¢l mecanismo
del modelaje, en los dibujos de sus estampas, lo mismo que en
las imps 1es. La correccion de los modelos i 1a finura de las
-1~e<'ur:.u:mncs hacen de ella la primera fibrica de porcelana de
Europa.

Mansieur Deck encuentra los colores de la loza de Bernardo
de Palissy, i renueva el procedimiento de la loz: incrustada i
esmaltada, llamada de Enrique [I.

El carde

:r de la fabricacion contempordnea consiste en no

tener ningun cardcter especial. Se ensaya todo, se imita todo:
lo griego, lo etrusco, la edad media, el renacimiento, lo ejipcio,
la sajonia, lo italiano. :

En lugar de guardar los secretos de fabricacion, los gobier-
nos, mejor avisados, se apresuran a_publicarlos i a ponerlos al
alcance de todo el mundo.

Despues de este breve restimen  histdrico, nos ecupareimnos,
en articulos sucesivos, del importante tema de la cerdmica, tra-

| tando de su técnica.

Por ahora solo damos en nuestra primera péjina un modelo
de jarron, de factura francesa, premiado enuna de las altimas
esposiciones de Paris.

M. Turavn,

Herreria i Cerrajeria artistica

Los progresos cada vez mayores en los medios de la produc-
cion del hierro, hacen que este importante elemento de la in-
dustria, venga de dia en dia reemyplazando a la madera en la
edificacion ordinaria

La cerrajeria bien cultivada—Ilo que se consigue por medio
de la difusion del dibujo entre los operarios de cste arte, como
sucede en todos los oficios,—es uno de los ramos mas impor-
rantes que hoi tiene su aplicacion prdctica en tadas las cons-
trucciones modernas.

Las obras de hierro son mui liermosas i mui solidas, i su
costo es casi igual a la madera i a otros materiales inferiores;
condiciones son estas importantisimas que hoi se toman cada
dia mas en cuenta, lo que hace que este elemento sea factor
indispensable i llegard a ser casi el unico que se emplee con el
tiempo en las construcciones de las grandes obras que se levan-
tan con el progreso de los pueblos.

Hoi damos a nuestros lectores una pdjina con modelos esco-
jidos de abjetos de herreria artistica, fabricados al gusto del dia
i en los cuales va reunida la solidez i la belleza. Creemos que
estos modelos podran servir a nuestros obreros para ajustar a
ellos algunos de los trabajos que se les encomiendan diaria-
mente. }

Si nuestra Revista sigue una marcha prospera, lo que n
dudamos, daremos con todo método varios modelos sobre un
mismo objeto de cada arte u oficio, para que asi nuestros obre-
ros puedan formar una buena coleccion de cada uno de ellos,
que tendrdn siempre a la vista para dar a sus obras, nuevas,
elegantes i hermosas combinaciones artisticas.

Ménsulas o palomillas—Son las figuras 1 i 2—Rkstas
piezas tienen por objeto servir de apoyo o soporte a voladizos,
techos, farales, vigas, emblemas, etc. Jeneralinente se hacen de
palastro grueso recortado, formando adornes, i guarnecido de
pletinos remachados parva darle solidez; otras veces se hacen de
varilla o cuadradillo plegado, doblade 1 encorvado, siguiendo
las formas del dibujo. enlazdndose en sus vueltas, etc. Hai mu-
chos jéneros i disposiciones subre estos trabajos.

Cresteria—Las figuras 5 i 6 representan estas piezas, Se
elaboran con tiras de palastro recortadas en festones i adornos
que suclen eolocarse colgando o como flecos en el canto i bor-
des de los aleros de los tejados, marquesinas, etc., sujetandose
por medio de clavos o tornillos. Estos adornos embellecen
mucho los edificios por su sencillez i elegancia.

Remates.—Con este nombre se designan a las Aiguras 3 1 4.
Estas piezas se colocan en los puntos mas elevados de las cons-
trucciones de hierro, sobre todo si terminan en punta. Los pri-
meros tienen colocacion en todas las construcciones de esta
clase, pero los ultimos se emplean especialmente en las cons-
trucciones relijiosas; son especie de cruces mas o ménos ador-
nadas (fguras 71 8). Fuera de esta clase de remates existen
otros mui dificiles i caprichoses, que se colocan en las obras de
construcciones elegantes en armonia con la ornamentacion jene-
ral de la obra. Estos adornos se forman jeneralmente de varias
piezas, que se encorvan i trabajan por separado, combindndolas
o reuniéndolas despues por medio de redoblones, baciéndose
asi mas [dcil su elaboracion.

Herrajes.—I.os dibujos mimeros 141 15 son herrajes o
clavos, i los mas sencillos entre las diferentes elases que se fa-
brican de estos adornos. Se sujelan por medio de un tornillo
que lleva al esterior una cabeza labrada, i atravesando por el
centro del adorne, s¢ sujetan interiormente por medio de una

| tuerca que entra ¢n su estremidad atenazada,

| Cruces.—1las fizuras 12 i 13 representan dos clases de eru-
ces que pueden colocarse en puntos elevados de construcciones
relijiosas o sobre sepulturas en los cementerios, fijdndolos en
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EL ARTE INDUSTRIAL
-3 e 9_..
estos Viltimos sitios sobre dados de piedra por medio o i i i
de emplomadas, como se figuran en la Iﬁn{?na. o mz‘g;:: i::a:! s mmﬁ‘"fn“ il sorprendido, porque
Antepechos, barandilla, balcones. Cuandoe un hueco T o N

de ventana tiene el alfeizar algo bajo, sucle levantarse por me-
dio de una (valla, que se coloca empotrada en el muro por la
parte esterior de los cierres o vidrieras; csta valla recibe el
::?brc l;lcla.-m'prrﬁe {ﬁﬁ. L1} i se forma por un tejido o combi.
ton e Luercas, wvarillas, etc,, enlazadas entre s{ pe ool
de re lablones. A e ' i

- Cuando se trata de rodear o defender con un obstaculo un

objeto, estitua o fuente, etc, se rodea de un tejido metalico
que puede ser alto, en cuyo easo lleva el nombre de verja, i si
es baja recibe entdnees el nombre de baranditla (fig. 10). F:.slns
obras estan sujetas por pasamanos en la parte superior; la par-
te inferior de estos balaustres descansa i se remacha en una so-
lera que se sujeta por varios puntos con plomo al friso o z6-
calo de piedra que sirve de base.

La figura g representa un balcon antepechado de los mas
senciios, pues hai de tres clases: antepechados, volados i corn-
dos; en nuestros proximos ntmeros daremos algunos modelos
de estos ultimos. Subido es que tados los balcones estan desti.
nadns aoponer un obstdenlo en los huecos de las fachadas de
los ¢ lificios para evitar una caida al asomarse,

Manillas o tiradores.— (Figura nim. 16)—FEstas piccesi-
tas son tan comunes que nos parece demas dar agui una des-
cripc on detalladda; crcemos suficiente insertar solo uno de los
mas sencillos i Lermosos modelitos de las varias elases que
existen.

Con esto damos por terminada nuestra primera tarea.

InjeNIERO WiLsoN,

a educacion del pueblo
en las industrias

Su influeucia decisiva en el pregreso jeneral

El celebre economista, Leroy-Beaulieu, deja establecido en
sus estudios sobre las causas del escaso adelanto de algunas in-
dustrias, el hecho seguramente innegable de que las profesio-
nes liberales, algunas veces, en otras, pero en menor cantidad
las artes; i siempre los emplens, ya scan pliblicos o particulares
arrchatan a los oficios manuales su mejor jente,

Citamos la autoridad de Leroy-Beaulieu tnicamente como
una satisfaceion gue damos a los espiritus melindrosos que pu-
dieran dudar de nuestras sanas intenciones, si tal afirmacion hi-
ciéramos por nuestra modesta cucnta i riesgo.

Poique la verdad es que talvez en todo el mundo, pero par-
ticuli rmente entre nasotros, ¢l joven que podria ser un obrero
intelijente, capaz «e hacer progresar su arte, I¢jos de aplicar su
talento i sus estudios a ese fin tan noble que favoreceria a todo
un gremio, prefiere botar sus herramientas de lr;:bqjo. reniega
de Ia honrada blusa i va a ser por lo comun un pésimo aboga-
do, un mal empleado publico o un artista menos que mediocre.

iSiempre el cterno yerro de preferiv ser de los tltimos en
una esfera que no es la suya, cuando podrian ser los primeros
en la propia!

Es que durante siglos se ha creido que los obreros no deben
aspirar a ser sino maquinas elaboradoras encargadas dl_'-l:ll o
cual trabajo. manual, para el que no se requiere nada mas gue
un poco de habilidad adguirida por la costumbre de hacerle
diariamente. o '

Zse es el concepto que se ha tenido de los oficios mfmu:lh-::.

Un ejemplo prictico ha venido a sacarnos de tan craso crror.
Los Estados Unidos de Norte-América, entre otras causas po-
derosas tambien, debe su inmenso Llc.‘&ilrl'll“tl.i!lilllh'ltlﬂ.:'l la
educacion jeneral de las m i la decisiva circunstancia de
que alli eada obrero no ¢ iple miquina de elaboracion ma-
nual, sino un ser intelijente que allega su concurso al perfeccio-
namiento constante de los medios de ejecutar su trabajo. :

Todo ebrero yankee lleva consigo un bagaje precioso cit T:
educacion, para llegar al perfeccionamicnto de su uh-:u‘: 1 hlc‘:-
acompana la suerte hari sin dificultades este camino, que Iyal 0
noce de antemano, porque muchos de sus companeros o r1.::|
recorrido ya: de aprendiz pasari a oficial, de oficial a :u:u_ﬁl ro,
de maestro a mayordomo, de m.ayurdumo a jefe i ‘ml:tlsl t.:m'e:
dneno de fihricai luego hasta jercore 1o un formiddnble frest,

| lectura, callgmﬁ:_l. las cuatro primeras reglas 321:3!.::55:“?:112
| erfecionare e todos o e i, 1o e en camivo de
peceom : 05 ramos pricticos de la industria i del
La escuela no quiso hacer de él un poeta ni un fildsofo
tampoco lo dejé para hombre-mdquina: 1o ensenié a amaI
vida, lo puso en camino de llegar a ser millopario. :
Cierto que el yankee no entiende de arte mas que un ado-
quin; que la musica no le suena como no sea mui bailable; que
de los lirismos del amor se rien 2 carcajadas i no pueden Q‘;lg!ﬂ-
<]f_:r ESOqUE en otras partes laman enamorarse; pero a ganar
tlll‘l{!l.‘tl‘ a formarse hombres por si solos, no les aventaja nadie
gracias a su educacion especialisima. :
.\-\‘J neeesitan mas de veinte anos para formar de un terreno
baldio un emporio de riquezas: en treinta afos reconstruyeron
a Chtg‘ngn de entre las ruinas de un pavoroso incendio c{ne la
arraso hasta en sus fangosos cimientos: i de lo que dintes era un

pantano insalubre, hicieron ellos la primera potencia industrial
del mundo.

pero
rse la

Las ciudades se levantan como por encanto, apoyadas en esa
asombrosa fecundidad industrial yankee, cuya base principal
o es o la educacion priictica de las masas,

_ El hombre i la mujer, todos se instruyen de un mismo modo;
ni siquiera se detienen a examinar si hai entre ellos diferencias
de sexo, devorados como estan por la ficbre de instruirse para
salir de la escuela a ganar dinero, {2 hacerse millonarios!

Porque si cada soldado de Napoleon lleyaba en su mochila
el baston de mariscal, cada obrero yankee lleva en su educa-
cion el jérmen de un potentado de la fortuna.

A su impulso, las mdustrias alcanzan desarrollo monstruoso:
consiguen perfeccionamientos increibles; i ese pafs, que parece
aquejado de elefantiasis, se ajiganta al estremo de amenazar al
mundo.

Igualarlo no podemos jamas, porque somos de caricter dis-
tinto al suyo; i si concedemos que hai necesidad de ganar dine-
ro para sobrellevar agradablemente la vida, no existiria para
nosotros esa satisfaccion sin los goces intelectuales completa-
mente apagados en el alma yankee.

En cambio, podemos tomar de tal ejemplo la parte propor-
cionada que nos convenga i esa no puede ser sino la de Ia edu-
cacion practica del pueblo, tode i mui particularmente de los
gremios obreros.

| La democracia cree que el mundo estd llamado a ser suyo.
Lo seri indudablemente, pero cuando cada uno de sus miem-

| bros se haya preparado de tal modo que ninguna situacion le
sorprenda.

I ese ideal, ;como se realizaraf

No han de ser los actuales gobiernos, por supuesto, los que
pongan en manos de los obreros las armas con que han de
combatirlos victoriosamente; son los obreros mizmos los que
deben procurdrselas, dedicandose al estudio, vigorizandose de
cuerpo i puliendo el alma. 3

Mucha lectura, mucha contraccion al trabajo, mucha propa-
gandn de estas ideas que son semillas de bienestar, 1 E“"‘_"h“
union: he ahi los elementos con que los humildes contribuire-

eso jeneral del pais i las armas con que obtendran
social del siglo los

mos al prog

- : : piess
una solucion victoriosa del gran problema
gremios obreros.

Juax GARcia,
Do la eedaccion de El Chilma

Trabajos para sefioras

Los trabajos femeninns parecen determinar en unl ITLCII-I(E?:
caricter de instalacion definitiva, el rasgo personal de ::m.ur
fio de casa que debe presidiv en todo hogar. Nngulnaeuu i_s{;
sabiendo ¢l poder de ese encanta que puede umlnna:' ‘i euardarlo
| adhiere a los objetos familiares, tienc el derecho de g

i jsma en vez de espandirlo a su alrededor. e
seccion de EL ARTE INDUSTRIAL, pmcur:lrcu_mr.al;—
un escojido continjente de materiales de
los elegantes i al nis-
pricticamente para
permitiendoles dar
fantasia

st

et e LRt
gar a nuestras lecto g
dibujos modernns, combinacioncs de estil
mo tiempo sencillos, que les puedan servie

5 i arlis e sus moradas
el hermoseamiento attistico _ e
vida a ese rol femenino que adorni 1 embellece con su
el guidio de la existencia cuotidiana.
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En medio de los elementos decoratives de los interiores mo-
dernos en que el arte de la linea preside con su s:ductora ele-
gancia, tienen particular valor los trabajas de las seiloras. Los
modelos que ordinariamente se encuentran a disposicion de ellas
carecen de una composicion detenida, de un sentimiento estu-
diado de conjunto. El trabajo es, las mas veces, minucioso i
complicado, procurando hacer valer la Il.‘l_bl'nd:\d de la ejecu-
tante, lo que tiende a dar a Ia obra un interes esclusiva de
detalle con perjuicio del mismo papel decorativo que debia
representar en medio de otros elementos diversos. .

I, sin embargo, la mujer de hoi dia ha sabido ya maravillo- |
samente adaptar la decoracion de su <toilettes al espintu mo-
derno. I esano es la obra sola de las maodistas. Ciertos instintos ‘

femeninos, ciertas iniciativas atrevidas, asi como han inventado

los preciosos conjuntos de los trajes de saran, han encontrado
tambien la formula perfecta del traje de calle i de paseo, de un
corte estremadamente sobrio, que da todo su valor a la linea
jeneral, i leno de interes por su decoracion reservada, hecha
de galones, de costuras, de pasamanerias de una combinacion
casi unicamente lineal.

En nuestros modelos h
flos trabajos de decoracion ¢
pueden emplear sus talentos i sus g
espiritu moderno ya revelado en cl traje.

Tres elementos tienen aqui su importancia: el dibujo, el color

os querido Luscar para los peque-
yméstica, en los cuales las seforas |
s, €l equivalente de este

i el procedimiento e ejecucio

La composicion misma estard comprendida en un espiritu de
simplificacion; habra siempre un arreglo de motivos simétricns
i repetidos, unico partido posible para que este elemento de
decoracion tome un cardcter arguitectdnico i de «conjuntos
entre los demas clementos. Se trata de proceder por formas
simples, por manchas francas, cuya voluntad de combinacion i
de armonia se impone de I€jos. En este dibujo el juego de lineas
adquiere un papel mui importante; la linea anuda 1 encuadra;
viene a guiar, encerrar i mantener la decoracion ornamental,

compuesta jencralmente de flores i de hojas.

El color existe a la vez en el fendo del tejido, en las bandas
o en los entredoses, en las lincas o en lus puntos del bordado;
pero hai siempre un efecto de conjunto deseado, sea la colora-
cion monocroma o policroma, de tonalidad dulce o violenta.

Citaremos, por ejemplo, para dar una idea de estas armonias,
un mantel de tela blanca con aplicaciones de lazos de seda ama-
rillo oscuro, una bordura de tela amarilla: claro i flores de seda
de un amarillo intermedio, con puntos de bordados violentos
formando cercado; o bien, aun, un camino de mesa de tela
inglesa verde, con aplicaciones de tela roja, flores aplicadas en
rojo mas claro 1 lazos de un rojo cardenal.

En cuanto a los procedimientos i a los materiales empleados,
son ellos muiltiples. Toleran una tela de fondo, blanea o colo-
reada; bandas de color o marcos, lineas rectas de lazos de dife-
rentes anchos i de tonos variados, aplicaciones de tul, de tejidos
diversos i de puntos de bordado. Pero se puede decir que esta
diversidad no hace sino aumentar la impresion de simplicidad,
pues tiene por resultado suprimir el esfuerzo inutil, de hacer
dar por tal o cual materia ¢l efecto que ninguna otra reempla-
zaria tan bien. Es.asi, por cjemplo, como los amplios efectos
de tonalidades suaves se producen né en los puntos bordados
sino en los entredoses aplicados.

. La reunion de todos estos materiales reclama discernimiento
1 aun una documentacion especial, puesto que hai algunos que |
no pueden provenir sino de fibricas particularcs: l:ilpur_‘s, aun
para una sefiora esperimentada, un trabajo a veces imposible,
Es necesario, las mas de las veces, que estos trabajos para
sefioras sean preparados; es el servicio que procuramos hacer
Con nuestros ;1!-!‘n.('r'|h.=- Jnndl:luk. que |H\(_'dt:11 dar |lI_:_:.‘lr_ |lnr otra
parte, a combinaciones diferentes de lineas i colores.

Paurana,

El estilo en el mobiliario ha preocupado a tadas las socieda.
des adelantadas, con ituyendo en ellas una caracteristica sui-
gemerts que muchas veces ha servido para denominar una
Epoca.

Toda sociedad refinada ha puesto sus ojos en los objetos fa-
miliares que la rodean, i a medida que el perfee onamiento se

introduciéndose en los adornos de los hogares, como comple-
mento necesario de las réjias mansiones i palacios.

En la época actual, entre nosotros, priman los mobiliarios
curopens, particularmente los estilos franceses; pero ahora co-
mienza tambien a introducirse el «Modern-Styles con sus lineas
caprichosas i ondulantes,

En este estilo nuevo hai una mezcla de lo antiguo con lo
moderno, con lo del dia, notindose cierta tendencia a unir lo
sdlido del confortable mobiliario ingles o norte-americano—que
pecaria nada mas que por su pesadez—con la elegancia del
corte delicado i fino.

Hemos arreglado una pajina de escojidos modelos de mue-
bles «Art-nouveaus, combinando lo esquisito del dibujo a la
practica comodidad del abjeto.

Asi es, por gjemplo, ese atrayente mueble-biblioteca para
vestibulo—el primero de la pdjina—que parece convidar al
reposo i a la meditacion con un buen libro i teniendo a la mano
toda clase de comodidades para colocar platillos con dulees,
licores o refrescos, cajas de cigarros ete. Es un mueble parti-
cularmente sencillo, elegante i confortable a la vez.

Los otros modelos son dos sillas de vestibulo o Aaf/, tan fdci-
les de hacer como bellas por su nueva forma; una efagére o
mesita de boudorr monisima i delicada, i un armario de espejo
agradable por su sencillez.

Estos modelos, ficilmente aprovechables para los carpinteros
i ebanistas, son los primeros de la série variadisima que ofrece-
remos a los favorecedores de nuestra REVISTA, série que, con
el tiempo, formara un dlbum por demas util.

Trabajos tendentes al saneamiento de @oncepcion

Entre las obras de saneamiento que pueden efectuarse en
csta ciudad, tan hermosa i digna de ser atendida, aparte del
aleantarillado que tan triste fracaso sufrié poco ha, i que es de
esencial i urjente necesidad realizar, podria citarse la desecacion
de las lagunas i pantanos que la rodean i que, como la de las
Tres Pascualas, esta relativamente central, humedeciendo un
estenso barrio de obreros i jente menesterosa. Si hicia la lagu-
na se abre una amplia avenida de acceso i una vez estraida el
agua se forma en esa estension un heimoso parque, abarcando
parte del cerro de la Polvora, la ciudad sz salvaba de un foco
de humedad e infeccion i ganaba el mas bello de los paseos
puiblicos, aparte de que los predios colindantes, i que hoi tienen
derecho al lago, cambiarian su fondo en frente con un derecho
mas util i valioso, como seria un parque forestal lleno de atrac-
tivos por los mismos paisajes que de ese punto se dominan.
Las habitaciones cercanas, casi todas al nivel mas bajo del que
tienen las vias 1 ubicadas en suelo tan himedo, irianse transfor-
mando poco a poco, salvando muchas vidas i alejando epide-
mias que tan cruelmente azotan ese barrio.

Esta laguna estd a mayor altura .jue el rio Andalien, donde
desagua, i que el Matadero publico, en cuyos servicios se emplea
el agua de ella. A nadie puede escapar lo peligroso que es
esta prdctica, pues que en las aguas de Ja laguna lavan ropa
sucia, bafian caballos i otros animales, no existiendo ningun
putificador dntes de entrar al Matadero, que estd situado relati-
vamente cerca. (No serin mas prudente hacer un sacrificio,
llevando agua potable a ese establecimiento o aun seria ménos
pernicioso que la laguna uvsar el agua del Andalien, subiéndola
a maAquina?

A las auteridades locales corresponde realizar una obra tan
ficil i tan benéfica, que clla sola les daria nombre i serian re-
cordadas con entusiasmo.

Como ésta existen muchas otras obras que ficilmente pue-
den realizarse i de las cuales nos ocuparemos préximamente,

WIELANDT.

ha hecho mas csquisito, las manifestaciones artisticas han ido
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Mecdnica

Trasmisiones Mecdnicas do Talleres,
&stablecimiento, Qalculo i Qonstriccion

PRIMERA PARTE
Establecimiento
§1I

CONDICIONES QUE DEBE LLENAR UNA BUENA INSTALACION
DE “ITRASMISION

En jeneral, una trasmision debe ser:
Suave (sin trepidaciones) i
Economica.

Para que una trasmision
caractéres siguientes:

1.0 Una lijereza especial, obtenida sin apartarse de las con-
diciones de seguridad exijidas por los materiales empleados,
con cl fin de evitar sobre-cazgas que pneden perjudicar la esta-
bilidad del edificio que la soporta, pérdidas initiles de lubrifi-
cante i de fuerza motriz (se admite jeneralmente que mil kilos
de érganos de trasmision puestos en movimiento absorben un
caballo de fuerza).

2. Una disposicion de montaje i de desmontaje que permita
visitar fdcilmente un érgano cualquiera, sobre todo aquellos que
requieren un mantenimiento especial. Un montaje solido i bien
hecho es una condicion esencial en toda trasmision bien esta-
blecida para evitar que los obreros malgasten su tiempo a causa
de las paradas i reparaciones frecuentes.

3.2 Poseer un engrasaje automdtico perfecto.

4.° Una disposicion que permita aislar ficilmente i poner en
marcha, sin choques, a cada una de sus partes principales a fin
de no hacer jirar inttilmente lineas enteras de drboles con todo
su equipaje.

5.9 Llevar poleas i engranajes establecidos rigurosamente en
funcion del trabajo mecdnico por trasmitir. Es necesario, ade-
mas, que los engranajes vayan trazados con la mayor precision
posible para alcanzar el mdximo de rendimiento de que son
capaces estos organos de trasmision.

6.9 Tencr arboles de trasmision perfectamente calibrados, i
en cuanto se pueda de didmetros uniformes para facilitar los
repuestos. Las superficies de contacto dc los descansos deben
establecerse en funcion de las cargas i velocidades dadas a fin
de evitar calentamientos i desgastes rapidos.

7.0 Estar bien niveladas i bien equilibradas para anular el
trabajo debido a la pesantez o a la fuerza centrifuga, reduciendo
asi a su minimum las pérdidas del trabajo debidas al frota-
miento.

8.0 Por ultimo, una trasmision debe presentar una seguridad
absoluta contra toda clase de accidentes.

sea econémica debe pres:ntar los

§ I

REGLAS JENERALES PARA EL ESTA LECIMIENTO DE UNA
TRASMISION

En realidad, es imposible formular reglas absolutas para es-
tablecer una trasmision en condicivnes determinadas de econo-
mia, seguridad i rendimiento; sin embargo, ?C!li_&‘nd() en cuenta
lo;s resultados alcanzados con trasmisiones juiciosamente esta-
b!:cidas i las particularidades que exije cada caso aislado se
pueden dar algunas indicaciones jenerales, como las mas conve:
ni:ntes para conseguir los resultados requeridos en las mejores
cendiciones posibles.

Asi se debe: e

1.9 Disponer todas las lineas de arboles perfectamente H.‘(.'ll:
lireas, a nivel i en cuanto se pueda, rigurosamente paralelas
ertre si i al drbol motor. " -

Para establecer una linea de drboles perfectamente rectilinea
i = nivel, principiese por fijar sobre cada descanso su altura ‘l{“
cetro, es decir, la distancia que hal( entre el plano\mfc.niur de
su zapata i el centro del cojinete. Hagase pasar, en seglu(_;:, un
hilo liviano, fuertemente tendido, por dos puntos SllﬁClt:.ll)lte~
m:nte alejados i tomados al mismo nivel sobre las dos si ;s
estremas, Hecho esto, méntense las sillas intermedias de modo

I

cada uno de estos Grganos
se confunda con un hilo
los dos descansos estremos.

trasmision de manera que su cje

tem}ldn de un centro al otro de
Loluca(!os que sean los arboles, la direccion de la trasmisi

puede verificarse sirviéndose de miras provistas de corred;:lr(:;

que sirven para arreglar su altur id
s a segun el didmetro del 4
sobre el cual descansan. gk

pna rpira debt colocarse en ¢
la irasmision por verificar, i una
de !a lonjitud de los drboles, de
racion.

Para esto puede emplearse tambien
{;Llnente: tlcndasg una cuerda por debajo de la trasmision, para-
clamente a su direccion. Un hilo a plomo colocado tanjencial-
mente al drbol i en puntos diversos debe caer a distancias igua-
lt(’:s{dek Ia}cugrd(ﬂ], si el (_lmmct_.m de l;l trasmision es la misma ey

.)L a su lonjitud, o a distancias variables segun el didmetro del
trozo correspondiente.,

_ Ahora, por lo que respecta a la horizontalidad de la trasmi-
ston, puede verificarse mui ficilmente sirviéndose de un nivel
ordinario de burbuja de aire.

2.2 Montar las sillas, consolas i descansos sobre soportes
s6lidos e insensibles a los efectos dinamicos de la trasmision.

3-° Colocar las lineas paralelas de trasmision a distancias
proporcionadas a la potencia por trasmitir. En el comando por
correas conviene adoptar las siguientes distancias:

ada una de las estremidades de
tercera, movible en el sentido
be servir para efectuar la ope-

el procedimiento si-

Para trabajos de poca consideracion—hasta 20 caballos de
fllerZﬂ‘:; metros a l” ménﬂs;

Para trabajos superiores—hasta 100 caballos—4 m; 500 a 5
metros;

Para trabajos superiores aun, de 5 a 7 metros.

Para dinamos i electro-motores, de 5 a 6 metros segun la po-
tencia para trasmitir.

Cuando la distancia que hai entre los dos drboles por comu-
nicar pasa de 8 metros i no se puede colocar una trasmision
intermediaria, es necesario reemplazar las correas por cables de
canamo o de cuero i las poleas de llanta bombada por poleas
de garganta.

4.2 Adoptar como relacion entre los didmetros de dos rue-
das dentadas o de dos poleas que se conducen un valor infe-
rior a 6.

5.2 Disponer los engranajes cilindricos que deben poner en
movimiento a los drboles vecinos lo mas cerca posible de los
descausos i de los soportes rijidos a fin de que €stos absorban
las vibraciones que pueden producirse en la trasmision por las
trepidaciones de estcs engranajes. En las trasmisiones que lle-
izoidales o hiperbdlicos, esta precau-

van engranajes conicos, €j
cion es mas necesaria aun.
Es conveniente, en algunos casos, para cvitar las presiones
sobre los apoyos, montar los descansos de cada uno de los
arboles sobre un zécalo de base tnica sélidamente establecido.
Los arboles deben aislarse en este caso cerca de los engranajes,
por un machon de dilatacion. ; .
Los machones de acoplamiento deben colocarse mfnbxcn mui
cerca de los descansos, a una distancia de 30 a 40 milimetros a
lo sumo. Es conveniente no colocar poleas que deban trasmitir
un trabajo algo importante mui cerca de estos m:l_choncs. -
Las poleas de ataque u otras de grandes dimensiones dcbicrz;n
colocarse siempre mui cerca de un descanso, temcu‘nlo cuidado
si de conservar en cuanto sc pueda un espacio superior al angho
‘ a evitar su destruccion cuando por algun motivo

de la correa par ] 1 mo
: espacio debera dejarse

haya necesidad de botarla. El mismo
entre dos poleas contiguas.

6.9 No unir las secciones de |
trabajen por choques, para evitar
i de los engranajes. Los acopladores de

a trasmision por organos que
la destruccion de los arboles
friccion son los mas

enientes en este caso. g b
Co';-\:nl“l;;t:ht" ez que descansan sobre la nlbnﬂ:}lcrm C;l lqa?
partes mas resistentes i sobre superficies de apoyo ar;)c m;m
sélidas. Cuando la fijacion de la pleznmdcbe efectuarse soﬁr:ute
muro, la disposicion in\f’icnfln por la Fig. ‘1 es‘ml:x Cs(::;;?q um.
Para que la traccion ejercida por el_p.elno sebcr;‘ wbr‘e i
gran parte del muro se hace.(lesc:’msal su 'ca ~;‘ ':eem L5
pieza redonda a de fierro fundido. Algunas \ccle.s .rt. ] ]fr(]i;i.
esta pieza redonda por una placa cuz\dr:;‘dn o‘f\ ?té'f(f'é"\-cccs
metro que se dl:l ordinariamente a este plato es de 7 @

iametro del perno. : ey S -
i ((]:tamlo las pilezas deben fijarse por su balse, l((l)es Il):r;:;::;lg.::i
dacion, Fig. 2, son mul empleados. El ancho
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supetior del agujero debe ser bastante grande para permitic Ia
introduccion del perno cuya fijacion se hace encajando con fuerza
las cusias A i colando en seguida cimiento o plomo. Algunas
veces se suprimen las cuiias, rellendndose simpleniente el agu-
jero con algunos de los materiales antedichos.

Cuando las fuerzas en accion son considerables, los pernos de
fundacion son incapaces de producir un ensamble bastante se-
guro. En tal caso, ln anclas de fundacion, Fig. 3. son mui con-
venientes. Los conductos o nichos A sirven para introducir o
quitar las chabetas & cuando por algun molivo sea necesario
quitar los pernos. En los casos en que no sea posible practicar
estos nichos, la disposicion indicada por It Fig. 4I|.‘|?l mui Iuienos
resultados. El perno se encaja por la parte superior i se le ha¢‘c
tomar su posicion definitiva por un cuarto de vuelta mas o me-
nos, Las proporciones que conviene dar a cada una de las pie-
zas estin indicadas sobre las iiguras.

8.2 Suprimir o por lo ménas cubrir convenientemente, todas
las partes salientes, tales como talones de chuh’elns. pernos,
tuercas, etc., que sea necesario colocar sobre los drganos movi-
les, para evitar accidentes cuando funcionan. Las poleas, volan:
tes i ruedas dentadas deben cubrirse con una tapa o caja cuando
puedan estar al alcance de los obreros. Una disposicion mui
conveniente para cubrir las chabetas es la indicada por la Fig. 5.
En casos de dificultad para introducir el cubre chabetas debera
emplearse entonces uno en dos piezas.

A. DEL VALLE E.

e e

Bscuela de @ries i Oficios en Chillan

Los diarios anunciaron en dias pasados la creacion de una
escuela de mecdnicos i carpinteros para Chillan, la cual comen-
zaria a prestar sus servicios en el pn'xximu mes de Marzo del
afio entrante.

Al fin, ¢l Gobierno trata de demostrar a nuestros hijos quz
tambien tienc para ellos un momento de atencion que dedicar-
les. Comprende que es menester atender tanto al rico como al
pobre, pues que todos son hijos de una misma patna, i gue el
pueblo, ese pueblo manso, sumiso i tranquilo, que jamas altera
la paz de sus gobiernos; ese puehlo patriota i valiente que em-
pufia primera que n: las armas para volar a los campos de
batalla i dar su sangre por la patria i su bandera, necesita mu-
chos i mui buenos maestros, muchas escuelas primarias i nor-
males, de artes i de . s i de comercio, si es
verdad, que se desea realmente su bienestar, su instruccion, su
progreso i adelanto.

Saben mui bien nuestros hombres dirijientes que sin estos ele-
mentos es initil alcanzar el engrandecimicnto, la prospendad,
los adelantos i progresos maruvillosos con que nos deslumbran
otras naciones, otros pueblos dntes mas pobres 1 atrasados
que nosotros.

Establézcanse, pues, en nuestro suelo escuelas i talleres en
dondF se cultive el alma i se fortalezca el cuerpo, en donde se
adquieran al mismo tiempo las nociones del saber humano i el
oficio noble que dignifica al hombre aceredndolo a la imajen de
su Creador!

4 Inspirese nuestro jéven Ministro de Instruccion Pablica en el
ejemplo que cada dia que pasa dan al mundo los Estados Uni-
dos de América, i proporcione al pueblo—tal cual lo hacen los
sabios gobernantes de aquella gran nacion—Ia luz que les falta
a su espiritu intelijente, i entdnees los hijos de la patria chilena
probarzin al mundo que ellos, educados e instruidos, son tam-
b!en capaces de llevar a la realizacion obras tan grandiosas i
dl;’_na_:-l de _Ilnmar la atencion universal, i conguistar renombre,
autoridad i respeto, honor i glorias que venir a depositar en los
aita‘res de la patria querida.

Tributemos, pues, a nuestro Gobierno respetuosn homenaje
por esta sabia i justa disposicion gubernativa, i Er Arre 1%
DUSTRIAL felicita particularmente al noble i progresista pueblo

T'll"illlfju Ppor tan preciosa obra que acaba de adquirir para sus
hijos.

R. TaAmaA.

|

™ los maestros

Solo espera la Administracion de esta Revisty se
publique el nueyo programa de instruccion primaria para
cefirse a el, i poder dar principio a la publicacion de
madelos que sirvan de guia para la ensenanza de tan
importante ramo en las escuelas publicas,

Misceldnea

Coloracion artificial de las flores

Ex

LA T TA—Los tres colores: negro, verde i azil, se
encucntran rara vez en las flores. Siguiendo procedimientos es-
peciales, se puede conseguir que las flores adquieran estos
colores.

Para el negro se toma el fruto del olivo coando estd bien
seco 1 se reduce a polvo impalpable.

Para el verde, ¢l jugo de Ta ruda; i para el azul, los p alos
de la flor de lis, que crece en los campos de trigo; se pulverizan
despues de seeas.

Al emplear estas sustancias. se mezcla aquella cuya colora-
cion ha de comunicarse a la planta, con estiercol de ovejas, vi-
nagre 1 sal, de moda que la proporcion de la materia colorante
sea un tercio de la masa. Esta, mui espesa, se pone bajo las
raices de la planta; se riega con agua tefida de la misma mate-
ria colorante; en las demas se cuida la planta como de ordina-
rig.

Con el verde i azul se sigue 1gual tratamiento. Se prepara la
tierra con cuidado, i 1a planta se preserva del rocio 1 esponién-
dola al sol.

La coloracion pirpura resulta preparande la pasta con palo
del Brasil.

El earbon vejetal da mas intensidad al color de las dalias,
rosas, etc.

El carbonato sédico vuelve rojos los jacintos. El peréxilo de
hierro (que se disuelve lentamente) da una coloracion mas inten-
sa que el sulfato de hierrao.

Recetas Industriales.

1. Betun para el Calzado.— Este betun cs caro, pero
tiene la ventaja de no estropear ¢l cuero, coma sucede con los
que contienen dcidos minerales,

Se pone en un litro de cerveza 60 g de negro animal, 30 g
de azicar cande, 30 g de pomia ardbiga, todo ello en palvo
finisimo, i 120 g de cera vigen. Se hierve a calor suave duante
diez minutes, se separa del fuego i se continda mezclands hasta
due esté frio.

2. Se pouen con 3 litros de agua 120 g de jabon en pedazos,
60 de carborato de potasio; se disuclve a Iy temperatura de 407,
despues se agregan 500 g de cern virjen, ajitdndo hasta obte-
ner una emulsion densa, i se afaden las siguientes sustancias
en polva nwi fino:

Negro de huesos........cowevwysunss .. looo g
Aziicar... 1592
Gomga ar 60«

Se mezcla, ete,

Para Calzado Amarillo.
a) Esencia de trementin

B, 4
. Aceite de ricing,......... e
ATETTS 1117 T RN P
Latacaman]ia o Fs b

b) Aceite de linaza........ ¥ 2
Clircuma en polvo.,....,. 3

Se disuclve la cera amarilla en ln esencia de trementina, i se
agrega despues ¢l aceite i la vaselina, Se deslie aparte la eirou-
ma en aceite de linaza. Se mezclan a) i 4) ajitando constante-
mente, kste betun se estiende con un pafio fine i seco.

“Bundera 41 -Tmp, Unlyersitarie —Gay 170607
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IMPORTACION DIRECTA DE EUROPA

PAPELES DE PRIMERA CALIDAD

BODEGA DE VINOS

E CATQY |:'__\"[:jl-..

Estos vinos por la calidad del terreno que los produce
son los mas ricos en tanino natural que existen en Chile,
siendo por consiguiente los vinos mas estomacales i cor-
thales por exce lencia

Diebido a ello s la fama que tienen los vinos de Cay-

quenes desde que en Chile existe la vina

En la tGnica parte que se espenden por MAYOR i |

MENOR es en la AVENIDA O'HIGGINS 1261.
SANTIAGD

SASTRERIA
DE
Clodomiro Villarroel M.

INDEPENDENCIA 389

(frente a Pinto)

SANTIAGO

ESPECIALIDAD EN CASIMIRES FINOS
PaTA
TRAJES DE CABALLEROS T NINOS

CORTE ELEGANTE I GARANTIDO
PUNTUALIDAD EN LA ENTREGA

TORNEOS

Condor 1380, entre Duarte 1 Natanicl
SANTIAGO
et
Unica casa esclusiva i la mas estensa en Torneos,
Recortes, Calados i Molduras. Corbatones
i demas piezas para muebles de asiento

| JULIO TIXIER.

NOTA —scalerng de distintos tamafios hai en venta

* constantemente,
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Ano |

Don @gustin &dwards

Yo
Pocos son los hombres que a los veintiseis afos de

(‘ll(ll‘l puedan presentar una biografia tan interesante como
e-} diputado por Quillota, Don Acustin_ Edwards Mac.
Clure. Es cierto que el prestijio de

su nombre i de su

fortuna le abrian caminos escepcionalmente ficiles [

servir honrosamente a su pais; pero es preciso reconocer

que el senor Ed-

Santiago de Chile, Junio de 1908

N» 2

Ha introducido 11!.11!1Ii|};11"i.l- nuevas en los establecimien-

tos de fundicion. ha dado impulse estraordinario a la
ganaderia en los fundos i ha poblado a Santiaco ;L\" i-
paraiso de edificios valiosos el

| No es |f'l‘-'1-|l.-i'-'. encarecer la importancia de  estos tra-
ajos que movilizan e capital i distribuyen utilidades
entre ||.\ Pl'iitf"1:.l\|'..l!,l'~ i |--1 '.11i|i;ll'!'-u |[-- !ar;l\r‘l'lel"'\Ai 1|"
1|I| IFCros '|""'_]_1'-|”.il!1 trabajo en esas industrias i construc-
clones. Sus 1deas a este respecto, difieren por completo

de las antio .
C uas ten-

wards ha superado

por su actividad, su 34

patriotismo i su ta-
lento, a las mas hala-
olienas esperanzas
que hubieran ]:lu]ii[rn
fundarse en el pre-
maturo comienzao de
S1 carrera.
Despuesdesus pri-
meros viajes por Eu-
ropa, el Ed-
wards, se encontrd
un nino, a la
muerte de su padre,

Senor
casi

con las responsabili-
dades que dan la for-
tuna i la
cuando se

situacion
tiene la
conciencia formada
en una escuela de
L‘llmplimil'nt:r del de-
i}l'l'

social de traba-

jar i de hacer el bien.

Tomo con especial
empeno la empresa
de £/ Aercurio, que
su padre habia lega-
do a su tres hijos va-
rones i cuya direccion
quedaba  totalmente
en sus manos. Desde
el primer momento,
mostro en ella su espiritu de pre
tijinosa. Levantd suntuosos ¢ dificios para instalar la im

reso 1su actividad ver-

prenta, encargé maquinarias nuevas, introdujo en Chile
las |i|:'lr1t1'}li;1~, creo los servicios de informacion estran-
jera que hasta entonces solo existian en Chile en forma

|
Iparaiso

rudimentaria i dié a sus diarios de Santiago i Ve
n l'|:1l|['r\..l naor-

¢l rumbo comercial e industrial de la g
te-americana i europea.

la fundacion de £7 Mercurto en Santiay
ediciones, seguida no ha mucho de una nueva edicion en

0 COon Sus dos
2

Valparaiso, son obras esclusiva 1 personal suya

En su ultimo viaje a los Estados Unidos estudio a
fondo lc|:|u lo r:-l;icil.u\:hlti con la |!ll||]i\‘;1l'i<il1 dle revistas
ilustradas, adquirié maquinarias, trajo talleres completos
que son |

de fotograbados e impresion de grabados, los

5 2 : i &
mas llt']'ll'l'lll'-u €n su jencro que han \I'Illlllr al [rdls, 1 Jell-

26 la revista Zrr Zag, que es sin duda una honra para
las artes graficas en Chile ;
En la direccion de los vastos 111-‘-41“‘;1--. de su familia,
¢l senior Edwards ha dado a las empresas un rumbo
nuevo mas moderno, mas abierto i mas util para el pais.

dencias  usvales en

nuestro pais

la inversion

capitales en obras
que den trabajo al
||'.|r'"||:_|. Progreso ]

pais 1 bienestar a
dos
Como politice

tomado parte pr
I

pal en la Camara ds
Diputados en los de-
bates financierosi ha

sado

T

to ideas tales como ¢
fomento de las habita

ciones ol

15 ‘Ill\‘|||'||'|'|_-_-\ e es-

Pt 1c1on para nues-

tros pre
forma dela lei electo

I'..| | otros as

i]]l-'!’u--. '|||||
ral
Su actuacion

Ministro
nes l..“[".

1903 tue m

te, pues dejo
mente  termin
pac ‘.II\"II']I'I'II'\I.I
solo se logr
"i‘l.lr

ClIONEs, casl

nes cuyas esn

des

DEro
I

ordaron en las conte
. Ministro de
y Pinilla

"0 cOn €

I1s cel

¢
o< de Bolivia Don Cla

Este

|".I-=-<:| |i<' il'«r ‘.|||:-

la caracteristica de este d

su amor al trabajo

1o €n

Agus

joven es su actividad incansable,
estar ‘-\I"'I'l'l_['l'l' |Il'|!|".
ral. Don
: =
esta lei humana del tral
todos nos manda allegar estuer 0s para <-.l 1nrn_;|c.-~‘u je
ral, de ra imperiosa. Sl no hubiera nacido rc
o asanado pronto una fortuna con
o

Tarl — le & |
necesydad que s¢ i Ve it

obras de vasto alcance i d utilidad jent

1), |

tin Edwards ST

una man
securamente se hubiera
su l'l.l.l‘.ljll

Nuestra modesta Revista,
ros, ha tenido tambien la suerte de
benefactor 1
ﬁig_;nit-lru elb

leal amiga de nuestros obre-

le recibir la jencrosa ayu-
servidor publico, tan
ienestar del pue-
al de la patria

da de este eminente
amante de todo aquello que
blo i el engrandecimiento 1]

E1r, ArTE INDUSTRIAL aorade

protector coloca su distinguida

OUTESO it'l!t'l'

o de su joven I noble

fioura en su pajna de

honor
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A nuestros abonados

Dos Palabras

[- ’—i. J' EsPUES de un largo tiempo trascurrido desde ¢]

/i1 cn que aparecio el primer numero de esta

Revista, tiempo que el infrascrito  ocupo en recorrer

todos los talleres modestos i grandes fabricas de Santia- |

», Valparaiso, Concepeion, etc,, con el objeto primor-

obrere el fin I

nente

dial de esplicar persong a cada
arandioso que para ellos se persigue con dicha pul;iir:a-
cion, solo hoi ha podido aparecer el segundo numero de
Ei Arte Innustriar, prometiendo a sus abonados que,

estando ya su vida, su existencia asegurada, tan necesa-

Slectricidad

l Figura Nimero 1

Desde que el profesor aleman Simon demostrd en 1898 que
una limpara eléctrica de arco voltdico reproducia los sonidos
trasmitidos por un microfono i que M. C. Leonard repitio en
Paris ¢l mismo, se han repetido i perfeccionado aquellas cspe-
riencias,

La disposicion que representa esquematicamente nuestra figu-
ra sirve para reproducir el esperimento en favorables condicio-
nes i suprimiendo los inconvenientes que presentan los otros
dispositivos, por dejar independicnte el circuito del arco i el
circuito telefonico.

El circuito telefonico que obra sobre el arco comprende la
pila o acumulador p, de algunos elementos, el trasformador de
induccion £ 1 el teléfono trasmisor G.

El circuito del arco comprende la pila 22 (acumulador o dina-

ria como preciosa es para el obrero, su marcha se regu- | mo, por mas que conviene mejor la pila porque da el arco mui

larizara ya desde este segundo numero, apareciendo los

silencioso), el hilo secundario de la bobina cuyos bornes termi-

subsiguientes con toda puntualidad en Ja primera quince- | nan en 3 i 4.1 cuya seccion ha de poder soportar, sin calenta-

na de cada mes

Estando la existencia de esta Revista asegurada, mi
primordial idea es satisfacer muchos deseos mpruaclm
por personas cultas; por millares de obreros ansiosos de
saber: hombres modestos que buscan ordentaciones enel
Vertijinoso

cientifico

|
|
|
|
" [
movimiento i

contemporaneo; por
aquellos que desean imponerse de las cosas mas salien-
tes, de los descubrimientos mas modernos i mas impor-
tantes, de los resultados maravillosos que tienen mayor
trascendencia en la enorme labor cientifica de nuestro !
tiempo, ete., i por eso no dudo que, cumpliendo tales
deseos, las columnas de Er. Arte INnustriarn para todos
seran utiles i por todos han de ser aceptadas; éste serd,
pues, mi programa i a €l ajustaré el plan de la publica-
cion, teniendo especial cuidado de difundir el dibujo en
todas sus manift:staciones pricticas.

Ahora. en el desarrollo de nuestro plan tendremos que
ir poco a poco: no es ficil plantearlo todo de golpe, ni
¢ COrto tiempo, meénos en nuestro pais donde se tropieza
con grandes i numerosos obstaculos. principalmente por
falta de bibliotecas hien nutridas de publicaciones moder-
nas. Pero vamos llenos de buena voluntad. dispuestos a

no rehuir sacrificio alguno. Si la opinon responde, mar-

charemos de prisa; solo en ella habremos de apoyarnos,

i sus fuerzas impulsivas recul:

zaran nuestra marcha.
Creemos necesario tambien decir que Er ArTE Inpus-
IKIAL no tiene por mision solo divulgar los principios de
una escuela determinada; nuestros colaboradores son
duefios de la mas amplia libertad de eriterio, sie mpre
(u& tengan en vista nuestros I-m]umtu» que son el j j&-

neralizar los modernos adelantos de las ciencias i las

artes. La ciencia no puede ser sectaria; ha de inspirarse

siempre en la razon, esto es, en la verdad i la justicia,
despreciando toda i imposicion pasional.

La Revista no se ocupara jamas, bajo ninguna influen-
cia de difundir ideas politicas i relijiosas, sino, solo, de
vulgarizar los luminosos seeretos de la cie neia, del  arte
i de la industria, i de este modo hard mas facil al hom-
bre la lucha en favor de su existencia.

R. Tama Rojas

miento, corrientes de 10 a 12 amperes, i el reostato /). Los
carbonos del arco H deben ser bien homojéneos, por mas que
algunos aconsejan lleven un eje central metilico; ¢l espejo me-
talico £ sirve para aumentar la intensidad del sonido en una
direccion determinada.

Si se habla o canta delante del trasmisor G, el arco repro-
duce la palabra o el canto i, reemplazando el tel:fona por un
potente microfono amplificador de Gaillard o Ducretet se per-
cibe perfectamente la voz del arco en un gran local, aun cuando
do se oyen mejor los sonidos agudos que los graves. Si se dis-
ponen varirs lamparas de arco en serie, todas ellas reproducea
los mismos sonidos con el mas perfecto unisono.

Para invertir la esperiencia, esto s, para hacer servir el arco
de trasmisor, basta hablar fuerte ¢n un tubo metalico colocado
delante del arco voltaice, con lo cual las vibraciones producidas
en el arco producen variaciones en la corriente del circuito de
la limpara, 1 por ésta reproduccion de la palabra en el teléfono.
El teléfono K del grabado es receptor i puede ser empleado
simultaneamente con el trasmisor G, para lo cuul basta manejar
Ia llave del conmutador 1., abiiendo o cerrando el eircuito tele-
fonico mediante el interruptor R.

Se han indicade muchas aplicaciones, a cual mas curiosa i
de earacter industrial o doméstico, de estos aparatos. ['or ejem-
plo, ¢l empleo de la ldmpara parlante en las estacianes fero-
vi

fas para indicar a los viajeros la hora de la salida, nombre
aciones, ete. Podria asimismo utilizarse por un orador
que tuviera que decir al pablico verdades desagradables i no
quisiera esponerse a los furores demasiado espansivos del andi-

de las

torio. Pero no hai duda que estas aplicaciones son mas ideales
que pricticas, pues la vos del arco parlante es aun mui débil 1
defectuosa.

TFigura 2. (@Avisador eléctrico de incendios

Les avisadores de incendios tiencn por abjeto indicar por
medio de un timbre, campana u otro medio llamativo la pro-
duccion de un ingendio: de aqui puede apreciarse la indiscutible
necesidad de los mismos en todos aguellos lugares en que  hai
algo que defender contra el voraz elemento.

Los sistemas adoptados son variados, sepun los inventores,
aun cuando easi en todos se aprovecha la elevacion de tempe-
ratura que acompana la produccion de un incendio, para cérrar
el circuita de un timbre eléctrico. Uno de ellos consiste, como
indica el esquema adjunto, en un tubo termoniétrico que
tiene soldade en la parte inferior del depésito un hilo metdlico
que costituye uno de los redforos; el tubo estd abierto 1 por
su estremo  penetra una varilla metdlica que  puede subir
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o bajar a voluntad, mediante un t
yendo el otro redforo,

' Su funcionamiento puede ya comprenderse; llena
rio la cubeta i una porcion de tubo, se pone la varilla mévil a
unos 4mmdel nivel delmereurio; al orijinarse una elevacion d::
temperatura, aunque solo sea de 107, cerrard el circuita el apa-

r-"ltﬂ,l pnr lo tanto, hard funcionar el timbre con ¢l cual estu-
vieren unidos sus redforos,

ornillo de presion constitu-

de mercu-

TFigura 3. Qonversor o enderezador electrolitico
de corrientes alternativas

. Los dos factores fundamentales de la enerjia eléctrica, inten-
sidad i tension, pueden cambiarse con tal que no sufra varia-
cion el producto; de modo que siendo E la enerjia, | la intensi-
dad i U la tension,

=TT

i se cum!;rendc que si E vale 1000 volts, por ejemplo, con
una corriente de 5 amperes i 200 volts, no alterard la cnerjia
al transformarla en otra de 13 amperesi 100 volts, puesto
que en ambas se verifica,

L 000= 5 200

I 000=10_< 100

Los aparatos que sirven para esta transformacicn se laman
trasformadores estdticos cuando se aplican a las corrientes al-
ternativas i rofatorios si transforman una corricnte continua.

Pero tambien se puede transformar una corriente alternativa
€en una continua, i este interesante cambio se lleva a cabo me-
diante aparatos llamados conversores o enderazadores de co-
rriente, porque en realidad hacen de la corriente de sentidos
periddicamente contrarios una corriente continua, esto es, diri-
jida siempre en ¢l mismo sentido. Estos conversores pueden
ser heteromorficos | homamerficos segun que cambien o nd los
dos factores de la enerjia.

Asi, un conversor que cambie una corriente alternativa de
2000 volts i 50 amperes en otra continua de la misma ten-
sion e intensidad es un conversor hom o nirfico, pero si ademas
de convertirla en continua le diera una tension de 300 wvolts
con una intensidad de 200 amperes seria, heteromorfico.

El conversor electrolitico es de los heteromorficos 1 se funda
en la fuerza electromotriz i capacidad de polarizacion de clee-
trodos i electrolitos de especial naturaleza.

Para producir electrolisis, o sea descomposicion mediante la
corriente eléctrica, se requiere que ésta sea continua, pues la
corriente alternativa combina por sintesis, al cambiar de sentido,
los elementos que su contraria habia producida por descompo-
sicion. Sin embargo, ya Maiche habia ideado uua dispesicion
para aprovechar una solamente de las dos corrientes Ciht1t!':}t'i:l.~'
que se producen en las alternativas. Los sefores Pollak i Grae-
cen han perfeccionado este aparato, que es una verdadera val-
vila eléctrica (toda vez que solo permite el pasa de las corrien-
tes eléctricas en un sentido) tal como representa nuestro grabado.
El vaso M de hierro sirve de electrodo positivo i en ¢l va una
solucion saturada de fosfato amdnico; N es un tubo formado
con una aleacion de aluminio, zinc i cobre, que se apoya sobre
¢l disco de caucho D. Enviando una corriente conti apa-
rato, se descompondria el fosfato en oxijeno iacido fos l.'u'icn.
que se dirjirian al anodo, que si es de aluminio, se recubrira t!t:
una capa de alimina (éxido de aluminio Al, O,); pero, que st
es hierro, no ocurrira nada por ser alcalino el electrolito i la co-
rriente pasaria libremente.

De modo que el alumi .
entra por €l; pero, en cambio, la deja libre ala corriente que

o cierra ¢l paso a la corriente que

entra por el hierro M. _

En cuanto al hidréjeno i al amoniaco que s¢ producen tam-
bien en la electrolisis del fosfato aménicoi que se dirijen al cato-
do o electrado de salida de la corriente, sirven para reducir la

alimina que se forma cuando la corriente penetra pot el

hierro,

L5
Entendida la teoria de 1a v
como funciona el cony
otras dos figuras, P
cuito alternatiy
rrientes gue

Ivula eléctrica, se comprenderd
ersor electrolitico que representan Jas
or el esquema se comprende que si en el cir
0 M N se intercala una valvyla eléctrica, las co-
e entran por el hierro encontrardn paso libre 'pcro
encontraran cerrado las que penetren por el n}urnirrlio II\
pucs, se tendrd que, estando dete '

en uno de los dos sentidos oplesto
tinua. Claro estd que con ello se
La disposicion préctica

lo
si,
nidas las corrientes que van
%, 80lo queda una que es con-
pierde la mitad de la enerjia.
que indica la otra figura, permite
ver perfectamente la marcha de las corrientes, sin pérdida, se-
fialadas cuidadosamente por medio de flechas. Por M N pcn‘etra
o sale la corriente alternativa que s: aprovacha como continua
en P para cargar un acumulador o mover un motor eléctrico de
corriente continua,

Para poner en marcha el aparato se

x ; emplea un carrete de
auto-induccion. [l

70 a 8o por 100, de-
s amiento del electrolito. EI man-
temimiento consiste en reemplazar el electrolito de vez en
cuando. El aparato es adaptable a las corrientes alternativas de
I a 140 volts.

rendimiento es de
biéndase la pérdida alacalent

Mezcla para reunir las capas sucesivas de gutapercha
que recubron los cables oléctricos

Se empleaconeste objetola mezcla Chatterton, que constade:

Alguitran de Estocolma.. I parte
ResinR. o 1 »
Gutapercha......cccovvevevuee. 3

Mecdnica (1)
{Esplicacion de las diferentes piezas que diclin. pajina contiene).
Ganchos para remolgues

“Figura 1.

El ilustrado oficial de la armada espaiola don Manuel Gar-

cia Diaz ha ideado un gancho para remolques de embarcacio-
nes menores, que ha dado resultados verdaderamente practi
cos, pues facilita notablemente las operaciones de dar t largar
remolques, cosa que con los procedimientos ordinarios daba
lugar a frecuentes colisiones de los botes remolcador i remol-
cado, bien entre si, o con otros botes o muelles, por tener que
parar ¢l remoleador, lo cual no es necesario con el gancho que
vamos i describir.

De su sencillez dan idea las figuras signadas con el numero
1. Consta de dos piezas principales: la primera esta formada
por dos gualderas de acero forjado G, que forman una sola
A, por el cual pasa el pié del gallo, (cordel

pieza con el anillo . !
libres van fr

o cable), formando dos ramales, cuyos estremos
mes al bote remolcador; estas gualderas tienen, en sus estre-
mos E. dos orificios E' por los que pasa un perno P con cabe-
sobr= el cunl la segunda pieza principal, que

za C i terca T,
b, ¢, d, & los estremos de

es el gancho propiamente  dicho a,
ente unidlos F!|I1' un 'J:'I.Qall‘]f re-

gancho a, b, ¢ d, e, cuando
a ranura RR de las gualde-
ras puede resbalar el pasador p! del pequeio grillete M, que se

rdi » upa piola o
maneia desde el bote remolcador, por medio de una pic

las dos gualderas van solidam
macha<o p, que limita el jiro del
este jira abriendo el gancho. En |

cordel delgado.

Una vez colocado el gancha por la po
dor, para sujetar el remolque no hai mas que .
llete M en su estremn izquierdo, i el gancho a, b, ¢, d, &, que-
Se coluca el cabo del remolque
en el gancho, i haciendo jirar la picza; @, b, c, i & s¢ comme el

impida el jir a pieza an
arillete M, a la derecha, para que impida el jiro de la pie
e Para soltar el remolque,

pa del bote remolca-

colocar el gri-

li;—l :lhit‘rtl] '|ll Iwosu lll'nl'lll‘l I'IL‘SU.

terior; queea asi cerrado el aancho.

(1) Enel prosimo nimern venlid
r, por el seior Carlos Licoste

: : PR E s
(1t estidio eapecinl subine MAGHIR i

o v
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s tira de la pivla del grillete M, con lo que ¢ste se corre a .In
izquierda, quedando libre Ia pieza a, b, ¢, d, e, que, con ‘1.1 mis-
ma traccion del remolque, jira soltindolo i quedanda abierto el
gancho. Esta dltima operacion se puede hacer a toda velo-
cidad. ‘

Los ganchos de esta clase, hechos para el «Lepantos ila Co-
mision Hidrografica de Espana, han dado excelentes resultados,

Figura 6 Nueva maquina para limpiar las calles.

En Nueva York ha sido bien recibida porel piblico una nue-
va miquina de barrer calles, que presenta, como ventaja prin-
cipal sobre sus conjéneres, la de evitar en absoluto el levanta-
miento de polvo. De aqui que se la lame mdguina sanitaria,
con cuyo nombre o sin ¢l mereceria ser introducida en nues-

Figura numero 2.— Tuercas de seguridad.

Entre las muchas tuercas de nueva invencion que hoi existen
para evitar que salten los roblones de los aparatos suj_cl-.'::- a
|ru}-i|jac|f:ncs considerables, como por ejemplo los automoviles,
¢s curiosa la fabricada por la «Columbia Lock and C.#s, que
consta dedos piezas, la verdadera tuerca, hendidaen uno de sus
chaflanes, i una contra tuerea esteriorque la oprime fuertemen-

tros servicios de policia urbana, tan caros de jornales, i tan pro-
pios para convertir a los transeuntes en caldo de cultivo de los
microbios patéjenos que infestan el polvo de las ciudades.

La mdquina consiste en un carro separado en dos depositos
por un tabique horizontal; en el inferior ) hai agua que va re-
gando la ealle al salir por el tubo perforado T; el superior N es
¢l deposito de basura.

Las ruedas posteriores del carro engranan, por una trismi-
sion de cadenas sin fin, con una escoba cilindrica V, que echa

iqor de la tuerca i la inte-
nidales,con objeto de que

tecontra ¢l tornillo. La superficie est

riorde la contra-tuerca son algo pir
aumente su presion mutua al efectuarse cualesquier esfuerzos
para destornillar ¢l roblon.

La figura que publicamos nos dispensa de mayores csplica-

ciones.

Ficura 3 —Nuevo sistema de armadura para dina-
mos i motores.

La figura basta por si sola para esplicar ¢l nuevo sistema de
de She-

armadura privilijiado por la «General Electric C.0
nectady.

En este sistema ¢l conductor forma una especie de escalera
formada por liminas paralelas de cobre, unidas entre si por dos
cintas estremas del mismo metal, o por una cinta central 1 unos
rebordes laterales.

La manera de arrollar el conductor sobre el niicleo de hierro

se comprende por el solo examen del grabado,

Figura 4—Llave inglesa Sprague.

Esta llave tiene la boca movil, independientemente del man-
go, dindosele ¢l movimiento por medio de un tornillo lateral.
Graciasa esta disposicion, puede servir el mango para actuar
por medio de un escape e cliquete, sobre una rueda dentada
en la cual estdn fijas las mandibulas de la llave inglesa.

Esta disposicion es sumamente util ¢n el caso en que hai que
dar muchas vueltas al tornillo 0 a la pieza que se sujetacon la |
llave inglesa, bastando para ello un movimiento de vaiven del
mango, como en las gatas ordinarias. |

Figura 5—Regulador de aguas para las calderas
de vapor.

Este regulador acaba de ser patentado por Mr. B. Walker,
de Austio (Texas).

Consiste en una cdmara cilindro-esférica, que comunica por
los tubos B i F, con la caldera, teniendo a un lado el indieador

de nivel C, 1 en el interior un flotador A, que gobierna el me-
canismo

De la parte superior de la caldera, sale el tubo de vapor H,
que se dirije, por la vdlvula Ei el conductor G, a la bomba de
alimentacion.

Ll flotador, por medio de una ballesta de tubos D, mueve la
vilvula E, de manera que, cuando el nivel del liquido en la cal-
dera baja de cierto limite, se abre dicha vilvula, dejando pasar
el vapor a labomba, la cual se pone en movimiento para inyec-
tar nueva provision de agua en la caldera.

’ara evitar los efectos de la presion sobre el flotador, termina |
éste en un tubo encorvado i abierto, estando por consiguiente
sometido a presiones iguales por dentro i por fuera. Como asf
es posible que por efecto de la condensacion quede alguna can-
tidad de agua en la esfera, ios tubos de la ballesta pueden ser-
virle de desagiie hasta la valvula, para lo cual comunican unos

con otros, en las articulaciones, como indica la figura articula-
ciones.

las inmundicias en una tela sin fin R, guarnecida de travesanos
S i movida por andlogas transmisiones. Al llegar el peligroso
producto a la parte alta, cae en el deposito N, en el cual lo es-
parce otra tela M, semejante a la primera, colocada juntoa la
tapa del carro. Una cubierta de lona S impide que el viento
se lleve la basura que sube por ¢l plano inclinado.

Cuando hai que vaciar el carro, se abre una compuerta late-
ral i desde el pescante, con un manubrio, sc mueve la tela sin
fin M que sirve de fondo al deposito, con la cual en pocos
segundos se vacia cempletamente el contenido.

Figura 7.—El Elasticimetro de Fremont.

Esteaparato, querepresenta nuestra figura, ha sido ideado por
Fremont para estudiar por medio de diagramas, el trabajo cuan-
titativo necesario para perforar i cordar los metales, haciéndoles
rejistrar en ordenadas los esfuerzos de la maquina i en obscisas
los caminos recorridos por la misma. Consiste en dos ramas 1)
i F en contacto con el armazon de la maquina X, articuladas
en P i separadas por el resorte G. De estas dos ramas principa-
les, la F F es fija, ila D D, movil, lleva una varilla E con una
puntaque marca, en ordenadas, sobreel cuadro C, los esfuerzos
de deformacion trasmitido a D por la varilla L. El cuadro C del
rejistrador es arrastrado por la cuerda que se ve en el dibujo,
que pasa por las poleas B, H, I, puesta en tension por el peso
A 1 que sigue, en abscisa, los movimientos del porta-herra-
mienta M.

Los diagramas de nuestras figuras representan el trabajo
absorvido por perforacion o corte. ’

El elasticimetro permite hallar la relacion que existe entre la
seccion del perforador, el espesor de la placa i el trabajo total
efectuado. Ademas, con €l puede determinarse la relacion que
existe entre dichas variables i el esfuerzo miximo gastado.

El elasticimetro sirve tambien para determinar los alarga-
mientos que corresponden al periodo eldstico de un metal. Para
cllo, consta el aparato, conforme indica nuestra figura primera,
de dos estribos M i F, montados sobre la barra cuyo alarga-
miento se va a determinar, a la cual van fijos por los tornillos
t, v Ademas, la varilla D va fija al estribo M, mediante pernos
1 5¢ apoya sobre I¥, fijando en I por el punto conveniente. So-
bre 121 F se apoya el palmer P, que sirve para la medicion.
Cuando se alarga la barra A B en el sentido que marcan las
flechas, se alarga tambien D i, por la cual, se desvia E, siendo
preciso tocar el torillo micrométrico del palmer para leer con
menor error de una centésima de milimitros el alargamiento al-
canzado por la traccion.

El distinguido injenicro de Roubaix, N. Molinier, consigna
en «L'[ndustrie  Textifen, los sipuientes datos obtenidos con
este aparato,

Cargas Alargamicntos
Hierro ordinario. .. .... 12 a 16 kg... 0,07 a 0,09
Hierro de buena clas 7o IR AR 0,1
Alambre de hierro.. . 20-a-30/3 0010 AT 1Y
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Figura 8.—Salvavidas sistema tiestos para tranvias
eléctricos.

Este apar sencillisimo i i
result:md[; aalt: tee:s;:::: ‘[l)‘::'ltr::](:]el [::Lactll(‘),adr:el“c:: f:qapzzo C:St“-
la fecha, pudiéndose construir en el mas mnd.cstoh t:flleros 4

En la parte delantera del coche van dos palancas de hierro
.A, con FO[)ES’QI.‘I sus estremos B, los cuales presentan alguna
inclinacion hicia la parte esterior del coche, i apoyan en un
muelle posterior para disminuir la violencia del golpe, en caso
de chocar con alguna persona. De tope a tope va una lona
fuerte C, sostenida por sus bordes por dos cuerdas horizontales
tensas entre dmbos topes. La lona queda a 25 cm. del suelo,
por lo cual si choca con alguna persona que esté de pié en la
via, le hace dar vuelta hdcia Ja malla D, que termina en la par-
te vertical E. Detras de dicha malla E, hai un zigzag de cuer-
da gruesa separada 15 cm. de la caja del coche, a fin de evitar
que la persona alcanzada por el coche dé contra la plataforma
del mismo. Para las personas que pudieren quedar tendidas en
la via, hai debajo de la red un aparato I, compuesto de cade-
nas que pasan a 40 milimetros del suelo i que en el momento
de chocar con cualquier objeto, efectuan un movimiento de des-
censo, rastreando enténces por el suelo i recojiendo el obstdculo.
Detras de dichos aparatos F, va un cepillo G que se estiende en-
tre dmbos rieles, asegurando la accion de las cadenas, las cua-
lesestdn unidas de trecho en trecho entre si por 8 o 10 eslabones.

Las palancas de los topes pueden plegarse por la mitad de
su lonjitud, con objeto de ocupar ménos espacio cuando se
guardan los vagones en las cocheras.

Figura g.—Aparato «perfectus:» para el cierro au-
tomatico de las puertas.

La casa Burin, de Paris (108, rue Richelieu) fabrica, desde
hace poco, unos cierres automdticos en que el aire comprimido
ejerce de motor. En el marco de la puerta se atornilla una pie-
za C provista de un eje I, alrededor del cual puede jirar el tubo
T. En la puerta misma se atornilla una pieza parecida B, con el
eje H, alrededor del cual jira la espiga A del piston P, el cual
enchufa exactamente en el tubo F. En este iltimo se inyecta
aire a presion por la vdlvula E, para lo cual basta atormllar en
D un bombin de los que usan los ciclistas para hinchar los neu-
maticos.

Cada vez que se abre la puerta, se hunde el piston P en el
tubo T, i la presion del aire es suficiente para volver a cerrar
la puerta.

Cuando se quiere desarmar el cierre, no hai necesidad de
destornillarlo, bastando abrir la vélvula E.

Habitaciones para obreros

El seior Alberto de la Cruz Montt ha tenido la bondad de
i dos fachadas de las casitas para
los senores

proporcionarnos el plano
obreros, que estdn en ejecucion en la poblacion de )
Matte, pintoresca e hijiénica poblacion destinada a dar habita-
ciones comodas i baratas a nuestros obreros.

La citada poblacion se levanta en el barrio de la Palma, al
terminar la linea de los carros que llevan este nombre.

Queriendo dar a nuestres lectores algunos datos sobre !n cons-
truccion de estas casitas, nos acercamos al joven i distinguido
arquitecto senor Montt, quien ha llevado a cnb(). aquellas ()l?ras,
i obtuvimos de €l los siguientes: Son de material de ladrillos,
puertas i ventanas de rauli de primera .clase;
etc., de la misma madera aceitada.

cierro del mismo,
cielos, cornizas, entablados, : §
El techo i las canales de fierro galvanizado de superior calidad,
son estucadas i blanqueadas interiormente, haciéndolas de c%te
modo mas hijiénicas que las empapeladas. En fin, son dos pie-
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zas grandes comunicadas,

un galponcito i todas tien
servicio.

1 una cocina. Algunas tambien tienen
en rejas a la calle que sirven para el

El valor total de lo gastado en 1a construccion de cada una

Gk . . e
ellas, incluso el honorario por la direccion de los trabajes
)

asciende a $ 1 450 mas o ménos, i el arriendo que por cada
una de ellas cobran los seiore
mensuales,

Esta nuey

s Matte varia entre 16 i 18 pesos

a poblacion viene, pues, a proporcionar a nuestros
?ombres de trabajo, habitaciones comodas, hijiénicas i baratas;
110 dudamos que la benéfica idea de los sefiores Matte ha d(yz
ser mui luego imitada por otros hombres de fortuna.

Esposicion de E1l Arte Ind@riajl

Entrando en nuestros propdsitos fomentar en ei pais las
anlicacioncs del arte a las industrias a fin de despertar las dor
midas enerjias del obrero chileno i de aguijonear sus naturales
disposiciones intelijentes, que lo hacen apto para competir ven-
tajosamente con el artesano estranjero i las industrias exdticas,
EL ARTE INDUSTRIAL organizara para el préximo mes de Mar-
o una esposicion en que puedan exhibirse las producciones
nacionales que comienzan a desarrollarse en las industrias
artisticas.

La base de esta esposicion serd la coleccion de modelos de
nuestra revista i, con el concurso de obreros e industriales, tene-
mos la certeza de poder reunir un pequefo pero atrayente gru-
po de arte moderno que podra ser admirado por todos los que
se interesan por el adelanto i progreso nacionales.

Desde luego la seccion de cerdmica, arte que se desarrolla
admirablemente en el sur—gracias al desvelo de algunos indus-
triales alemanes,—podrd ser una revelacion i dar mdrjen a su
fomento, ya que en el pais hai materiales aprovechables para su
| esplotacion i aprovechamiento.

La carpinteria i muebleria, arte nuevo, podran exhibirse
como manifestacion de la facilidad con que pueden ser fabrica-

| das porel artesano chileno, siempre que éste tenga modelos que
lo ilustren i le sujieran nuevas combinaciones de lineas i armo-

| nias de colores que rivalicen con los del Viejo-Mundo. Hai en
nuestras selvas feraces, casi virjenes, flores tan bellas como el
fresco copihue, cuyos pétalos graciosos pueden dar tema a en-
cantadoras aplicaciones del dibujo, temas no esplotados i que

estdn en manos de nuestro obrero.

Igual cosa ocurre con el tallado artistico, el torneado i calado
de la madera; con la pintura decorativa, las instrucciones mo-
dernas, la fabricacion de mosaicos, ladrillos, vitreauz; con la
confeccion de flores artificiales, de arte-factos de vidrio; con la
ferreteria i hojalateria artisticas, etc., etc. ‘ )

La exhibicion de EL ARTE INDUSTRIAL podra servir, pues,
paia que nuestros obreros se den a conocer mas bien i para que
el publico comience a apreciarlo debidamente. .
os favorecedores que deseen concurrir con

Desde lllt.‘g() nuest

sus trabajos o producciones a esta Esposicion pueden pedir s

les inscriba indicando la forma como desean

presentarse.

Herreria i @g‘raieria.

(Esplicacion de las figuras que encierra esta lamina)
Figura 1

o S Y ~'as
Esta figura representa a uno de los t:\ntloa mo«.lelos i:s‘[z?a ;
3 0 i 2 verja es :
an: pero esta construccion de Ver] :
gue se conocen; pero esta cons \ j > i
\‘]olo <e emplea en los palacios 1 otras construcciones de 1ujo
recreo. :
Dichas verjas suelen llev
paso de carruajes i personas,

ar en algunas partes puertas pard el
i se enlazan con ellas ya por me:
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dio de pilares de silleria, que sirven de apoyo, ya con columna
de fundicion fuertemente empotrada en el suelo o zocalo.

La base de estas construcciones metilicas €s siempre una
fuerte platina que lleva a trechos unos hierros mlien'tt.‘s, los cua-
les se introducen en unos agujeros que lleva el zocalo, en los
que se asegura el conjunto por medio del plomo. :

La figura 6 representa una puerta de hierro np!lcn‘bln a esta
clase de verjas o a huecos en los muros de cercas de jardines,

Figura 2, 31 7

Representan cercos. Sucle ocurrir tener que transformar una
abertura rectangular en arco, i en este caso se emplea una com-
binacion de hierro que se adapta en la fabrica por medio de
patillas. Las figuras de que nos ocupamos dan una idea de es-

tas sencillas disposiciones.

Figura 4, 51 8

Metal antifriccion

Se obtiene un excelente metal antifriccion fundiendo i mez-
clando juntos:

Estafto..... ramassivmeanrave, (0 pANtES ENpEsD
Antimoenio: ... BN Y o
(LT SN, . | » 0 0N,

Si se encuentra este metal duro, puede ablandarse afadiendo
una pequenia cantidad de plamo.

Se recomienda especialmente para las maquinas de movi-
miento rdpido. Un arbol puede jirar en un conjinete guarnecido
de este metal, a la velocidad de 200 vueltas por minuto sin que
se produzea calentamiento alguno en las piezas.

Trasparencia momentanea de un papel para dibujar

Modelos de rejas i balcones, que pm_‘l‘h-n :Lprl)\‘l_'ch:ll' cOmo
modelos delicados i elegantes nuestros artesanos para la com-

posicion de sus dibujos en esta clase de obras.

Recetas Industriales

Grasa para el calzado de resistencia

A todos cuantos han de hacer largas marchas a pié¢, intere-
sarin las siguientes indicaciones para la preparacion del cal-
zado. El uso de la grasa recomendada, es de suma eficacia
contra las molestias que ocasiona a los piés el cuero endurecido. |

Tocino (Saindoux).........ccc...ccoceeie. 4 partes
AP v e S L e PRl S AR
Caucho s oot s S RS L Sh e »

Se hacen fundir juntas a fm':gt'n lento.

Despues de haber humedecido la suela del calzado conagua, |
se hace calentar la botina al fuego i se le da una mano de dicha |
composicion; ¢l calzado adquicre luego suma flexibilidad i se
vuelve brillante ¢ impermeable, siendo ademas su duracion mu-
cho mayor. |

Soldadura de los metales con el vidrio i la porcelana

Para obtener tan interesante resultado, se metaliza ¢l vidrio |
o la porcelana i puede en seguida tratirseles como un metal; |
por consiguiente, soldarlos por medio del estafio con lus otros
metales que se sueldan por este procedimiento.

La metalizacion del vidrio se efectia depositando primero
una capa de platino, despucs sobre la capa delgada obienida,
otra capa de cobre electrolitico. El (It-|.1[j5i'r0 de pl:ilinu se ob

tiene poniendo con un pincel, en la parte que se ha de soldar,

un poco caliente, una mezela de clorurn de platine i de esencia
de manzanilla. Se hace evaporar lentamente i cuando no se
produce vapor alguno, se lleva al rojo oscuro; el clorure de
platino se reduce i el metal formado queda adherente al vidrio.

El tubo asi platinado se sumerje en una solucion de sulfato
de cobre poco concentrada i se pone en comunicacion con el
polo negativo de una pila de débil corriente (por ejemplo Da-
niel). El cobre depositado es maleable i se adhiere fuertemente
al vidrio,

Perforacion del vidrio

En el sitio donde se desee efectuar el agujero, se aplica un
pedazo de arcilla o de masilla de vidrieros, bordeanda ¢l circulo
que se quiere perforar. Una vez seco, llénese con una pequena
cantidad de plomo fundido. Cuando éste se ha solidificado, |
basta un lijero golpe seco para que se desprenda un pedazo
de vidrio del didmetro del plomo.

Moje Ud. una hoja de papel con un poco de bencina o gaso-
lina i obtendrd un papel trasparente que le facilitara la copia
de cualquier dibujo. Pero la transparencia seva, pues el liquido
se volatiliza, i ¢l papel vuelve a su estado epaco.

Este trabajo debe hacerse de dia iléjos de cualquier llama,
pues estas sustancias dan con l:l aire vapores ESP]OS]‘\H)S.

Puede tambien emplearse esenciade trementina, recientemen-
te purificada por destilacion.

Masilla para cicatrizar el corte de los arboles.

Farmula:
Pez blanca.. b ven 2RO
Pez negra............. 250 »
Alcohol naftalinado.. 00 »
Esencia de trementina. 60 »
Cretat blanca . it e s b T2

Se hace derretir la pez blanca a un fuego suave, se le agrega
la pez negra i se sigue calentando hasta obtener un liquido ho-
mojéneo. Entonces se retira del fuego, se deja enfriar algo, des-
pues se vierte en la piel liquida la mezcla de alcohol naftalina-
do i de esencia de trementina, ajitando la masa sin interrupcion.
Luego se agrega poco i poco la creta puramente pulveri-
zada 1 se hace una pasta homojénca, la que se encerrard in-
mediatamente en cajas de hojalata que se conservarin bien
tapadas.

Tinta para escribir sobre vidrio.

Disuélvanse en frio 20 gramos de laca morena en 16 centilitros
de alcohol de quemar, i, porotra parte, 35 gramos de borax
en 25 centilitros de agua destilada. Mézclense las dos disolucio-
nes siempre en frio. Se da color con un gramo de violeta de
metileno.

Método por frotamiento para el niquelado
de los metales

Para niquelar objetos metdlicos, limpiense bien i humedézca-
seles en una disolucion que contenga:

F e b s e el 2
Sulfato Ciiprico........... 200 »
Acido sulfirico........ov. 50 »

Asi se consigue dar a los objetos un lijero barniz de cobre,
subre el cual se puede fijar la capa de niquel i para ello con un
licnzo se estiende se estiende sobre el objeto una disolucion que
contenga:

Acido clorhidrico,......
INTQUEL: i v diisrae bk
TSN L i i S0 v vt
Tyt A e

1 000 partes
G0 5
30 »

15 »



Nueva armadura de Ia G. E. (.

Mecanica

,Pi“'“ del nuevo roblon. A, tuerca
1 contratuerca vistas por la parte
del tornillo; B, tuerca i contra-
tuerca vista desde el esterior; C,
contratuerca; D, tuerea; E. roblon
completo,
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Elasticimetro para medir
el alargamientode los metales

Miquina sanitaria para barrer calles

> Articulacion de la ballesta
del regulador Walker
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Diagrama del trabajo absorvido para
Ia perforacion de los metales

Esfuverzos
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ol corte do los metales con cizallas

Aparato «Parfectus» para el cierre antomiti
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Despues de esto o inmediatamente se toma con el trapo
mojado un poco de polvo de zine i se frota fucrtemente hasta
que se forme una capa uniforme de niquel, CUYO espesor seri
tanto mayor cuanto mayor nimero de veces se repita la opera-
cion completa. Para obtener una capa de regular espesor basta
con 2 yeces,

Yeso imitando al marmol.

HE aquf un procedimienta para dar al yeso un aspecto que
lo asemeje al marmol.

Se sumerje €l objeto de yeso, si estd completamente seco i
limpio en una solucion compuesta de 630 gramos de alumbre
3 litros de agua o bien otra cantidad cualquiera, miéntras se
guarden las referidas proporciones. Hicese la solucion en ca-
liente hasta que el alumbre esté enteramente fundido. Ha de
sumerjirse el yeso miéntras el liquido dure caliente. Despues de
media hora se saca el objeto i se Jpone en dos escurrideras de
madera, colocadas sobre el recipiente a finde que aquél se vaya
secando, Se deja enfriar i entonces se rocia, lo mas regularmen-
te posible, con el liquido, facilitando este nuevo modo de im-
pregnar el objeto por medio de una guata. Se termina esta
operacion al observar que el alumbre ha depositado sus cristales
en toda la superficie del objeto, que se coloca entdnces en un
paraje bien seco, donde se deja hasta que la humedad haya de-
saparecido completamente. Despues de varios dias, deberi fro-
tarse con papel de vidrio mui fino o con papel d= esmeril i
terminar frotindolo con una tela lijeramente himeda,

Manera de limpiar los objetos de yeso.

Para quitar el polvo i otros cuerpos que se dopositan sobre
el yeso i que penetrarian en ¢l, ha de embadurnarse la superfi-
cie con un pincel no mui suave cargado de pasta de almidon.

Se toma almidon mui blanco i finamente pulverizado i, con
agua tibia, se hace un caldo o pasta espesa, que se aplica cuan-
do estd todavia caliente. Se deja enténces secar lentamente; el
almidon se agrieta i se reduce a escamas, i haciéndolas caer con
la una, todos los fragmentos que se desprenden [levan consigo
las partes sucias del yeso.

Incienso aromatico.

Sandalo pulverizado............... T Kg
Corteza de cascarilla pulverizada 500 g
[ st b o A S 10 O e
T e W o OO T S 0k
IVBtrer. ST o R P e LhE, 2 BE
Granns de almizcle.... ... ooate I3

Se tamiza i se aprensa.
Contra la caida del cabello.

Livese cridadosamente el cuero cabelludo con jabon adicio
nado con un poco de grasa como lanolina, s¢ enjuga, con un
paio seco i luego se impregna la piel humeda aun, con la

siguiente mezcla:

Tanino, Tl e s T SIE
Aguaide colonidicinansnen 202
Espiritu de mostaza......... 10 »
70 (o] Ao e i s e R s e w7 1IN

Método para limpiar el dorado sobre madera.

Yara limpiar los objetos de madera dorados con oro I:‘um‘ se
ven en medio litro de
lava lijera-
superabun-
Luego se

en seguida

toman 30 gramos de potasa i se liisnc!
agua; con un cepillo de pelo de tejon mui suave, s
mente ¢l dorado, quitando con una esponja la lejia
dante, i pasando el cepillo con mucha suavidad.

empapa una esponja en agua de fuente i se pasi

|
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dorado con el objeto de quitar Ja lejia, pues no convie-

itelis) bi:’ ::‘u:rl:: :It:mpo porque perjudic‘aria al dorado; hecha

: f poco de agua clara i se deja escurrir. Una

vez escurrida toda el agua se enjuga con unos lienzos calientes

arrimando el dorado al fuego o al calor de una estufa para n(:

recobre su natural viveza. Si los huecos se han n'ltn;-aduqsu
)

pasapor ellos una mano de color 0j0 i queda concluida Ia
operacion. ‘

sobre el
ne dejarl

Saquito oloroso para el bolsillo.

Lirio de Florencia..... ... 6oo pactes
Palo de rosa. 200 »
Cilamo aromitico . 200
Hojas de rosa.. .. H2CIR
Clavo de especia............ 15

Aziiear una parte.

Se mezcla todo despues de redueido a polve mas o ménos

fino, segun se desee; se echa este polvo en saquitos de tafetan i
conservard mucho tiempo su perfume.

Cola liquida
1T (02 3Tt o S ol SO 40 gramos
P Sireeed e300 e 0
Acido salicilico... .. ... - 3 gramos
Aguade sosa.......... ot e T

fuego suave; despues se
deja enfriar i se afader las demas sustancias,

Se disuclve la jelatina en el agua a

El sub cloruro de cobre en la pintura

El sefior Maxwell Lile preconiza el empleo del sub-cloruro
de cobre en la pintura de los depositos de agua. Las sales de
cobre i las sales de mercurio son vencnos activos para las plan-
tas i los infusorios; 1 las Gltimas son aun demasiado peligrosas
para ser empleadas. Por lo contrario, las sales de cobre insolu-
bles, como el sub-cloruro, destruyen las vejetaciones i los mi-
crobios que pueden producirse en las aguas domesticas i las
contajian mucho ménos que las pinturas de base d= plomo
habitualmente empleadas. Ademas, las sales de cobre se aislan
facilmente del hierre que constituye el depdsito: este ultimo
recibe primero una capa de pintura de base de zinc o de mag

nesia, en la cual se deposita la de sub-cloruro.
Pasta para pulido de los metales

Fundanse en bano maria:

St OATINR v s arisehaneans sohysdiiisissns 10 ETIMOS
DO e b i B R e e e R ey R .
PATA R i e bt barasaa iy 05 8

i anddase cuando estin en fusion estas gras

Colofonia en polvo fino...... 2 gramos

Cal en polvo fino..
mezelando todo intimamente.

Guirdese en paraje seco
Bronceado de las armas

Bl procedimiento frances empleado por la casa Schneider i

ste en las aperaciones siguientes:

Compaiia, con
Se desengr:

esponja o por inmersion una mezcla de

an las armas con cal 0 sosa i se aplica con una

Clorura de Bismuto, . ....s-....  1/partesen-pest
Bicloruro de mercurio_......... 2 2 »
Clorure de cobre...........oocee 1 » "
ey fra Loy i e, M1
T el A B s - e o e
T ({2 T L
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Dejindola secar sobre ¢l metal i colocando despues el objeto
en agua hirviendo durante media hora, hasta que aparezea la
coloracion descada. Despues se fija con aceite i se seca al
fuego. :

Para las grandes piezas de artilleria, da buenos resultados i
una coloracion parda de gran brillo la mezcla siguiente:

Sulfato de cobre............ 38 gramos
Espiritu de nitro dulce.... 358  »
Agua destilada......... 1 litro

Se dan tres capas con intervalo de algunas horas; despues se
afade arsénico a la mezcla i se da una cuarta eapa, frotando
vivamente i dejando secar todo un dia.

Se pule el bronceado obtenido, con una mezcla espesa de
aceite cocido, cera i trementina, frotando con un trapo de al-
godon i despues con la mano.

Tinta para marcar sacoes.
|

Nada hai tan ficil como la preparacion de una tinta para |
marcar sacos, envases mui ttiles 1 de los cuales con suma fre-
cuencia tiene que valerse el industrial.

ara ello, basta disolver negro de humo en cualquier esencia
i seguidamente afddase aceite de linaza, obteniendose de este
modo una composicion algo espesa. Es una tinta indeleble.

Barnizade de dibujes industriales.

Se cubre el dibujo de una eapa de colodion eon 2 por ciento
de estearina.  Se estiende el dibujo sobre placa de vidrio o sobre
una plancha, i se aplica el colodion de la misma manera que en
Despues de 10 o 20 minutos el
dibujo esta seco i enteramente blanco, de aspecto mate.

la preparacion de las placas

La proteccion es tal, que puede lavarse con mucha agua sin

temor de deteriorarlo.

Cuando se trate de hojas destinadas a ser manejadas i no de
dibujos fijos cn un sitio, serd preferible emplear la parafina en |
vez de estearina en la mezcla, a objeto de que sea mas blanda
1 se eviten las grietas

Papel que resiste ol fuege.

Se hace una pasta con 25 o 30 partes de sulfato de alami-
na; se agrega una solucion de cloruro de zinc, i despues se |
lava con agua. La materia se trata enseguida por un liquido
acuoso que tenga una parte de jabon de resina por 8 o 10
partes de sulfato de aluminio puro. Con esta parte se hace el
papel por los procedimientos ordinarios.

Fabricacion de aluminie puro.

Segun La FElectrical Review, de Londres, el seior Hall ha
tomado patente para la estraccion del aluminio puro de la
bauxita. Mézclese el miner

al con una pequena cantidad de car |
bon i se calcina, despues se afade una nueva cantidad de
carbon de manera que la proporcion total aleance al 8 o 10
por 100. Si el mineral es pobre en hierro, se anade un poca de
oxido férrico i, en ciertos casos, espato de fluor, cal, criolita o
sosa, Con estos ingredientes o sin ellos, incorporese la mezeia

de bauxita calcinada i de carbon a cierta proporcion de polvo .
de aluminio, regulindose la proporcion de metal segun el tanto
por ciento de éxido férrico, de dcido silicico i de dcido titanico,
que existen en la bauxita primitiva. Fandese el conjunto a ele-
vada temperatura o se pone en un horno eléctrico

El aluminio que se ha aiiadido se combina con el hierro, la
silice i el titano del n

eral para formar una aleacion que cac
al fondo del bafio i se separa ulteriormente. La materia que
queda en el crisol es aluminio puro exento de sodio; se deja
enfriar, se reduce a polvo i se eliminan las particulas metilicas
por ¢l tratamiento magnético. Finalmente se convierte la masa
en aluminio metdlico por el método electrolitico habitual,

" LL\ R
|
PINTURA AL OLED, AL BARNIZ, AL FRESCO, EN MINIATURA

SEGUNDA PARTE

PINTURA AL OLEO, AL CRISTAL, AL TRASPARENTE

S0BRE MADERA, COBRE | TELA

FOLLETIN

[E DE PINTAR

DIVIDIDO EN TRES PARTES, A SABER

PRIMERA PARTE

| A la oriental. Dorar | platear el cristal. Reboques de casas,
i pintura de las habitaciones

TERCERA PARTE

ARTE DE PINTAR AL LAVADO | A LA AGUADA EL PAISAJE

+

PRIMERA PARTE

De la pintura en jeneral

Las clases mas usuales i conocidas de la pintura se dividen
de la manera siguiente: al oleo, al barniz, al fresco, al temple,
al esmalte, al pastel, en miniatura, en cristal i a la oriental.

Con el descubrimiento de la fotografia se ha dado un gran
paso a la imitacion de la naturaleza, pues solo con una nl:iquiu.‘i.
se copla exactamente todo, 1 nos encontramos, sin jamas haber
tirado una linea, unos exactos dibujantes i unos perfectos re-
trati
exactos, que el mas celebre pintor no nos negari; la esplicacion

as, cuyos dibujos los hacemos en pocos minutos, i tan

de este método se halla en un tratado que luego se reproduci-

ri en las columnas de Ei. ArTE INDUSTRIAL; de consiguiente,

pasaremos a lo que con este librito se nos va a ensenar, esto
es, alo primero: preparacion de los colores.

COLORES AL OLEO

Estos colores se molerdn perfectamente en la piedra con acei-
te de linaza cocido con ajos (para que sea mas secante,) para
pintar muebles, armarios, etc.; para pinturas se molerin del
mismo modo con aceite de nueces; estos colores pueden echar-
se a perder, i solo se conservan echidndolos en cacharros grin-
desi dejandolos tan espesos que se pueda echar agua clara por
encima, mudandoscla a menudo; pero lo mejor serd no hacer
mas que lo preciso.

Cuando se pinten maderas, se taparin todos los agujeros i se
les dard una mano de pintura ordinaria al temple, que ajuste
todos los nudos i aberturas; despues de seco i raspado lo que
sobresalga para que todo quede igual, se le dard una mano de
cola, i despucs de seca se dardn al dleo las que sean necesarias.

COLORES PARA EIL BARNIZ ORDINARIO

Estos colores se componen de aguarras i pez guinga, i sirven
para pintar muebles i todo lo que esté a la intemperie. Se mo-
lerdn en la piedra con un poco de aguarras, i despues se ligui-
daran por medio del barniz ordinario; en seguida se dard a lo
que sea dos o tres manos, advirtiendo que la primera mano ha
de ser ménos espesa, i no se dari una mano sin que se
haya secado la otra,



Ajencia de Construcciones i Reparaciones

FABRICA A VAPOR

DE
Ml %% ENRIQUE ECHEVERRIA CAZZOTE g il

Teléfono 559

—_——— e

LA AJENCIA SE ENCARGA DE:
Uon..ﬂ'.truie(eiunes 1 1'epa1'u(:im_!cs de edificios i departamentos interiores,
bl1(-11}1‘“(‘:3ﬂi?l(‘e)ilr.)(i;q(ll?e];ﬁl).:.eJeomar O Bl s cualquier naturaleza, garantizando la
LA FABRICA SE ENCARGA DE:
Trabajos de carpintenteria en jenerval.
Instalacion 1 traslacion de Oficinas i Casas Comerciales.
Hace muebles corrientes i de fantasia.
. Compone, transforma, barniza, pinta i tapiza toda clase de muebles.
Recomienda sus entablados-encerados, IMITACION PARQUETS, que por su bajo precio, du-
racion e hijiene, reemplazan con ventaja al mejor alfombrado. ' ik

OV ALI.E i Ca. | pAPELERIA INGLESH

MECANICOS HERREROS

- , ; Condell, 16 -VALPARAISO - Casilla, 71
Galle Chacabuco, Nim, 258 - VALPARAISO - Teléfono ingles Nim. 1333 5 717
Especialistas en motores a gas, parafina i vapor i : BUON_O"CORE I pUPRE
HAGEMOS TOBO TRABAJO DE HERRERIA | CERRAJERIA Pinturas, Merceria, Papeles pintados
COLOCAMOS CANERIAS DE GAS I AGUA : P 1 1""‘(‘"“‘]05 sobre ‘1“1“05
Se encargan de Pinturas de Casas, Letreros, Traspa-
RECIB IMOS TODO TRABAJO FINO rentes 1 Decoraciones de todas clases.
de ajuste para tornear Marcos para cuadros.

HACEMOS ESTANQUES' FONDOS DE FIERRO Pinturas Artisticas para cielos.—Figuras Alegiricas.

) 5 = Retratos, Paisajes, Decoraciones para Iglesias, Salones
i Todo Trabajo Concerniente al Ramo | i Teatros ;
seogs “ibrica de Trasparentes, Sommiers 1 Colchones.
a Precios Equitativos Fibrica de 'll’lklb’l{(‘lvltt-, 3¢ mmru 1\‘ 1( ('1 M,mf o
Nis enaraanos do [astalaciones ds toda clase de Maquinatias i Caferias 3 \ager INSTALACIONES COMPLETAS DE CASAS

DR O-G UERIA ESPA NO LA- GRAN TALLER DE CARPINTERIA

} De los Sres. CALLEJAS I Cia.

Y 11]]){11'(1150 PR Victume 249 { VALPARAISO—SALVADOR DONOSO Nimero 59 D.
|

F.BELLICIA

Se encargan de todas clases de Construcciones 1

Establecimiento de primera clase | Eaifcios

0 o o ; Son Especialistas en toda clase de muebles, puertas
[ortaion Constnte Io Fuoga 1 s s | ™5 ventanss ete

 PESTATRANT DEL G030 | Imprenta | Encuademacion
| UNIVERSITARIA

| Oficina: Bandera, 41- Talleres: Gay, 1765

~ )] IS -
Cochrane, 180 - Blanco, 103 Ssemy

VALPARAISO Toda clase de trabajos

JULIA T. DE ARANCIBIA tipogrificos



 FUNDICION T TALLER

BELECTRICO MECAINICO

DE

LUIS JASEARD

Obras de Precision - Turbinas - Motores

Planchas Metilicas para ¢l Comercio,
Prensas_de Pasto,
Luz, Trasportes de Fuerza,
Miquinas agricolas, Bombas, Maquinas para llenar 1 destapar botellas ete.
Instalaciones Completas de [Luz Eléetrica
Dinamos Acumuladores - Composturas en jeneral - Trabajo garantizados.
Teléfono, 1906 L Sepaa B San Pablo, 1239
Casilla N. 316 SANTIAGO entre Morandé i Teatinos

Seccion de Traducciones

Entre los miembros enlaboradores de la revista EL ARTE INDUSTRIAL, se acordd abrir esta Scecion, en que se haran con
exactitud i esmero toda elase de traducciones en los idiomas ingles, aleman. frances, ttalinno, cte. Los honararios seran mailicos

Dirijase la earrespondendencia al Editor de Ei. ArTE INDUSTRIA
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Las personas que soliciten es servicios serdn inmediatamente atendidos porlos sefiores injenicros 1 arquitectos con que

cuenta nuestra Revista, por precios sumamente médicos
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Periddico IIusErado de Actualidades

1 Lecturas Infantiles

Nimero Slll'lln. dicz centavos Susericion: ([_; nameros) $ [
Direecion:

Administrador de la Revista de los Ninos, Casilla 177 - Santingo
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Al cimientos ultimamente descubiertos

MENSUAL ILUSTRADA

inventos mas modernos i de los cono-

e

* Se ocupa especialmente en difundir
el dibujo en todas sus manifestaciones
practicas aplicable a las artes, oficios
e industrias; escuelas talleres i hoga-

res.

e

Se ocupard tambien de dar a cono-

aplicables a todos los ramos de la In-

dustria.

SANTIAGO DE CHILE
&s propiedad.

Gasilla, 1770

Universitaria, Bandera 41
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Estos vinos por la calidad del terreno que los produce

Julio Tixier

son los mas ricos en tanino natural que existen en Chile, |
siendo por consiguiente los vinos mas estomacales i cor-
diales por excelencia.

Debido a ello es la fama que tienen los vinos de Cau-
quénes desde que en Chile existe la vifia.
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Arte aplicado a la industria chﬂena.l

(Bl Mereurio de Santingo de 6 de oetubre de 1904)

Entre los aumentos, o mejor dicho, los ftem nuevos
Propuestos por el Gobierno en el presupuesto de Ins-
Luceron Fﬂlbl}ca, figura uno que merece la mas completa
al:()_]ld‘a del Lupgreso. porque consulta una verdadera
pec?smlad publica i es la espresion de una idea practica
i ntil.

Nos referimos al item destinado a crear i mantener
una escuela de arte decorativo i de arte aplicado a la in-
dustria, para lo cual se han solicitado 18 ooo pesos, v
que la Comision Mista discutié en su sesion de ayer, sin
alcanzar a tomar acuerdo sobre la materia. )

Pocas veces se habia indicado al Congreso una idea
que represente mas exactamente el rumbo practico de la
ensefanza, es decir, aquella forma de la ensefanza que
real i verdaderamente se refiere al progreso material del
pafsi que tiende a armar a los hombres para la lucha de
la vida.

Pocas veces se habia agregado al presupuesto de Ins-
truccion Puablica un item que interesara mas directamen-
te a los abreros, a los que trabajan, a los que tienen el
derecho de pedir al Estado que su ensenanza sea ende-
rezada a las necesidades 1 conveniencias de la actividad
productora del pais.

Una escuela de arte aplicado a la industria tiene por
objeto dar al jéven los conocimientos necesarios para
que su producto sea mas i mas perfecto, para que se
adapte al gusto del pablico, para que pueda seguir las
transformaciones del espiritu del consumidor, para que
deje de ser la obra rutinaria 1 vulgar que facilmente
es vencida en la competencia por el trabajo estranjero, i
llegue a ser una produccion téenicamente perfecta i sus-
ceptible de progreso indefinido.

Esa escuela ensenard al futuro mueblista, herrero,
constructor, estucador, decorador, a tados los oficios, el
arte del dibujo, que es base de toda industria que se
perfecciona i se hace racional, les dard a conocer los es-
tilos, refinard su gusto, pondrd un marco de leyes artis-
ticas i de educacion del ojo i de la mano a las condicio-
nes naturales excelentes de nuestros trabajadores, que
pueden ser estimados entre los mas intelijentes  del
mundo.

Con una rdpida asimilacion que pocos |ult"1"]l‘5 poseen
i comprendiendo inmediatamente las ventajas de estos
nuevos rumbos, nuestros jovenes han acudido a centena-
res a la escuela de dibujo que la Sociedad de Fomento
Fabril mantiene en Santiago, a pesar fle que esa benefica
i activa asociacion no ha podido estender su obra mas
alla de los limites restrinjidos de una escuela de dibujo
industrial, sin alcanzar ¢l desarrollo que su solo t_wml.m-‘
indica en la «Escuela de arte aplicado a laindustrias que
ahora propone el Gobierno. T

El trabajo chileno permanece como  estacionario, €s-
pera.ndo siempre modelos buenos que imitar, sunw.tu.Jula
la tutela de los maestros estranjeros, sin el vuelo Prapio
que deberia tener, dadas las condiciones naturales tlt" in-
telijencia i de facil asimilacion que ‘t.llt-i‘llll.l_{tlt'ﬂ a I1lthFrt'
pueblo, Todavia los jefes de los prineipales talleres son

‘Santiago de Chile, Julio de 1908
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ESLrANjeros, no porque sean mas intelijentes, sino porque

| ellos han recibido educacion técnica, han visto modelos
de todos los estilos, han conocido en mayor o menor es-

| cala las nociones del arte aplicado a 1a industria, que es
+:|qg_r:|.nde arte de nuestra €poca, necesario en todos los
oficios | cada dia mas indispensable a medi :
greso educa el gusto jeneral i cre

‘ S nuestros compatriotas se le
clones, si se les ensena dibujo, si

da qne el pro-
4 NUEVAS exijencias.
:s dan esas mismas no-
se les educa para hacer
sus obras, no solo en la forma rutinaria que se aprende
en la practica de los tall=res, sino mejorandola por me-
dio del arte, aprendiendo cémo se hacen los muebles
hermosos, las decoraciones agradables a la vista, las
construcciones bellas, las rejas i demas ohjetos de fierro
segun los grandes madelos, los carruajes elegantes, los
cien utensilios i articulos diversos de uso indispensable
que la industria produce i que el gusto del pablico exije
cada dia en nuevas i mas refinadas formas, es SeTuro que
ellos producirdn lo mismo que hoi viene del estranjero |
saldran de esta tutela que no tiene mas razon de ser qu
la ignorancia en que se les mantiene por falta de esc ]
las adecuadas i realmente practicas.

Tan importante es este ramo de la ensefanza que, en
un pais como la Inglaterra, apénas se hace hoi otra cosa

.

0l

entre ]iiri |_:rl“sf_11‘..1:4 quL’ se L'Clllaan ._!.-_- |n.~ |:1‘U
de la ensenanza, que fomentar la fundacion de
las de arte industrial. Fué esta la conclusion a que
se llegd en una prolija investigacion hecha para determi-
nar la causa de la constante derrota de los productos
ingleses en los mercados del mundo, a pesar de su bue-
na calidad. Se comprobd entonces que los otros compe-
tidores, franceses, alemanes i norte-americanos, dab:
publico esos mismos productos en formas mas vanadas,

escue-

adaptables a los gustos diversos, basadas sobre cierta
concepcion artistica, susceptibles de modificarse con la
flexibilidad que da el arte, miéntras el obrero ingles per-
manecia estacionario en sus viejos Upos inmutab
aprendidos rutinariamente en el taller sin esperanzas de

5

ser mejorados. .
La escuela de arte aplicado a la industria seria

-
no ﬁU]tl un l.‘i('l'l'll'ﬂt(] I]l\dul’l\:‘ii) i‘;ir;l !t‘\ll!'ﬂ.lf €l nive
neral de la cultura, tendiendo a formar el gusto, sine

uc,

ademas. constituiria la manera mas préctica ¢ u-,nu_.h
de fomentar la_produccion industrial del pais, mejorar
do sus resultados i1 haciéndolos, en consecucneia, valer
mas.

l:["'l‘l'(‘njl"ﬂtl’ es l]l.]l_' se mante
artes puras, donde numerosos talentos se ;qrrnnl-t
dan luego honra al pais en las mas altas ]'rm[“““..l_ll'_-
del injenio humano. Pero, las artes puras .-mlu un -:I-Itlh
que solo vive ampliamente en las HI._Il“I"lli?l.!'l"lw. r;1.u.| ‘| !:1‘.-.
que pueden pagarlo. Muchos jovenes de verdade [I‘ 1
rito salen de la escuela de bellas artes con su ttulo, .
lturas, i con el dere-
le ]'l11[1“l"l que les

nga una escuela de bellas

sus premios, con sus cuadros 1 escu
cho de morirse de hambre por falta «
dé rrabajo. ' : Tt
Esos talentas artisticos pudrlﬂn aprovecharse

i i 1 = util, e 'S0

sentido prictico, inmediatamente atil, en una : ]( .[iL.\
arte aplicado a la industria, donde las formas belias,
buen wusto i las tendencias refinadas se
rodut sario 1 util, que en
lo necesario 1 utlly g | :
wbien ser belloi en todo caso

en un
].1 de

aprovechan pard
I

i las socieda-
la produccion de
des eivilizadas debe tan
agradable.
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La Comision Mista i el Congreso harian bien en no
oponerse a la aprobacion de ese item propuesto por el
Gobierno, mezquina particula destinada a ensayar algo
verdaderamente prictico, interesante para todas las cla-
ses sociales i que realiza por completo los fines que debe
tener la instruccion del Estado.

P———

&l arte decorativo al traves de los siglos.
|

El orijen de este arte se pierde en la noche de la mas remo-
ta antigiedad.

I£l hombre primitivo, obligado naturalmente para defenderse
i protejer su existencia, a labrarse armas con todo lo que en-
contraba a mano, supo bien pronto sacar provecho de las ma-
deras de los bosques en que vivia i como la madera se presta
mui bien al trabajo por su poca resistencia, el hombre pude
facilmente trazar las primeras manifestaciones de aquel gusto
decorative que es innato en la especie humana, La necesidad
de ponerse alreparo de las fieras, i, protejer de la intemperie la
entrada de su primera habitacion, la caverna, inspird al hom-
bre primitivo la idea de las empalizadas, en cuya construccion
deja los primitivos rastros de su futura aptitud i de su tenden-
ca a la simetria.

Mas adelante el mismo carifio que cada cua' cobra a los
utensilios i armas que son de mas utilidad en la wvida, i1 el
amor para su mujer, hicieron hacer al hombre, milagros de in-
ventiva i de injeniosidad. En efecto; se han encontrado mangos
d= hacha i cabos de flecha ornados de incisiones simétrizas i
alernos mulisbres en madera, hueso i piedra, con incisiones
que, aun cuando rudimentales, atestiguan el ripido progreso
hecho por el hombre en la via del arte, i prueban que el sen-
timiento artistico no es esclusivamente el producto de una civi-
lizacion mui adelantada, pues, nuestros projenitores conocieran
cste sentimiento en una época en que vivian en estado de com-
pleta barbarie.

Asi tuvo su orijen el arte del dibujo i del grabado. Contem-
porancamente aparecid la escultura. Las primeras huellas de
este arte consisten en Idolos toscamente modelados en ]}(::hzns
de piedra o de madera, i representados muchas veces por pie-
dras simplemente brufidas, como los que se encontraron en
Delos.

Como todos los pueblos primitivos se as:mejan, as| para
darse una idea de lo que debian ser las decoraciones i los mue-
bles de los habitantes de las cavernas i de las ciudades falus-
fres, basta fijarse en las costumbres i productos artisticos de las
hordas salvajes todavia esparcidas en algunas partes de la
Tierra.

Dejando aparte los tiempos prehistéricos, de los cuales tene-
mos nociones mul incompletas, i por consiguiente poco claras,
pasaremos a estudiar la civilizacion mas antigna o reputada
mas antigua. Aqui los documentos abundan, El antigue Ejipto
nos ha dejado un sinndmero de obras artisticas e industriales
levantadas por sus artistas i obreros i una esposicion completa
de sus costumbres i usos, representados en las paredes de sus
templos i en el interior de sus tumbas. Del estudio de estos do-
cumentos aparece claro que los antiguos ejipcios sabian traba-
jar las piedras duras, los metales, el vidrio, el marfil cte., al
mismo tiemipo que eran habilisimos constructores i tallistas,

Algunas estatuas ejipcias talladas en piedra dura i en made-
4, emanan tal sentimiento de vida | un verisme tan palpitante
que deja admirado al ebscrvador moderno.

Los muebles de los antiguos ejipeios no son ménos dignos
de admiracion, A la elegancia de la linea, reunen la riqueza i
¢l buen gusto en la parte ornamental, algunos estan incrusta-
dos de esmalte, de marfil, de ébano; otros estdn decorados con
finisimas i brillantes pinturas.

En los museos europeos se conservan infinidades de muebles
wtensilios del Ejipto antizuo: camas, sillas, mesas, vasos, ar-

mas, ete,, i una serie de sarcéfagos de momias de esquisita
e]cgané?a. Que son excelentes obras de ebanisterfa i de pintura.
Los antiguos ejipeios se inspiraron en sus obras dnicamente
en la Naturaleza; de ahi el orijen de su excelencia.
Mas tarde sufrieron las leyes decorativas impuestas por la
relijion 1 se dejaron llevar a la imitacion del arte de otros pue-
blas, i de ahi ¢l orijen de su decadencia artistica.

1

Los productos en el Arte Decorativo de la antigua Asiria
llegaron a nosotros representados por mui escasos i raros mo-
delos; pero los espléndidos revestidos de bronce i marfil, que se
han encontrado, bastan para darnos una magna idea, de la
idea Decorativa profusa en todos los detalles arquitectdnicos i
en los utensilios de uso comun, i para decirnos cuanto esplen-
dor de escultura i de colores lucia en los templos i palacios
reales de Susa i de Echatania. La forma ila manera de decorar
de los Asirios ya sea en los utensilios i muebles que se hallan
en las paredes 1 monumentos, se parecen en todo a las de los
Ejipeios, i esto se esplica por las relaciones entre los dos paises.
Prucban la verdad de lo que acabamos de decir, unos objetos
encontrados en Venecia i Palestina, a donde hai rastros de las
dominaciones de dmbos pueblos.

La Judea era entdnces un sitio de trdnsito de las caravanas
que venian del Ejipto, de la India i del Asia Menor, i de ahi la
falta absoluta de caricter propio en los poquisimos modelas
encontrados,

( Continuarda).

Construccion moderna.

jQué hermoso es el chalet que en este nimero de EL ARTE
INDUSTRIAL, damos a nuestros amables lectores!

A la primera vista se comprende de dénde vienen aquellas
lineas armoniosas i elegantes, por aquellas formas inimitables
por la sublime dignidad i belleza que lo forman. Es una hermo-
sa construccion de los alrededores de Paris, de aquella patria
privilejiada que nos manda la sederfa, 1a muebleria, la platerfa,
las joyas, la porcelana; en fin, arliculos que nos deslumbran por
su belleza, nos atraen con sus encantos, con su fino i delicado
gusto: encantos, gustos, etc,, que no tienen rival enla Europa
entera.

Ella marcha, pues, a la cabeza del arte, i nos sefala la
senda por donde nosotros deb2mos caminar para llegar mas
tarde i como ellos a la perfeccion,

Tratemos entdnces de imitarlos, dedicindonos desde la mas
temprana edad al estudio del dibujo, de ese sublime arte que
es el seereto en que descanza la base inconmovible del inimi-
table jenio frances.

Pidamos a nuestros gobernantes se cultive este importante
ramo en las escuclas para bien de nuestros hijos, pero que sc
haga con saber; que se dediquen mas horas a su estudio, pues
hoi los nifios salen dela escuela sabiendo muchas cosas, pero de
dibujo nada.

En fin, mucho podriamos estendernos sobre este punto de
tanta trascendencia para el progreso i adelanto de nuestros
obreros, i con estos de todas las industrias del pais, pero esta
no s la ocasion.

Utilizacion de los residucs industriales.

Llama la atencion una Revista sobre la utilidad de los
residuos que, por ignorancia o rutina, se arrojan en concepto
de indtiles en las grandes i pequedas industrias,

Prescindiendo de las industrias quimicas, que dan infinidad
de residuos cuya enumeracion seria interminable, nos encontra-

mos con la de los altos hornos, que sirven para la fabricacion
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de cemento; en Francia hai varias fabricas, una de las cuales
produce 1000 Kg en 80 minutos,

Las ‘d.estllerlu d?n la vinaza, que tiene gran nimero de
aplicaciones; las fibricas de azicar de remolacha, la pulpa ila
melaza, x'as{'-como otro producto utilizado como abono; la tinto-
rerfa deja aguas utilizables de las que se estrae carbonato de
potasa, estafio, ete.; los curtidos de pieles i ¢l trabajo de made.
ra dan _mfimismu tesic]uos de aplicaciones bien conocidas; los

: f::pf:]::: :::rmm]cs que se bcnl'ufﬁcinn en los mataderos de
0s.q a cola para pegar; i los objetos de asta, mase-
ria cuyos residuos, convenientemente tratados, se venden a
precios demasiado subidos en los mercados estranjeros,

En Francia, Estados Unidos, Inglaterra, etc., hoi se aprove-
chan los gases de fundicion de los altos hornos que dntes se
perdian. Hace sesenta afios que se cerraron las salidas de estos
gases al aire, utilizdandolos para calentar el aire en otros usos.
Se ha ensayado tambien la utilizacion de todos los demas gases
resultantes de la combustion del earbon, especialmente para
calentar los calderos de ciertas miaquinas, como bombas, mon-
tacargas, etc. Pero actualmente se aplican los gases a la ali-
mentacion directa de poderosos motores a gas.

Ha de tenerse tambien presente que la utilizacion de muchos
residuos redunda no s6lo en beneficio comercial sino tambien
en pro de la salud publica,

Industrias, artes i oficios.

Figura 1. Pozo de escape para el caso de incendio.

M. F. H. Dedrick de Grand View en Hudson (Nueva York)
ha inventado el artefacto cuya figura se halla signada con este
numero en la lamina adjunta, cuyo objeto es asegurar la sa-
lida en caso de incendio. Una serie de trampolines inclina-
dos, sostenidos por muelles, se suceden verticalinente de modo
que una persona qne se eche sobre uno de los tableros del
trampolin superior o de un intermedio, vi cayendo sin lasti-
marse por todos los demas, hasta llegar a la caile.

Figura 2.—Nuevo modelo de colgar para la ropa.

El desagradable olor de la naftanila, sobre todo cn las pren-
das de fiesta o de gala, que son las que mas s¢ impregnan de
dicha sustancia, puede evitarse, sin correr por eso el riesgo de
la polilla, por medio de la bolsa-colgador inventada por S. L.
C. Millan,

Viene a ser ¢l nuevo utensilio como un porta-monedas de
grandes dimensiones, constituido por un saco de tela engoma-
da o pintada, cuya boca se cierra con una montura metilica
del modo que indican las figuras.

Tanto la tela eomo la cerradura son infranqueables al polve
o a la polilla.

Las prendas de ropa se cuelgan dentro de la bolsa como de
ordinario, i un gancho esterior sirve para colgar el aparato en
el armario.

Figura 3. Sobre de seguridad para cartas.

«{Qué escandalo ha precedido
A la invencion del vestido!
il qué delites tan graves
A la invencion de las laves!s

I hoi hubiera anadide: (I que por-
{sica, de Quimica i de Mecinica
dencia

Decia un pocta espanol,
tento de manipulaciones de Fi (
por parte de los encargados de custodiar la Currus!u'-_.'
ajena, dntes de que se inventaran los sobres (.Ir. seguridad! :

Existen varios inventos de esta clase, destinados todus a ha-
cer imposible la violacion de la corres

En las figuras que sc disefan cn la
esta seecion, estd el mejor de los madelos inve

Sobre los cicrros laterales Po P. del subre, se

pondencia,
Jamina correspondiente a
ntados hasta hoi.

coloca una tiri- |

3t

ta M parafinada, eubriendo i
cierro inferior O, O. hasta la :ﬂ:sd‘:l:sil:‘:ru s
Una linca de perforaciones, indicada en las figuras, sigue
cerca de uno de los bordes O, i el dltimo doblez engum'adog N
al cerrar Ia carta, queda pegado rosando la linea de agujcrm.
Cualquier tentativa mecdnica para abrir el sobre produr.;x;
\ﬂ'rupturn del mismo por la parte perforada i si ei procedi-
miento es ¢l del vapor de agua, se derrite la parafina del pos-
tizo M. produciendo una mancha indeleble en el papel. i

Figura 4 —El calzado impermeable

Un zapatero frances ha ideado una injeniosa modificacion en
la manera de hacer los zapatos, por la cual consigue hacer a
éstos enteramente impermeables,

El pié se encuentra comprendido, en la bota, entre la suela i
el empeine, i el nuevo inventor hace la primera de dos piezas
4 i ¢ de cuero. En cuanto al empeine, ordinariamente se replie-
ga bajo el pi¢ para ser cosido a la zuela, dando paso al agua
con suma facilidad, pero el zapatero de nuestra referencia en
vez de replegarlo lo adesa a la doble suela encerrandolo entre
ésta i la banda de cuero que rodea csteriormente el zapato, su-
jetandalo todo con dos costuras paralelas.

Este calzado, sometido a esperiencias, pudo permanecer 6
meses en el agua sin acusar en su interior la 1nas lijera sefal de
humedad.

Es pues, un calzado mui recomendable que viene a desterrar,
casi por completo, a las sapatillas de goma, aunque su forma
es ancha 1 poco elegante. Tambien servird a nuestros cazadores
i a los jovenes que se dedican al Sport,

Fig. 5 i 6.—Detentores de seguridad para ascensores.

El seiior C, R. Wright ha presentado a la American Soczety
of Mechanical Engineers una série de innovaciones para dete-
ner la caida de los ascensores en caso de averia. Teniendo en
cuenta que la mayor parte de las catdstrofes en los ascensores
funiculares son debidas a desarreglos del mecanismo o a la
ruptura de los amarres mejor que a la ruptura de los cables, el
sefior Wright hace consistir sumétodo de seguridad en la adop-

cion de reguladores centrifugos, que detienen el ascensor cuan-
do la velocidad excede de cierio limite, Uno de los modelos
adoptados se reduce a un tambor, por el cual pasa el cable
| H K, provisto de paletas jiratorias M R S, sostenidas por mue-

lles &V, i que se abren por efecto dela fuerza centrifuga hasta
ipe de un mecanismo de corchete U 7, el cual

producir ¢l ese
frena el cable desde el momento en que la velocidad del ascen-
sor s¢ hace excesiva.

nos H i K del cable van a parar: uno al motor i
anudamiento repro-

Los estrer
otro 2 un amarre del coche-ascensor, cuyo

ducimos en figura aparte.
Fig 7. Multador automatizo.

Un inventor espanol ha ideado un aparato por medio del cual
a los cocheros de los tranvias eléc-
tricos que imprimen a sus vehiculos una velocidad mayor que
Nuestro grabado representa una scc-
mitica de este multador, en que R es un regulador
ntrifuga en relacion directa con las rgcdas del co-
del limite permitido, el regu-
n F, bajando el cliquete
A i dispardndose ¢l mecanist ador. l.il. I‘ulcrm motriz
a tension de un muelle helicoidal M, que
remallera terminada en un piston situado en el in-
ranaje B C N relaciona la

se multa fllltrlllliititﬂ|11t‘l1tl:

las ordenanzas permiten.
clon esque
de fuerza ce
che: cuando la velocidad excede

| lador levanta la palanca cuyo eje esta e
no del mult
| lll_‘ Cste no ¢8 1nas que I
empujt uni €
terior del cilindro hueco T Un eng
cremallera con el disparo A i con el regulador de aspas B ,
Al hacerse cargo del vehiculo, el cochero debe colocar cn_c
tubo T una cantidad de 5 o de 10 centavos, para lo cual basta

i ins idad
levantar la tapa L cuya llave tiene el inspector 0 la autoric

» adqui a veloacidad
| correspondiente. Cada vez que el coche adquicra una vel

se dispara el cliquete A,
a segundos sobre €

i empezaran i caer m

sNEesivi, : ey
o | timbre K, con

a razon de upn cada treint
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mangos de martillo, botones de ndcar, hueso o marfl, devana-
deras, tornillos, tuercas, bolas de billar, patas de silla o de
mesa, molduras de todas clases, mil objetos, en fin, de utilidad
o de recreo, en todo o en parte hechos a torno, demuestran cla-
ramente que, a la altura a donde ha llegado la industria mo-
Figura 8—Magquina para cortar el pan. derna, es de todo punto impesible prescindir de un arte que

tan eficaz ayuda le presta. I, digamoslo de una vez; una de las.

cosas que mas han hecho progresar este atte, es el atractivo

grande que ejerce sobre los que lo practican, siquiera sea en
| calidad de aficionados. De segure no hai, entre®las artes ma-
nuales, ninguno tan agradable i entretenido como el arte del
tornero, i sin duda por esta razon lo han practicado hasta los
reyes, si hemos de ercer Jo que se cuenta de mas de uno. A los
aficionados se deben, pues, muchas i mui injeniosas modifica-
ciones en los tornos i en los procedimicntos empleados.

En el presente libro no hemos de tratar con igual estension
de tadas las aplicaciones del torno, no =olo porque el ¢spacio
de que disponemos es reducido, sino porque las aplicaciones
que tiene a determinadas industrias, entran mas bien en el cua-
| dro de estas mismas industrias que en un tratado jeneral, i por-

que ademas exije conocimientos i estudios especiales, para cuya
‘ adquisicion serd preciso recurrir a otros libros: de indole mui
| distinta i censagrar muchas Loras a su estudio. Habremos de
| limitarnos, segun esto, en primer término, a esponer los princi-
[ cios jenerales, i luego a esplicar con ¢l preciso detalle, de la
e manera mas clara i prictica posible, a fin de que nuestro Ma-
81 arte a@I tornero. n | nual sea un libro verdaderamente itil, Ias. maquinas i herra

INTRODUCCION | micntas que se emplean, el modo de usarlas i el de obtener con
ellas piezas perfectameute torneadas, empleando las distintas

No creemos necesario, en un tratado prictico, como es este, | glages de materias de uso mas jeneral,
del arte del tormero, comenzar ¢l libro con una introduccion |  Ej tornero que desee llegar a poseer bien su arte, ha de tener
histérica, cuya oportunidad seria mas que problematica; habre: nociones de jeometria i de mecdnica, si quiere darse cuenta
mos de contentarnos con decir que el arte de tornear es mul | oo 5 racional de lo que hace; ha de conocer las materias
itiguo, puesto que en los museos se conservan vasos i 0fros | gueceptibles de ser bien trabajadas, el modo de prepararlas,
objetos hechos al torno, i que del arte hablan escritores como | ¢pservarlas i tenirlas, si se trata de madera, hueso o marfil; ha
Horacio 1 Virjilio, con lo cual, i la natural discrecion del lector, | 4a conocer tambien la manera de reparar las herramientas,
queda probada su respetable antigiedad. Mas, aunque tan viejo | aflarlas, templarlas, etc.; ha de tener o adquirir cierta préctica
es, como queda dicho, ello es cierto que, hasta fines del siglo | special de carpinterfa i herrerfa; ha de ser, en suma, algo mas
dltimo, no comenzé a adquirir este arte ¢l gran desarrollo que que tornero, porque en el ejercicio de su profesion tendrd nece-
¢l nuestro ha aleanzado, siendo dntes, mas que una profesion | gyad a cada instante de echar mano de otros conocimientos,
ndiente, mero ausiliar de otras muchas profesiones, alas | - veces para completar su obra, i atras para mantener en
buen estado las macquinas, utensilios i herramientas que son de
uso constante. EEn cuanto a los conocimientos de jeometria i
de mecinica, no debemos csponerlos aqui, sino limitarnos a
consignar su utilidad i recomendar su adquisicion. Por lo que
toca al de las materias primeras que el tornero consume, hare-
| mos una esposicion sucinta, metddica i clara de las cualidades
i 1 defectos inherentes a dichas materias, precediéndolas de cier-
|

cuyo sonido se advierte de paso al cochero las multas que se
van pagando. Al terminar la joinada, el inspector o la autori-
dad encargada de cobrar las multas recoje las monedas que
haya en ¢l fondo del aparato.

En los restaurants, cuarteles, grandes establecimientos de
wlucacion, beneficencia, etc., cuando de la clase de pan que
Jamos en la figura se use, puede ahorrar mucho tiempo el uten-
. lio inventado por Mr. G, L. Leachman para cortar de una vez
varias rebanadas de pan.

Un mirco C que sostiene cinco o seis cuchillas paralelas, pre-
senta por un lado una gufa que corresponde al estremo ya cor-
tado del pan i por los contiguos un mango i dos ojetes A que

rven de v as, Por estas Gltimas pasan dos montantes fijos
cn una tabla, que a su vez lo estd en la mesa por medio de un
tornille inferior de presion M. Unas guias verticales B en forma
de arco de circulo i otras horizontales N situadas en la tabla,

aseguran el perfecto movimiento de las cuchillas.

Como los objetas permiten a las cuchillas un lijero movimien-
to lonjitudinal, i ademas unos muelles horizontales ayudan por
la parte de aquéllos la presion que se ejerce en €l lado opuesto
- medio del mango, los gortes producidos por el aparato re-

an regulares 1 completos.

I aba su eficaz concurso. Hoi, con la invencion de ma-
s complicadas e injeniosas, con la ayuda del vapor, que

tan portentosa revolucion ha operado en la vida moderna, con |
el magnifico desarrollo industrial que presenciamos, el arte del
tormere ha llegado, si no a su apojeo, porque nadie puede pre-

decir el término de tanta maravilla, por lo ménos a ser un fac:
tor pmportantisimo de la industria. No hai materia, por dura
que sea, que no pueda ser torneada, viéndose hoi, cn talleres
bien montados, enormes piezas de hierro sometidas al torno i
trabajadas docilmente, con tanta precision i facilidad como en
atro tiempo los pedacitos de madera g

tas nociones jenerales relativas a la estructura i composizion,
no de cada materia, sino de cada uno de los grupos en que las
clasificaremos para facilitar su estudio. Por ultimo, respecto al
modo de reparar los diversos utensilios,algo, aunque poco, he-
mos de decir tambien en el discurso de este trabajo. Ya se
comprende que, sin riesgo de dar excesiva estension a este
libro, i1 hasta de falsear su propasito, no padriamos detenernos
mucho tiempo en los diversos particulares apuntados. Mas de-
tenido estudio consagraremos al arte de tornear propiamnente
dicho, porque asi responderemos exactamente al titulo del libro
i al pensamiento de su editor, que no es otro sino servir de
guia practico i seguro al artifice tornero, es decir, que el objeto
propuesta es el de ensenar el manejo de los utensilios i el modo
material, por decirlo asi, de tornear las piczas.

Hemos de descartar completamente de nuestro trabajo todo
lo que no sea prictico, i prescindic tambien, si no en absoluto,
por lo ménos en gran parte, de todos aguellos instrumentos
sustituidos ahara en los talleres por otros mas perfeccionados,
pues descamos que nuestro Manual sea, sioast podemos espre-
sarnos, un taller eserito, i nd un museo de antigliedades, He-
(1) Desde el presénte nfimern vamos & dar comienzo o traducdon de | 105 consultado los libros mas recientemente publicados acerca
ina obrita de gran iniportancia para los obreros que se dedican a este del arte del tornero, a fin de que la presente edicion del nues-
abajo, tro, aprovechando todos los inventos, no dejara nada que de-

» sirven para hacer las
15 del ajedrez. Al torno se somete el acero en 12 fabricacion

RIS
de los cafiones, i otras muchas industrias utilizan con gran ven-
taja ¢l torneado, siempre que s: quieren obtener superficies
pulimentadas cilindricas, esfér
perfeccion.

5, 1 aun planas, hechas con

Basta lo dicho para comprender la inmensa utilidad de este
arte, 1, hasta para adivinar, siquiera sea vagamente, a qué grado
de perfeccion habrin legado los procedimientos que emplea, i
cudn injeniosas serdn las méquinas de que se vale. 1 si esto no
bastara, la simple enumeracior de objetos de todas clases, obte-
nidos por medio del torneado, harian bien patente nuestro
aserto. Adonde quiera que volvamos la vista, si en el cAmpo
de observacion se hallasen objetos fabricados por la mane del
flumbre, es seguro que tropezaremos con algunos, en los cuales
¢l torneado ha dejado impresas sus huellas. Portaplumas, cabos
de cuchillos, tabaqueras, tinteros de madera, piezas de ajedrez,




.rmmrn'_nqy. i

Rl 3 U OV I

e . e

DECORACION

o

e e | -

O

B
L i) |

H

i u.—u_- : :

f

| doik
i
1L

e S e

,'
te )| -]
“al

[T

e
-y
()
i

o
o

i l. » T =3

T

i

s < -
LT b

Tl

Epa R G PR

RSSO TR
|
__‘;.- LI .“-.I._. |
4’:13?;';'_’.. VIO AT T o

i)
o R AL A IS,

T

7% Uma i G L

ALV T T

NEY

it 1

VT

UTELSA A R

i

!

. —
e ST e TR = R

- e —— e i
o e i~ R S = = = = = = S




INDUSTRIA-ARTES I OFICIOS

Bolsa Mac-Millun abierta

F. 3 Sobre de seguridad para cartas
Sistema Hinchman

. 4 El calzado impermeable

Modo de abrir el sobre de seguridad

F. T Multador sutomdético

. 8 Miquina para cortar el pan



MUEBLES




MECANIOCA

uiita wan e uly
v[j3ae vun o onpusd [ yapuadsns ep opopy

IRINATE 910
0peoo[od omeilos un opuwnias wospnyy ojerndy

]

Aparato Hudson regulando un rejistro colocado en la chimenea

anterior, vista de frecte

Suspension de la ﬁghra

wIopum ap

oorem un uwe ojnpugd [op nomsnedsng

01]92) un U
nofsuadsns op opou 0330

Seccion de la termo-turbina Fullazar

e d

i de sn Jenerador

80Ju011100 v J0d souwunt ep UOWWOH F '

§a103000pU0I §0[ op
sa[q1oau; notowos v wivd oqeredy o

 soweu dod "
FO}UDLII00 9P UOIIW)0L V[ Op 0jUSUILIS &5




ELEOTRICIDAD

)
1
1
1
— £ o
7 ¢ 88
Q™ I a2
i3 T
E == -
_'Eo H E
g£a g
=R IIttes
g5 e (5
5 .
2] s
I @
wm

Rueda hidriulica de Doble

e ! f |
Corte esquemitico (el h:déu-taqui- ] |

- metro Ribou

Corte lonjitudinal de un sueso del transmisor
Hadden, comprendiendo desde ln A
hasta le F del Codigo Morse

Palsta vista por I cara concava



MONOGRAMAS

[ ]
e
L=
=
-
a9




UN OHALET MODERNO

1 DO!‘II!I‘I‘OI‘:’D‘ - 1 Dormilorio
Dormitorio Dormitorio Dormiforio | 7 || Dormitorio
Tocad Toader | !
L‘:i:mi: | Antmt—mnra | '—Tﬁt—" Corredor I Corredor
-
% h‘% Dormitorio Dormitorio Dormitorio
& &
qu’k.ﬁ Letioen ‘ | Salon
Cocina Comedor l
Entrada Calorifero || '] .
I
Derdeite i § § Bodeg Raios ———
e Pl i
e - |
[l

10 metros



Figuras aplicadas a la Industria




sear; ;?ero ninguna maquina ni teorfa hemos aprovechado sin
discutir .ccncienzudnmemc sus inconvenientes i sus ventajas
pues hai inventores que, a trueque de innovar, pondrin Ia;
cosas en peor estado del en que las encontraron, i nuestro
objeto, ya lo hemos dicho, es hacer un libro prictico i de utili-
dad incontestable.

No abrigamos la presuncion de que el métoda que adopta-
mos sea el mejor, pero, sf, creemos firmemente que es bueno
practico i util. La distribucion del libro serd la sipuiente: I

1. Estudio de las materias primeras empleadas en esta in-
dustria (minerales, animales i vejetales).

290 Composicion de un taller, maquinas, utensilios i herra-
mientas.

3.2 Operaciones del tornero; modo de tornear las distintas
materias, segun su clase,

Estas tres partes en que estd divididoel libroson igualmente |
interesantes para el tornero. De nada le serviria conocer las |

herramientas si no les ensefidsemos el modo de servirse de ellas
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! no podria tornear, si el conocimiento dé las materias em

Elr.;tdzslnn \c.nyudasc, No nos cansaremos de recomendar qu:
adel empirismi i

i i [:iem p{(j).:;l:::qfantcna, de lo inseguro, pues con
.Par.‘n terminar esta introduccion nos permitiremos dar un con-
sejo al aprendizde tornero, i es el siguiente: En todo aprendizaje
1o mas dificil son los COMIENzos; pero es necesario, si se ha t{c
progresar, repetir una i otra vez las operaciones l:nas sencillas,
hasta adquirir seguridad enla mano i hacerlas con perfeccion, 4n-
tes de cnjnprc.ndcr otras mas delicadas; el aprendiz debe mo-d::rar
la impaciencia natural de los que empiezan, i no dar un paso sino
gnbre SERUrO, para no merecer en el cjercicio de su arte, una ca-
lificacion que todo el mundn debe evitar: Ta de .:knpnr‘-m: Con un
poco de paciencia i buena voluntad se consigue todo cuanto
| se desca; lo esencial es trabajar atentamente § repetir muchas
veces una misma operacion, tratando de hacerla cada vez mejor.
(Continnard)

con la Primera Parte, fue Lrata: MATERIAS QUE FUEDEN ELARORARSE EN
EL TORNO,

Mdquinas frigorificas.
Produccion i aplicacion del frio artificial.

Diferentes procedimientss de produccion de frio i trabajo
que éstos consumen.

1. Procedimientos para la produccion del frio.—
Los procedimientos actuales para la produccion de frio artificial
se basan todos en el mismo principio: ab-
sorcion enérjica del calor por la evapora- C

el solo cuerpo intermediario empleado, i es absorbido por el
agua despues de su volatilizacion bajo la influencia de un calor
directo (vapor), i donde el amoniaco en seguida es condensado
nuevamente para volver a volatilizarse con el calor despues de
haber absorbido a su vez ek calor del cuerno que se quiere
enfriar.

11, Magquinas de condensacion son aquellas en que el amo-

-

cion a baja temperatura de liquidos mas

o ménos voldtiles,
Las antiguas mdquinas de aire, en las =

|

=

que se utilizaba simultaneamente el frio i e
el trabajo producido por la espansion del

aire atmosférico, eran mui poco econo-

caldrica del aire (0,2377 por grado i por =

l

==—————1>5
micas, Por una parte la poca capacidad w
kilégramo, en nimeros redondos 0.3 calo- - q%_

—_——
(!

K

L||||l|

a la espansion, tomando asi un gran gasto
de fuerza; por otra parte la cantidad de
aire que hai que comprimir es tan grande
que exije mdquinas i aparatos excesiva-
mente desproporcionados en los que las

1_l o

A

rias por metro ciibico) necesita bajar con-
siderablemente de la temperatura limite A b |-_—:€§F

resistencias pasivas son enormes, porque —
estas mdquinas se componen jeneralmen-
te de un compresor, un enfriador, en el
cualel aire comprimido pierde el calor de-
sarrollado por la compresion hasta dejarlo
a una temperatura cerca de la que tenga
el agua empleada en este enfriador, en fin,
de un cilindro de espansion en el que se
praduce todo el trabajo utilizado por el
comprensor, De csta manera el aire, a una

=

B\

temperatura suficientemente  baja, cstd en

estado de absorber una considerable can-
tidad de calor. Este cilindro de espansion
i tambien el compresor se encuentran je-
neralmente acoplados a la misma mani-
vela i sobre la misma vara del émbolodel
compresor (Tandem), teniendo ¢l prime-
ro de estos cilindros una distribucion
semejante a las de las mdquinas a vapor.

Como las miquinas de aire no han presentado hasta la época
ninguna ventaja en la industria i han caido C(’I'['I'I|)!L‘t:1['llt‘llltl.‘ en
desuso, nos ocuparemos solamente de los sistemas de maf;}nuas
de hielo que tienen aplicacion jencral en toda industria .Il'lgjnrt—
fica. Iistos sistemas son tres: mdquinas de absorcion, magquinas
de condensacion i maquinas mistas, .

1. Mdagninas de absorcion son aquellas =n que el amoniaco es

zf;:‘:‘";?_ /

anhidrido sulfuroso (1) per-

ninco, el anhidride carbonico, o el ifure
volatilizacion en los

fectamente secos, son, despues de su
irados i imidos un

serpentines del refrijerante, aspirados 1 comprimidos por

: el i > @ se

compresor en los tubos de un serpentin dc un aparato que

sicn de estos fluidos i asi hablaremos
¢ de fcido carbénico

(1] Daremos la acepcion qu L
i hénico i anhidrido sulfuroso en luga

de anhidrido ( .
que son Asignaciones fulsas.

i acido sulfuroso,
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llama condensador i que es servido por una corriente d= agua
lo mas fria posible, haciendo gque el gas se condense i tome la
temperatura del agua, como en el caso de Jas mdquinas de
absorcion. De este ultimo aparato pasa el gas por una llave
reguladora de espansion que se denomina regulador, siendo su
principal objeto regular la diferencia de presiones entre ¢l con-
densador i el refrijerante.

111, Miguinas mistas—Estas son anilogas a las maquinas
de absorcion i en que el compresor reemplaza al vapor que
sirve en aquellas para la volatilizacion del amoniaco.

De los diferentes sistemas de mdquinas de hielo que vienen
teniendo mayor aplicacion en la industria—sin tomar en cuenta
las de aire liquido, que hasta el presente han demostrado que
no son economicas ni tampoco practicas, como se verd mas
adelante—es preferida la mdquina por compresion i de gases
liquefiables que Linde i Pictet han llevado a un alto grado de
perfeccion.

La figura 1 nos indica en esquema las relaciones de las dife-
rentes partes de la mdquina por compresion.

Como se ve, el compresor P que aspira i comprime los vapo-
res del fluido intermediario tiene la construccion de una bomba
de aire, con valvulas automdticas. Las vdlvulas de aspiracion

estan indicadas por S1S? i las de compresion por D'D2

El conducto de compresion comun CC' une el compresor al
condensador K, en el que se encuentran uno, dos o tres serpen-
tines, segun sea la fuerza de la maquina, i que estan banados
por agua fria que entra por A i sale por B. Un ajitador puesto
en el interior de estos serpentines, i que no csta indicado en la
ficura mantiene al agua en constante movimiento.

La llave R, puesta entre el condensador i el refrijerante en
¢l cafon de union de estos dos aparatos, regula el pasaje del
fluido condensado del uno al otro lado. La censtruccion del
refrijerante esta basado en los mismos principios de los del
condensador, es decir, tiene serpentines i un ajitador para el
agua salada que bafia estos serpentines, en lugar del agua dulce

que bana al condensador.

Mecdnica i Glectricidad.

Figs. 112 --Nuevo aparato para el tiro de chimeneas.

El senor Hudson ha presentado a la Asamblea jeneral de
istas de Manchester un aparato cuya idea le ha sido sujerida

por sus observaciones referentes al tiro de las retortas del gas i
de las chimeneas de los hornos.

Estas observaciones le han conducido a las conclusiones si-
guicntes:

La cantidad de aice aspirado por la chimenea principal
varia con las horas del dia; no llega a ser nunca constante e
influye en el equilibrio de la temperatura del horno. Esta cir-
cunstancia recomienda ¢l uso de reguladores antomaticos colo-
cados en el trayecto del humo i equilibrados por la misma

fuerza de la corriente...s

El sefior Hudson ha dado forma prictica a su teoria por me-
dio del aparato representado en las adjuntas figuras, el cual, en
caso de variacion notable en el tiro, obra sobre el rejistro
cerrandolo mas o ménos segun la conveniencia del momento,

Segun el Fournal des usines 4 gas, del cual estractamos la
noticia, el funcionamiento del aparato Hudson es el siguiente,
que se funda en upa teoria andloga a la de las trompas aspi-
rantes:

En uno de los lados de la chimenea, se abre un tubo S aco-
dado, que termina en la campana B de un pequeio gasometro;
dicha campana se comunica por medio de la cadena F, arrollada
en la garganta de la polea I, con un contrapeso H debajo del
cual estd colgando un tubo T estirado interiormente en espiral.
La vilvula N se prolonga, ya sea directamente (hgura 2.8) 0 ya
por el intermedio de un engranaje eonico (figura 1.%), segun que
¢l rejistro esté en el albanal horizontal o en la chimenea, por
una pieza vertical en relagion con el tubo T, Un tornillo 3

cuyo paso es igual al de la estria interior del tubo T, obliga a
éste a jirar al rededor de un eje cada vez que sube o baja por
los movimientos de la campana B,

El vacio que se forma en ¢l gasémetro por el tito de la chi-
menea, es el que determina los movimientos de la campana i
con ellos el cierre mas o ménos completo del rejistro.

Los ensayos hechos por el sefior Hudson le permiten asegu-
rar Ja regularidad del tiro de las chimeneas de las fdbricas i de
los hornos, por medio de su aparato, ain en los dias de mayor

tempestad
Figs. 2' 2" 2" i 2" —El péndulo de Foucault.

El clisico e injenioso esperiments de Foucault para la de-
mostracion de la rotacion de la Tierra, puede repetirse en cual-
quier local, si no con el lujo i la visualidad con que se hicieron
en el Panteon de Paris las primeras pruebas oficiales i con que
se repiten en nuestros dias, cuando ménos, con mas holgura por
parte del aficionado que quiere convencerse a si mismo o del
profesor que quierc convencer a sus discipulos.

Algunos constructores alemanes han puesto a la venta, hace
tiempo, péndulos de Foucault en miniatura, mui a proposito
para la demostracion aludida, pero el injenioso frances senor
Cannevel es quien parece haber dado, recientemente, la for-
ma mas sencilla del referido péndulo.

La suspension de éste puede hacerse por medio de un alam-
bre de piano, de 35 centésimos de milimetro de diametro, de
cuya parte inferior pende una bola de plomo, recubierta de una
capa de cobre, que constituye ¢l péndulo, siendo el peso de la
bola de unos 1 250 gramos.

La parte fija de la suspension estd formada por una pieza de
hierro, en la cual va empotrado el estremo afilado del alambre
de modo que pueda ¢ste oscilar en todas direcciones sin que
vibre la suspension o se altere en lo mas minimo su rijidez. Di-
cha pieza de hierro puede ser, o bien en forma de redomita fuer-
temente sujeta al techo por un sistema de tornillos, o bien sim-
plemente una anilla tambien sujeta de una manera invariable al
techo 0 a un marco de madera,

Haciendo oscilar libremente el péndulo sin comunicarle ve-
locidad ninguna, para lo cual basta apartar la bola de la verti-
cal por medio de un hilo, al que se pega fuego con un fésforo,
se ve que el plano de oscilacion va jirando lentamente, al rede-
dor de la vertical, con la velecidad prevista por la teoria, es de-
cir, a razon de 157<sen @, siendo ¢ la latitud jeogrifica.del
lugar en que se hace el esperimento.

Con el aparato del sefior Cannevel, que se espende completo
en una cajita de peuefio tamafo, en la cual van ademas los
accesorios para demostrar los principios que sirven de base al
esperimento de Foucault, se puede repetir éste, aun cuando el
lucal de que se disponga no tenga mas que tres o cuatro metros

. de altura, Un talus de arenilla, sobre ¢l cual rasa a cada oscila-

cion un estilete en que remata inferiormente la bola de plomo,
sirve de indice para notar el movimiento del plano del péndulo
a medida que éste va oscilando.

Fig. 3.—Utilizacion directa del combustible para la
produccion de fuerza.

Ll desuastroso rendimiento de las maquinas de vapor, que en
materia de despilfarro de enerjia son las primeras entre todas
las mdquinas conocidas, es motivo de que se aguce ¢l injenio
de los inventores en busca de un medio directo de aprovecha-
miento de la enerjia calorifica en la industria,

Entre los recientes inventos efectuados en este sentido, es
notable el que se describe en la patente concedida ha poco al
sefior Fullagar, de Newcastle,

En la maguina Fullagar el combustible, encerrado en una
cavidad aproposito, cae en el hogar donde se pone en contacto
con el aire para entrar en combustion, de alli pasa éste a un
tubo superior, que le conduce a upa turbina, indicada a la
izquierda del grabado, la cual va jirando a medida que pasan
por ella los productos gascosos de la combustion,

A fin de ahorrar enerjin calorificn, los gases calientes que han
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atravesado la turbina bajan por un tubo de salida a un rejene-
rador que forma el zécalo de la mdquina i cn el cual ced;n su
calor al aire atmosférico que circula a lo largo de un serpenti

para ir a alimentar la combustion. el

Desconocemos el resultado econémico de la nueva mdquina-

Figs. 4 i 4 Rotaciones electromagnéticas

El sefior B. Dailey ha esplicado en Scientific American algu-
nos procedimientos sencillos para la demostracion esperimental
de las rotaciones electromagnéticas. Talvez el mas elemental
de tc?dos los esperimentos ideados por el sefior Dailey consiste
ef‘ d.'spoﬂel‘ el aparatito que se indica en la figura 1.2, del modo
siguiente: se toma una barrita de acero imantado, i se le une
eléctricamente por la parte inferior, con wun carbon de pila; ce-
l6case enténces el pan en un vaso, de modo que el iman quede
en medio i el carbon en los bordes, i en el fondo del recipiente
se echa parafina fundida hasta cubrir perfectamente la union
entre el carbon i el iman. Este, ademas, se barniza con una
capa gruesa de parafina hasta mas arriba del nivel del borde
del vaso. El iman termina superiormente en una cazoleta llena
de mercurio—que puede quedar reducida a un pedazo de tubo
de goma—en la cual apoya una aguja vertical soldada a una
tira de zinc en forma de U/, invertida. Echase en el vaso el
liquido activo de una pila de bicromato, con lo cual se establece
una corriente entre el carbon i el zinc, poniéndose éste en rapi-
da rotacion, cuyo sentido depende del polo que el iman pre-
sente en su parte superior. Si en comunicacion con el carbon
se ponen dos imanes iguales, de los cuales uno presente el polo
positivo i otro el negativo, se podrin obtener dos rotaciones de
sentido contrario, 1 de efecto sumamente llamativo.

La teorfa clemental de las lincas de fuerza puede establece=-
se de un modo sencillo teniendo en cuenta que si 41 B (figu-
ra 2.2) son las secciones de una barraimantada i de un alambre
conductor, las lineas de fuerza del iman, en la seccion, son rec-
tas radiales—que en el espacio va de un polo a otro—, mién-
tras las correspondientes a la corriente por el alambre, se forma
una combinacion de lineas de fuerza, pasando la distribucion
del campo de la 1 a la 2, constituyéndose un verdadero torbe-
llino € en el cual es arrastrado el alambre por el cual pasa la
corriente: el zinc del esperimento anterior. Claro que si dos
corrientes, ambas ascendentes o descendentes atraviesan el
campo del iman, se sumaran sus cfectos, que es lo que ocurre
en el primer esperimento, o en el de la figura 3.2, en el cual la
corriente que llega de una pila pasa por dos alambres paralelos
sostenidos por una misma aguja, entrando por ésta despues de
haber pasado por un iman vertical barnizado, i saliendo por e!
mercurio de una copa—que puede ser de carton—situada en
mitad del iman. Este dispositivo ofrece la ventaja importanti-
sima de poderse invertir el sentido de la corriente, i por tanto
el de la rotacion de los alambres alrededor del eje vertical del
aparato.

La rotacion de los imanes por las corrientes, esplicable por la
misma teorfa, puede ponerse en evidencia clavando en el fondo
parafinado de un vaso cualquiera (figura 4.%) dos ldpices de car-
bon BB’ de los que se emplean en las ldmparas de arco; por Ia
parte superior se unen dmbos ldpices con un alambre de cobre,
de cuya parte media pende, en comunicacion eléctrica pcrfcc}n,
una corta barrita de zinc, que puede ser un pedazo de negativo
de una pila Leclanché. El alambre A de que pende el zine se
recubre con cera en toda la parte que queda hundida en el li-
quido del vaso, que es solucion de bicromato. Tomase ahora
una aguja de hacer calceta F, se la imanta, i se la clava en el
eje de un tapon de corcho perfectamente cihndrico,. de {lxnncl':\
que pueda flotar verticalmente quedando la cara ‘mfcnur .del
tapon algunos milimetros por encima de la superior del z.lnc.
En el momento en que se coloca el flotador en el vaso, empieza
la aguja a dar vueltas al rededor del zing, rozando el tapon so-
bre el alambre vertical. Basta invertir la aguja para que la' ro-
tacion cambie de sentido. No hai que decir que la i‘;’.".‘ja iel
tapon se han de recubrir con cera para evitar la corrosion por
el bicromato.
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.La persona ménos habil puede disponer estos aparatos i f;
bricarlos en pocos momentos, i convencerse por e
los fenémenos de rotacion electromagnética que
toda la teoria de los motores elécetricos, e

si misma de
son la base de

Fig. 5—Rueda hidraulica.

Ct':ando se dispone de una gran presion de agua con
cantidad de liquido, pueden emplearse como motor, en v;";“
lz'1s turbinas, las ruedas hidr4ulicas de empuje, uno d'e cu os‘ 'le
timos modelos representa nuestro grabado. . ks

En la mdquina de Doble, el agua sale a gran presion de un
tubo horizontal en forma de cafon, choc

ando contra las .
tas de la rueda hidrdulica, as pale

preferentemente en las que pasan
‘ ¢ asan por
debajo del eje. Una vélyula ovoidea, movida desde el esterior

por medio de una palanca, puede cerrar mas o ménos el pico
por donde sale el agua, sin alterar por eso la perfecta horizon-
talidad del chorro. Las paletas tienen forma de cucharas, con
2t escotadura en el borde estremo i con una quillaen su ;)artc
concava que obliga al chorro a dividirse en dos partes, cada
una de las cuales ejerce su empuje en uno de los ventriculos en
que queda dividida dicha cara céncava.

Fig. 6.—Los anudadores mecanicos.

Prosiguiendo los norte-americanos en su firme propésito de
adquirir la hejemonia industrial del mundo, inventan cada dia
nuevas maquinas que les permitan confiar a la masa de hierro
lo que dntes tenia que hacer la’ mano del obrero, ganando en
ello en perfeccion i en prontitud los trabajos ejecutados.

Cualquiera que haya contemplado durante unos instantes una
devanadera de tejido habrd observado la frecuencia con que la
obrera devanadora se ve obligada a buscar el estremo o cabo
de los hilos que se rompen en las bobinas o carretes, para unir-
lo, formando o haciendo con la mano un nudo especial (llamado

de tejedor), con el hilo roto del carrete del urdidor. Como éste
es el oficio mas sencillo, pues solo es anudadora la obrera que
por su falta de capacidad no puede ser tejedora, resulta que
los nudos, aparte de su desigualdad, dejan a veces mucho que
desear, ya por estar mal hechos, o bien por haberles dejado
excesivamente largos los cabos, lo cual provoca la ruptura del
hilo en el urdidor mismo o en el encolado o en el telar.

De ahi la invencion de los anudadores mecanicos, de entre
los cuales empiezan a ser mui usados los de Barber i de Draper
que representan nuestros grabados.

El de Draper 7 puede deslizar a lo largo de una regla o va-
rilla # por encima de los carretes ¢ ¢ del urdidor. Se colocan
dos o tres de estos anudadores al lado de cada devanador i
cuando se rompe un hilo la obrera desliza el aparato hasta que
esté mui préximo a la bobina, coloca los dos cabos del hilo
roto en i los une mecanicamente dando un pequeio movi-
miento circular al aparato.

Mas perfeccionado todavia i tambien mas prdctico es el anu-
dador Barber que cousiste (fig. A) en una pequeda horquilla /%
que puede fijarse en el dedo pulgar de la mano izquierda t1l
= i unida al mecanismo » que se fija

coma se vé eu la figura (

i € E
en la mano mediante la correa ¢, tal como se vé en Bi C. El
el nudo consta del corchete &, que se mueve

aparato que hace : o
a horquilla % va de abajo a arriba, el

hacia la derecha cuando |
cual estd formado de dos cu

derecha permiten que el hilo se . A
ez terminado el nudo, si se baja la horquilla /%

cortan los cabos sueltos del nudo.
a parar el carrete con la mano

2 mano derecha, colocan-

chillitas, que al moverse & hdcia la
coloque entre ellas en & de

este modo, una v

se juntan las cuchillas 1 c
Cuando se rompe un hilo, bast

izquierda i buscar el cabo suelto con l‘
do las manos i el aparato como en (%
hilo por encima del anudador, sirviéndose de sdoydel
mano derecha i despues por detras de e, el cual le reticne ast
como al hilo que va del urdidor, que se pasa por el anudador
del mismo modo. Bajando J se termina el nudo.

la obrera pasa ahora el
un dedo de la

Fig. 7.—Hidrotaquimetro regulador para turbinas.

M. L. Ribourt, injeniero de la Compania Fives-Lille, ha idea-
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do un aparato para regularizar la_ velocidad de las turbinas hi-
drdulicas, del cual representa un corte esquematico el grabado
que acompaiia a estas lineas.

El fundamento de la regulacion es el pequeiio contador A4
que pone en movimiento continuo un circuito liquido cerrado,
de agua pura o aceite, cuyo contador es arrastrado por la tur-
bina cuya marcha se quiere regularizar. El liquido va por 3;’ al
tubo €, en el cual hay un érgane movil que modifica automati-
camente la seccion libre,de modo que transforma las variacio-
nes de velocidad del contador en variaciones mui amplificadas
de presion interna en el seno del liquido £

De este modo, si se introduce un piston lastrado / en el re-
ferido liquido, al aumentar la presion del mismo, por aumento
de velocidad de la turbina, es rechazada / hdcia arriba i la cre-
mallera & en que termina, engranando con el pifon £ hara
bajar la cremallera K que hace bajar la compuerta Z que da en-
trada al liquido de la turbina.

En [ va un resorte metilico en hélice que da la presion con-
veniente ala varilla que sostiene el émbolo C, que se introduce
mas o ménos, segun la velocidad del liquido cerrado, i que es
el que produce el aumento o disminucion de presion en el Ii-

quido regulador.

En marcha normal, el contador movido por la turbina repele
el liquido regulador que se escapa por € frangueando la sec-
cion libre que queda en torno del obturador, con lo cual la
parte movil del hidro-taquimetro toma una posicion de equili-
brio que es funcion del volimen del liquido gastade, de la sec-
cion del tubo € i de la tension del resorte 2. I se pueden dis-
poner las dimensiones del aparato de tal suerte que con un
réjimen de gasto medio, resultante de [a velocidad ordinaria de
la turbina, se produzcan en el eircuito liquido cerrado variacic-
nes de presion considerables que produzean la regulacion de la
velocidad de la turbina con la mas esquisita sensibilidad.

El regulador Ribourt puede adaptarse a cualquiera instala-
cion de turbinas existente.

La prdctica a demostrado ya el buen partido que se saca del
empleo de este aparato, pues, en la instalacion de alumbrado
eléctrico de la estacion de Saint Sulpice Lauri¢re (Francia) fun-
ciona uno para un salto de 50 metros, que da 120 caballos, con
tal regularidad, que la corriente eléctrica producida no excede
munca de un volt. Para una turbina de poca potencia i con
un salto de poca altura, las variaciones de velocidad no exce-
den de 1 a 25 de la velocidad en réjimen normal, aunque las
variaciones de resitencia se eleven al 25 0 30% dela potencia
maxima.

A pesar de la brillantez de estos resultados, aun son mejores
los que se obtienen con upa turbina de gran potencia receptora
de la enerjia, que le comunica un salto de grande altura.

Fig. B— Aparato Courty para colocar o separar
correas de trasmision.

Resulta sumamente peligrosa la prictica, tan corriente por
desgracia, de montar las correas de trasmision a mano, pues la
mayor parte de los accidentes graves del trabajo en las {dbricas
son debidos al manejo de las correas.

Sabido es que para correas lijeras se emplea un aparato sen-
cillo que consiste en unz varilla lijera 1 sélida que lleva en su
estremo superior un dedo de hierro perpendicular a la varilla
Pero si las correas son mui anchas hai que hacer uso de apara-
tos especiales monta-correas a cuyo grupo pertenece el que
vamos a describir i que representa nuestra figura,

Consiste en un tambor fijo m, ke un didmetro inferior al de
Id polea, sostenido por los dos montantes @ @ fijos a un muro
lateral 0 a upa parte metdlica de la fibrica. En el borde mas
alejado de la pol=a # va una corona mévil que lleva una gar-
ganta con la cadena ¢. Las palancas ¢ sicven para llevar el sec.
tor g un poco inclinado hdcia la polea p.

Si la correa estd sobre el tambor m, se hace jirar 5 mediante
la cadena o, con lo cual el sector g se coloca debajo de la
correa, la levanta i la hace deslizar sobre la polea, gracias a su
inclinacion i al reborde de que va provista. Una vez la correa

colocada, se vuelve enseguida el sector a la parte inferior de la
polea.

Para quitar 14 correa durante la marcha, se tira de la cadena
| ¢ que rije la palanca ¢ la cual hace caer la correa sobre el tam-
“bor por un mecanismo especial,

En Roubaix i en Tourcoing, donde hai instalacion de gran
nimero de estos aparatos, dan magnifico resultado,

Fig. g.—Telégrafo de Morse para aficionados.

El trasmisor de este telégrafo, inventado hace anos por W,
Hadden i cuya patente ha caducado ya, no requiere por parte
del operador el conocimiento del Cadigo de Morse, que todos
conocemos. Como en este alfabeto cada letra viene repre-
sentada por una combinacion de rayas i puntos, el manipulador
estd ya dispuesto de modo que con un sulo movimiento se
produzea la combinacion de corrientes de larga o de corta du-
racion correspondientes a dichas rayas 1 a dichos puntos. Al
efecto, uno de los alambres conductores, que es en el aparato
un alambre de cobre numero 30, estd como cosido en una tabla
de caoba, recorriendo en toda su lonjitud una serie de surcos
en cuya superficie saca puntos largos o cortos segun las rayas
i puntos correspondientes a la letra escrita al lado sobre la
tabla. El otro alambre es flexible i termina en una especie de
raspador de acero destinado a ser movido con velocidad uni
forme sobre los surcos. Se comprende que la corriente de una
pila que forme circuito con ambos alambres sera de duraciones
largas o cortas, segun la disposicion del alambre cosido en la
tabla en el espacio de la letra que se recorre con el raspader.

Estas corrientes se reciben en un inscriptor de Morse, que en
su forma mas sencilla se compone de una rueda-almacen en que
hai arrollada la cinta de papel, de un tambor de madera | por
el cual pasa la cinta i cuya garganta estd cubierta con una tira
de caucho, de otro tambor forrado con un retazo de tubo de
goma, sobre el cual apoya la plumilla o estilete movido por el
clectro, i de otro tambor B forrado del mismo modo i cuyo eje
se prolonga en un freno de fuerza centrifuga G F, destinado a
regular el movimiento de la tira de papel, causado por el peso
de una poleita libre A.

Una palanquilla H, que se mueve con la armadura del electro
i engrana con un dedo saliente del tambor |, cuando no pasa la
corriente, dispara i para automdticamente la cinta al empezar i
acabar la trasmision de un telegrama.

Todo aficionado un poco manoso puede construirse con pocas
herramientas i poco dinero un telegrafo de esta clase, que no
por ser modesto deja de funcionar con regular perfeccion.

Fig. 10.—Nivel universal.

El ilustrado fabricante de licores don Juan Pascual nos dd a
conocer el nivel wiiversal de su invencion que utiliza en los
afores de sus calderas i toncles, del cual representan algunos
detalles los adjuntos grabados, Dicho nivel sirve para toda clase
de recipientes, sin necesidad de establecer tubos eomunicantes
al traves de las paredes de las vasijas cuyo nivel se quiere de-
terminar,

Ll aparato empleado por el sefor Pascual se reduce a un
tubo vertical dos veces encorvado en U, en una de cuyas cur-
vas, cuyas ramas estin graduadas, se ha colocado cierta canti-

| dad de liquido hasta laaltura ¢ . Tan pronto como se introduce

en el recipiente Ia rama inferior g del aparato, se establece un
desnivel ¢ / entre las dos ramas esteriores, igual al g /4 entre la
rama inferior del tubo i el liquido de la vasija. Es ficil formar
una tabla de reduccion o graduar ya de una vez para todas las
escalas de ¢ i f para el supuesto de hacer llegar el tubo g hasta
el fondo del recipiente. En caso necesario, seria tambien posi
ble proveer la rama ¢ de un ancho depdsito, i graduar sélo la
rama & f.

Como se comprende, el nivel ideado por el sefior Pascual es
sumamente prictico i de ficil manejo, 1 puede aplicarse aun a
las calderas a presion, en las cuales bastaria comunicar la rama
S con el gas a vapor comprimido para anular su efecto,
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ARTE INDUSTRIAL, €5 |a primera i dnica Revista en su je- | serd cuando el abrero chileno podrd probar. qie siendo

nero, que en Chile como en otras naciones civilizadas | educado ¢ instruido, vale tanto o micho mas' que cual-
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minard lenta, pero no decaeri; si por el contrario, atien-
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da i progresista. s

Si de los 60 ooo obreros que existen en el pals, vi-

capaces en las diversas esferas del wabajo diario del
taller, de Ia industria, del arte, de la agricultura i del
COMerclo.

Talvez se nos tache que los horizontes de nuestra

Revista son mui estrechos, pero todos los principios son
asi: ningun maestro ha llevado de un golpe a ser maes-
tro, sin haber antes pasado por ¢l aprendizaje del oficial.
Las grandes revistas que nos llegan de Estados Unidos
i de Europa han comenzado su vida casi en menor esca-

nieran en nuestra proteccion solo la sesta parte, enton-
ces los actuales i futuros artesanos tendran lleno de vi-
gor & su organo oficial, que €5 l_.'l Rey iwt;l_, ‘l'f‘["'”‘ adémas
de ilustrarlos, tiene tambien por justa mision . velar por
sus intereses todos, meénos .'Hll]t'”llh. que tengan re acion
ijiun.

la que nosotros, i mui pronto aquellas, al parecer raqui-

ticas publicaciones, han llegado con el tiempo a editarse
1

as partes los des- | con la tmhllt.l 0 ia re

en gruesos ejemplares, llevando a to
cubrimientos mas modernos de los sabios de todos los

paises i los conocimivntos mas fttiles al hombre. URE
Esto s lo que nosotros perseguimos, es lo que que- | = . 2 2 e
15, 90 perses e que- | 81 arte decorativo a traves de los siglos.
remos hacer: traducir de todas .uiul‘”:m urandes ¢ im- i
portantes publicaciones que se editan en fa mayoria de e
15 estranjeros, todo lo mejor, todo

los paises, en idiom: ]
lo mas util, todo lo mas valioso, todo aquello que signi- La Grecia tributuria del Oriente no tavi

i |=1u|un_'¢|rrn
fique ilustrar i despertar de una vez por todas el estado | ol dia en que llegd o conquistar st independeneid fiolricireon:
en que hoi se encuentra el adormegido espivitu de la ma- | pleta. .

IZn los primisimos tempos, .
| materia usada’ por - los griegosten
wreeblissr pi

voria de las clases trabajadoras de la patria chilena. seaan fas neticias que hant podi

Pero, desgraciadamente, este elevado espiritupatrio
que nos guia ha sido por mui pocos comprendido. De
68 comunicaciones a sociedades que hemos dirtjido, solo

do llegar hasta nosotros,

las construcciones arduiteclomers, asr ool
- abundande di e

noen los

utensilios domésticos, era de infima cla
a4 erin talladad en madera:

| ra. Hasta las estatuas de los Dios
)

unas pocas han contestado a nuestro llamado. Sin em- _
]JH.T';_:'IJ ESto no. nos ha desalentado ni nos desalentara 'L'||.||| inmensa diferencia con los siglis posteriores
Habiendo Hegado a donunar politicamente todo eF “munido

1o, Greein Beva las artes i las inclustrias artisti-

jamas, porque el que por un bien porfia, al fin i al cabo

cunsi-_-_'u-:‘. ver realizados por el ¢xito Sus clevados projpa- enlonces conocit

SItOs. 5 un grado tal de perieccion que nune: fud superado '
I mucho ménos nos desalentaremos cuando hemos te- [ En Homero hai deseripciones que dan mrl. cn.nc:;!-\ln nfa =
nido una voz de aplauso i aliento de hambres como don il empleado en In confeccion i d
Agustin Edwards, del Intendente de Valparaiso, lll:'l'l'l
Joaquin Ferndndez Blanco; de los diputados don .\J1_|t.~i
Guarello, don Artemio Gutiérrez, don Malaquias Con-
cha; i de los senadores don Federico Puga Borne, don
Adolfo Eastman, don Pedro Bannen, i del director de | que qued

fico de la riqueza del materi:
coracion de tronos, tripodes, sillas 1 camas. Ya no es la mjltlt'm
que forma el esqueleto de estos muebles, sino el umrlril i toda
wusania habla con entusiasmo de
Lo

Ias en el tesoro de Holimpia. L
win hoi en dia como

clase de metales preciosos. I

bellezas artisticas encerrac

las .
a de los templos griegos sirve d
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modelo de proporcion i severa elegancia i todo prucba la ]:Iillbi-
lidad de esos incomparables artistas, producto de una civiliza-
cion que tan luminoso rastra ha dejado en los siglos,

-
*w

Los romanos, herederos directos i continuadores de la civili-
zacion griega, llevaron a un grado altisimo el lujo del arte de-
corative.

En la arquitcctura siguieran los estilos de sus maestros, los
griegos, pero en donde subresalieron fué en la ornam sion
interior de los edificios i en la de los muebles i utensilios da-

meésticos, |

Las preciosas descripciones de Plinio (Senior) i las escava- |
ciones que han vuelto a la luz Pompeya i Herculano nos per- |
miten apreciar en su justo valor el arte decorativo de los ro- |
manos.

111

En la pintura mural es un csplendor el grado de perfeccion
alcanzado por los Romanos: colorido vibrante i al mismo tiem-
po entopaciones armoniosas; en la disposicion de las lineas
gran parsimonia de curvas evitando sin embargo toda dureza; ‘
¢n los detalles siempre el vero; perspectivas, flores, frutas, ani-
males, paisajes, figuras, todo respira la vida, todo demuestra la
suprema habilidad de un pincel maestro.

En la escultura en marmol, en piedras duras, en bronce o en
madezas ete., han demostrado los romanos el altisimo aprecio
en que teman el estudio de Ia naturalesp; i, como los griegos,
dchen a este estudio el grado elevadisimo-de perfeccion alcan-
zado por ellos en elarte, :

Tambien el vidrio fué conocido i trabajado admirablemente |

ado hasta nosotros estupendos mo-

por los romanos; i han lle

delos de joyeria i orfebreria asi mismio que lindisimos trabajos
de ceramica. Sin duda tambien el arte de la ebanisteria i del
tallista tuve que producir entre los romanos obras maestras,
Plinio i Ciceron lo atestiguan; pero mui pocos modelos han lle-
gado hasta nosotros. Las hordas barbaricas, las guerras, las
revoluciones, los motines 1 las discordias intestinas que por
tanto siglos asolaron a Italia, dzstruyeron todo lo que fué facil- .
mente destructible, i nos privaron del gosto de admirar los es-
celentes productos de estas artes.

L
L

El ~stilo romano, derivado del gricgo, tanto se le parcce
que muchas: veces es mui dificil pronunciarse sobre el orijen
verdadero de ciertos objetos. Esto es debido al hecho que Ro-
ma, cuando florecian las artes, estaba llena de artistas griegos |
cspatriados voluntariamente o a la fuerza, que prestaban su
obra para el embellecimiento de la capital del mundo de las
moradas de los sefores del Universo. |
Durante ¢l Imperio empezo la decadencia del arte romano.
Las grandes conquistas en Asia i en Alrica, trajeron a Roma
junto con inmensas riquezas, una estraordinaria depravacion
del gusto. No mas la modesta i raziovable ornamentacion, ni la
parsimonia de los colores, sing exuberancia de detalles al pun-
to que en un marco, por ejemplo, no habia una sdgoma o una
faja sin ornatos, lo que produce un efecto mui desagradable a
la vista, pues el ojo quiere sus sitios de descanso, Auonde dn-
tes habia tintas bien armonizadas, pusieron oro, piedras precio-
sas, marfil etc., asf que si todo esto conformaba el ojo del opu-
lento Mecenate, sin embargo n. cra mas el arte sencillo i
verdadero que habla al sentimiento, |
Con las invasiones de tantos pueblos de diferentes razas que |

convulsionaron a toda Italia en los primeros siglos del cristia-
nismo, se apagé aquella gran luz que habia alumbrado todo el |

mundo enténces conocido: el Arte Helénico Romana desapare-

ci6, o mejor dicho se transformo. ‘

*
* *

En las catacumbas de Roma i de otras ciudades adonde el
Cristianismo ponia sus raices, encuentranse pinturas i figuracio-

nes que imitan todavia las ideas paganas. Bizancio, que por un l

largo perivdo fué el centro del eristianisma, tuvo un arte que
claramente acusa su provenencia de Roma pagana. Durante la
permanencia de la sede del Imperio en Bizancio, especialmente
bajo Constantino, esta ciudad brindé un seguro refujio a las
abras de arte del pasado i a los artistas capaces de nuevas je-
niales producciones. Cuando cayd el Imperio de Oriente bajo
los golpes del Turco en 1 453, va era demasiado tarde para se-
pultar definitivamente la civilizacion romana, pues ya habia
podido producirse un renacimiento en una parte de Europa que
renovabn i continuaba las tradiciones artisticas i salvaba el
munde de la barbarie.

a Gnerjfa &léctrica

Jeneradores i receptores de electricidad.—La clectri-
cidad se aprovecha casi esclusivamente como medio de la tras:
formacion de la enerjia. Unas industrias la quieren para pro-
ducir luz, otras para obtener calor, aquéllas para determinar
efectos quimicos. Selo los médicos, quizit, emplean la electrici-
dad como tal electricidad. En la mayoria de las aplicaciones
restantes, la electricidad es un intermediario, aungue induda-
blemente mui ventajoso, para cambiar la forma de enerjia,
haciéndola mas propia para las aplieaciones concretas de que
en cada caso se trate.

Hai tres clases principales de jeneradores eléctricos. Los pri-
meros, que se denominan pilas Lidroclictricas, pilas primarias
o simplemente pelas, sirven para trasformar directamente la
enerjia quimica en enerjia eléetricn; los segundos, que llevan
¢l nombre de pilas termoclictricas, son los que transforman
inmediatamente la enerjia calorifica en enerjia cléctrica; la ulti-
ma clase de jeneradores, denominados wmdguinas dinanto eléc-
tricas o simplemente dinamos, se utilizan para trasformar la

enerjia mecinica en enerjia cléetrica.

Los receplores eléctricos admiten una clasificacion andloga
que los jencradores. Son aparatos que sirven para trasformar la
enerjia eléctrica que reciben en otra forma de enerjin, i pueden
comprenderse dentro de una de las tres siguientes clascs:

1.8 Receptores quimicos, destinados a trasformar cn enerjia
quimica la enerjia eléctrica que a ellos llega.

23 Receptores térmicos, capaces de trasformar en calor la
electricidad o enerjia eléctrica.

3. Receptores mecdnicos o clectro-motores, que, como su
nombre indica, se utilizan para convertir en trabajo mecinico
la enerjia eléctrica.

Algunos receptores son mui complejos i podrian compren-
derse dentro de mas de una de las clases precedentes; pero la
lerior es suficicnte para formar concepto de

e eracion

toda las :
I
la enerjia cléctrica, pero sin cambiarla en otro jénero de cnerjia.
Reciben el
de una manera mas adecuada al fin practico a que desea llegar,
Tales aparatos se laman frasformadores cunndo su objeto
esclusivo es el que se acaba de indicar; pero los acumndadores,
de que se hablarda mas adelante, asi como algunas otras dispo-
siciones eléctricas, constituyen verdaderos trasformadores,
Corriente eléctrica.— Aunque los fendmenos eléctricos
son mui variados, hai un modo de ser de la electricidad que

plicaciones practicas.

paratos eléctricos cuyo objeto es modificar la forma de

ciricidad 1 devuelven clectricidacd; pero esta (ltima

nos interesa particularmente.

1)

Supongamos que A4 (fig. 1) es un jenerador de electricidad
de cualquicra de las tres clases indicadas en el pirrafo anterior.

(Fig
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Pues bien, euando este jenerador funciona, si unimos por medio
de un alambre dos puntos especiales del jenerador, Nlamados
pelos del mismo, se manifiesta a o largo del alambre un estado
especial al que se da el nombre de o viente elictrica.

Los dos polos de que acabamos de hablar se designan con
los nombres de polo positive | polo negative, representandose
respectivamente por los signos matemdticos - (mas) i — (mé-
nos). Se admite que la corriente eléctrica’ es como un flujo
cléreo 0 como una vibracion especial que marcha del polo
positiva al polo negativo del jenerador,

Cuando se conoce cuil es el polo positivo i cudl es ef polo
negativo del jenerador, hai un medio sencillo de determinar
esperimentalmente el sentido de la corriente cléctrica. Ion cfecto,
haciendo que el alambre por donde cireule dicha corriente pase
por encima de una aguja imantada, que pueda jirar libremente,
el polo Norte de la aguja se desvia al Oeste cuando Ia corriente
sigue la direecion Sur Norte. Ampére, para hacer mas Ficil la
recordacion de la lei que precede la anuncio en estos términos,
Supuesto personifieado el alambre i que ln corriente le entra
por los pies i le sale por la cabeza, el polo Norte de la
aguja imantada se desvia a la izquierda del hombre hipotético
que la estd mirando. El camino que sigue la corriente eléctrica

se lama etrenito. cléctrico o simplemente circuito. El circuito es
una linca cerrada i estd formada de dos porciones: of cirenito
esterior, que esta constituido por el alambre o comductor a b ¢, 1
cleireuito inte

rior que va desde el polo — al + pasando por el
interior del jenerador,

La continuidad del circuito es condicion necesaria para que
exista la corriente eléetriea. El eircuito eléetricn debe estar
formado por n'l:.-luh:s. cobre, ||i|.'r|'u_ ele] por ser estas sustan
cias buenas conductoras de la electricidad. ero, en algunos
casos, otras materias le dejan paso. Ll agua, el aire humedo,

Ia tierra, ete., son buenos conductores de la corviente eléctrien.

EEn algunos easos parece que la corriente elcéetriea exista, a
ir el cir

pesar de no e uito completo. Por ejemplo, en

oty

(fig. 2) hai un jenerador cléctrico; en & hai un aparato tele
fico i un solo alambre aéreo @ & une ambas estaciones, las que,

merced a la electricidad, se comunican, T'ues bien, ¢n este ciso
¢l circuito eléctrico no deja de estar completo, pues estit cerri
da, sirviendo la tierra como condiector de vuclta, como espresa
Ia figura con una linea de puntos.

Enevita de la corviente eléctrica.—La corriente eléctrica se
Si-

produce mereed a la accion mecdnica. quimica o térmica :l'_:
reollada en el jenerador, Cuanto mas enéijica es dicha accion,
mas enerjia eléetrica se puede producir, si el jenerador de elee-
tricidad estd bien combinado i debidamente construida.

La corriente cléctrica es como un fujo, una corriente mate:
rial. Asi como para medir la enerjia de una corriente de agua
hemos de conocer ¢l candal i la diferencia del nived, en la co-
riente eléetrica debemos conocer datos andlogos; solo que el
caudal de electricidad i la diferencia del nivel se llama dfer cn-
cia de potencial entre los polos del jenerador.

La intensidad se mide en ampéres o ampe

os, unidad que

definiremos luego, La diferencia de potencial, en wolts o woltios,
cuyo valor tambien indicaremos pronto. Asi en In figura 3,
LS ‘
,
i
B :
] Fig. 8
diremos que el jenerador 22 produce una corriente eléetrica

que recorre el conductor a b ¢ d, siendo la intvl_u'.i:lmi de la l?(li
rriente de 80 amper i de 500 volts la diferencia de potencia
entre los polos, dornes o ferminales del jg.-ucr:}(lnr. o ot

La potencia de una corriente liquida es igual al caudal de
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agua o cantidad que circula altipli
diferencia de ni\ft':i 1 aailogmn‘)::: m:;::::?:’:;hm!’:: s
te eléetrica es igual al producto de In intensidad 7/, por la ¢lief::
rencia de potencial ¢, Asi la potencia P de nna’ corriente se
espresard por
=
Este producto debe medirse en volls o watls,

Asi a corriente vitada dntes, de 8o amper a 500 volts, seri
capaz de desarrollar una potencia

P=80"500—40 000 valts,

Cada 1000 volts componen fa unidad Nlamada kilovatio; es

deciz, que la potencia dicha tquivale a 4o kilovatios.

Esta potencia de la corriente cléctrica, entre dos puntos cun-

lesquicra del circuito, puede trasformarse en enerjia mecanica
:

en cnerjia quimica o en enerjia térmica, o en una combinacion
de estos efectos.

El trabajo de ln corricnte eléctrica puede calcularse ficilmen-
te sabiendo la potencia de éste. Se llama Julio o joute al trabajo
electoadn en un segundo
un volts, Asi,

por la corriente cuya potencia es de
en el caso anterior, diremos que la corriente de
80 ampers a 500 volts ¢s capaz de desarrollar un t-abajo de
40 000 julios por segundo,
Un julio equivale a 0,102 kilogrimetros, es decir, aproxima-
ite la décima parte de 1 kilogrametra. De modo que, en
plo anterior, la coniente supuesta es capaz de efectuar,
aproximadanente, un trabajo de 4 0co kilogrametros por se-
gundo.

l.'] I.'J

Del mismo mado se puede reducir la potencia en volts a la
espresion mecanica de caballos de vapor.

oy 1 I
En efeeta, 1 volts es igual a 6:-0,00!36 caballos de va-
73
por. I£ inversamente, un caballo de vapor corresponile a 736

valts,
Zn el cjemplo anterior, pues, la potencia de 40 000 volts,
correspondera a la de

40 000°<0,001 36— 34,40 caballos de vapor.

(Continnard).

Carpinteria prdctica.

&nsambladuras, empalmes i acoplamientos.

Tan importantes son las operaciones de que vamas a hablar
en este capitulo, que podria mui bien definirse la carpinteria
diciendo que ¢s el arte de encajar las maderas con arreglos a
nuestras necesidades.

De tres maneras puede tener lugar el encuentro o union de
dos piezas de madera:

1.0 Formando un dingulo, caso que se pucde subdividir en
otros tres, segun que cl estremo de una de las piezas se apoye
en la otra, ambas se reunan por los estremos 0 se crucen las
dos. Estas son las verdaderas easambladuras.

2.0 Uniéndose las piczas por sus puntas, para quedar en pro-
se empalite,

longacion una de atra; a lo cual deno . i
3.4 Uniéndose por sus cantos o tablas, es decir, ajustindose
en sentido lonjitudinal; en cuyo easo la operacion recibe ¢l nom
bre de acoplamicnte .
Sin mas distineion que la que acabamos de establecer estos
i agrupandolos todos bajo el nombre jeneral de en-

tgahajos, :
s rientos pari

sambladuras, vimos a describir, los diversos proce
juntar las maderas que el carpintern esti nbll{;adu a canocer.

Fnsambdladura de almohadon.— s una variedad de la :I‘!fm. i
a i espign), que nos ocupard mas adelante, i se
mo de la caja una parte plena, que
ede verse en la limma

espiga (o mortaj
ejecuta dejando en el estre
toma el nombre de espaldon, como pu
respectiva,

Fig. 1.—Ensambladura de almohadon. _
dimiento ordinario (ya se vera

somaom-ce i or ¢l proce
La espiga se hace [ I abrev!nda.dﬂﬂdﬂ

como), pero la escopleadura de la horquilla es
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dos cortes lonjitudinales para formar las quejeras, i se‘ubticnc
el almohadon haciendo saltar la madera con un corte diagonal.

Ensambladird dv'doble almoladon—Se diferencia de la an-
terior en que tiche' dobles espigns ‘i muescas, por ser la madera
mas grucsa, circinstancia que'la hace mas resistente.

Fig. 2. Ensambladura de encaje.

Fnsambliadura de oicdfe——Consiste ¢n una espiga practicada
en un estremo de una de las piezas i un caja sin almohadon
hecha en la punta de la otra, como se indica en la fig. 2. i

sta ensambladura, gue es mui solida, se usa, cn JL‘I'ICT:I:L 1
se usa muycho para las piezas que han de ocupar una posicion
vertical.

~ Fig. 3.—Ensamﬁladuré de silbato.

Ensambladura de silbato—Se recurre a clla cuando se trata
de madera en sentido lonjitudinal, 1 consiste

de unir dos pic
encortar los estremos de dmbas piezas en forma de pendiente,

pafd adaptarles uno aotro, aflemindolos por medio de clavijas

w de puntias
[2ste ensamblaje o empalme no es aplicable sino cuando la

obra ha'de ecupar una pasicion vertical.

Fig. 4—Ensambladura de caja i espiga conocida
con el.-nombre de encaje.

s wluras de caja 1 espiga—Es conocida por este nom-
bre la que se cjecuta introduciendo en una escopleadura prac-
ticada en una pieza la espiga labrada, a sierra jeneralmente, en
¢l estremo de otra. Las partes que se arrancan para formar la
nbien el hueco que dl-j.'lll, llamanse |‘?.Fh"l.'.r'l'fil'.‘.

mbladuras de caja i espiga es la

espiga, 1

I.a mas sencilla de las ens:

que se :cuuncr con el nombre de eficaje, compuesta, como se
wveen la fig. 4, de una caja practicada en el estremo del made-
ro i una espiga que la atraviesa.

Esta ensambladura se emplea principalmente en los marcos
de puertas i ventanas.

Vienen despues la ensambladura de almohadon i de doble

almohadon, ya deseritas, i en seguidala que se practica uniendo

I pranta dé una pieza al centro de otra.

como la de almobadon, 1 es aplicable a los

bast

Ensambladura

lores moviles:

caja i espiga de inglete.—Consiste en la
union. de dos piczas de madern, nna vertical § otra oblicua, en
que laespiga es tnangular, esta cortada rectamente i ticne o
espesor el tercio de la madera.

Fig. 5—Ensambladura de rayo (corte oblicuo).

Ensambladyra de rayo—Es la union de dos tablas por sus
puntas por medio de cortes rectos u oblicuos que encajan unos
en otros con una llave que los afianza.

Representamos este ensamblaje, conocido tambien por el
nombre de empalme jiipiter, en'lasfiguras 51 g.

Fig 6.—Ensambladura de nuez,

Se emplea cuando se quieren juntar dos piezas por sus can-
tos 1 presenta una de ellas un rebajo céncavo i la otra una su-
perficie convexa para encajar en ¢l

Fig. 7. Ensambladura de doble inglete
(de almohadon)

'
Ensambladura de doble inglete.—Es la union de dos piczas
€N cuyos estrgmos se hacen muescas que figul'im salientes,

Fig. 8 Ensambladura de doble silbato.

Lnsambladura de doble silbato~Mui solida cuando estd bien
hecha. La reproducimos en la figura 8.

Fig. 9—Ensambladura de rayo (corte de capricho).

Fig. 10.—~Ensambladura de cola de milano.
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Fig. 11.—Ensambladura de lengtieta.

FEnsambladura de fengiieta—Se usa para unir las piezas por
sus cantos. En la una se practica una ranura i en la otra se la-
bra una lengueta alargada que encaja en ella, como se ve en la
figura 11.

Iista lengiieta i esta ranura deben ser iguales, en lo posible, a
la tercera parte del espesor de la madera; la ensambladura ten-
drd poca resistencia si la lengiieta es demasiado delgada i no
resistird mucho, naturalmente, si las paredes de la ranura no
ticnen ciertos gruesos.

Cuando el espesor de la madera es demasiado grande, en
lugar de una lengiicta se hacen dos, i dos ranuras por lo tanto.

Fig. 12—Ensambladura de colas descubiertas.

Las de colas descubiertas es la que, como se observa en la
figura 12, tiene estas colas visibles en dmbas partes de la obra..

Fig. 13—Ensambladura flotante de inglete.

La reproducimos en la figura 13. Se la denomina de este
modo porque una de sus partes, de inglete, como se vé, pasa a
la otra parte, de escuadra, cual puedese mirar.

Fig. 14— Ensambladura de doble avance de inglete.

Fig. 15.— Ensambladura de avance de inglete
i de corte falso.

Cuando el travesano, aunque ensamblado en medio del mar-
co, no tiene molduras sino en un lado, ¢l avance no se hace
entonces mas que en un lado; el resto serid a modo de corte falso.

(Continuard)

Qonstruccion de escaleras.

Clasificacion.— Cuatro vienen a ser las principales divisio-
nes que se imponen al tratar de clasificar las escaleras de ma-
dera: en primer lugar, estas pueden ser de mane o de constriue-
cion (moivebhles o figas); las primeras se denominan, a su vez,
segun como estin hechas, somples, dobles o de tijera, de pelda-
aos plares, de melinero | escalersllas; las escaleras de construc-
cion o fijas pueden ser, por su parte, ordinarias o de servicio 1
priveipales, o de Jonor, de as tambien con el nombre de
monsmeatales: 1, por ultimo, asi éstas comd las ordinarias, se

gnac

hacen rectas i curvas.

Huj etindonos

a clasificacion, vamos a hacer el estudio
de esta importantisima rama de la carpinteria.

ESCALERAS DE MANO—En principio, todas ellas consisten
en dos largueros o montantes en los cuales se ensamblan pel-
danos regularmente espaciados; mas, como dichos largueros
pucden ser paralelos o diverjentes, la construccion de estas
escaleras varia en razon de dicha disposicion,

La conocida con el nombre de simple, cuyos montantes son
paralelos, se compone de dos largueros de la anchura i espesor
que los requiera la aplicacion que haya de darseles; en estos lar-
gueros estin ensamblados, a unos 25 centimetros de distancia
entre piezn i pieza unos barrotes de 4 a 5 centimetros de anchu-
ta por 204 de espesor; la distancia entre barrote i barrote
seri medida de la superficie del uno a la superficie del otro.

Se fijardn estos barrotes a los largueros por medio de clavi-

jas, o bien hundiendo los estremos de las espigasa 15 o 20
milimetros de los bordes (en sentido lonjitudinal) ¢ introducien-
docen cada una de estas hendiduras una cufia de madera dura,
que se encolard a continuacion.
_ La escalera de tjera o doble se compone de dos escaleras
sencillas reunidas entre si por su estremo superior i con dos
herrajes especiales, como se wve en las figuras 1 i 2. Estos he-
trajes son conocidos con el nombre de compas de escalera.

La parte superior del herraje estd cortadi con sujecion a
determinadas lineas, a fin de que la escalera no se abra mas de
1o debido,
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s,

Para construir esta clase de esealeras,
tes, se ha de recurrir a un trazado esp
los enrasamientos de los barrotes junten bien i para que en las
mortajas de los montantes haya una pendiente tal que los ba.
rrotes queden en sentido rigurosamente  horizonital una vez
ensamblados i al ser abierta Ia escalera,

La de peldaiios plasos tiene los montantes mas largos que la
anterior, de In cual se diferencia, por otea parte, en que no se
compone de barrotes, sino de peldatos, los ciales estin incli-
nados sobre los largueros en uni medida igual a la inclinacion
misma de estos largueros, para que al abrir Ia escalera estos
peldanos ostenten una disposicion horizontal.

Los largueros reciben los peldafios en una mortaja, en la
cual las espigas entran lo mas justas posibles, par evitar todo
movimiento de los mismos dentro de la caja. ]

Las escaleras de molinero, llimadas asi porque se usan mu-
cho en los molinos, son de peldafios planos i wui fuertes, sus
montantes son paralelos, i Ios peldafios mantiénense en ellos
por recias espigas en las cuales se introducen eufias de madera
mui dura, que se encolan, para ajustarlas todo lo posible.

Las escalerillas, de cuatro o cinco peldanos, son de marco

de largueros divetjen-
ecial, con el fin de que

fijo i se trazan i construyen de igual modo que Ias de escalones
planos, en reemplazo de las cuales son usados cuando Jae altu-
ras a que se ha de aleanzar 1o permiten.

En la figura 3 representamos una escalerilla de seis peldanos,
es decir, de las mas altas que se hacen, vista de perfil i de
frente.

ESCALERAS DE CONSTRUCCION —Iieden ser, yva lo dijimos
dntes, monumentales v ordinarias, - principales o de servicio; en
las siguientes pajinas distinguird el lector unas de otras; i por
nuestra parte, vamos a ocuparnos de su tr

il | construccion

tomando su forma por punto de partida, pues, como tambien
queda sentado, hai escaleras rectas i escaleras curvas,

Mis, dntes de entrar dz lleno en este trabajo, permitasenos
decir, porque lo ereemos necesario, sobre todo para ¢l que tome

nuestro trabajo no como obra de eonsulta, sina como catecismo
del oficio del carpintero, de qué partes se conpone una escalera
i cudles i cdma son todas esas partes, con ¢l fin de evitar repe-
ticiones i paréntesis en la marcha de la descripeion.

<n primer lugar, el espacio que contivne la escalera denomi-
nase janla de fa escalera.

El pié, base de la obri, ¢s una picza de madera que soporta
el estremo aislado de los peldanios, sicada en ocasiones aparen
te por su espesor i otras veeces doe forma de eremallera bajo los
escalones, cuyo estremo es entdnecs contraperhlado.

In en Ia |r.:rt_‘r1 i

El falso pi¢ es una picza en declive apoy:
destinada a recibir ¢l estremo de los peldanos que no pueden
ser empotrados o que se encuentran sobre un vacio.

Los rellanos son los puntos de detencion de las esealeras,

La rampa es esa servic mterrumpida de peldanos que conduce
de un rellana a otro.

Los contrapeldanos son las piczas que forman la delantera o
frente de los peldaios.

CONSTRUCCION DE ESTAS ESCALERAS.—Para establecer una
escalera (de servicio o privcipal, recta o cwrva), lo primero que
que se ha de hacer es tomar exactamente la altura del hueco
de que se dispone, sin hacer caso omiso de su espesor.

Trazado hasta en sus mas minimos detalles este plano de la
jaula, se dividird su altura en tantas partes como escalones se
tenga intencion de construir, sin olvidar que estos escalones no
pueden tener ménos de 11 em de altura, i en ningun €aso mas
de 19. ;

Establecidn la altura de los escalones, en el plano de la Jjaula
serd marcada su anchura, el centro de la cual seri la linea de
didmetro sabre la cual serd hecha la division del nimero de es-
calones que la rampa haya de tener. A continuacion se traza-
rdn estos escalones en el plang, haciendo basilar los de los
dngulos que se redondean siempre trazando un cuarto de circulo
proporcionado al vaeio de la vielta.

Esto s cn cuanto al procedimicnto jeneral;
del método que puede ser aplicado especialmente a la construe-

hablemos ahora

cion de cada una de las diversas clases de escaleras,
c'nal elejimos los casos siguientes, base de cua o
tiea se pueden presentar:

para lo
cuantos en la pric-

Primera serie— Esealeras rectas,

A.—Fscalera de piés rectos,

B —FEscalera de nuez,

C—Escalera de columna.
BD.—Escalera de yuelta de escuadra con rellano de deseanso,
Segunda serie—~Fscaleras curvas.

A.—FEscalera de caracol.
B —Escalera de consolas,

ESCALERA DE TIES RECTOS.— s aquella en que todos los
escalones son paralelos: en las vueltas se dispone una escalera
mucho mas ancha, lamada reflaso, que es igual a la anchura
de la escalera. En las escaleras en que no puede haber rellanos
en las vueltas, se hacen continuar los escalones, pero operando
el baile o balanceo, operacion cuyo objeto es hallar una reduc-

cion proporcional de cada uno de los esealones, que deben ser
reducidos en su anchura para llegar a adaptarse a la forma de
la vuelta; este balanceo se apera, pues, con el fin de hacer pro-
porcional el estremo que reposa en el pié interior,

| El balanceo, que determina una anchura proporcional entre
los diversos escalones contenidos en la vuelta, permite ademas
regular el canto superior e inferior del pié de una manera regu-
lar; lo que no podria obtenerse si los escalones se hallasen, por
su parte, mal regulados. Examinese nuestra figura 4.

Los peldaiios de la ®scalera de que hablamos suelen tener
de 15 a 20 cm de altura i de

a 30 de anchura en el centro.

| Al comenzar este capitulo dijimos de qué partes se compone
| una esealera; restibanos agregar, 1 con intencion lo dejamos
| de hacer por entdnces, a fin de dar ahora la construccion com-
pleta de cada escalera, de qué modo aquellas piezas se ensam-

blan entre si para dar un todo solido i de bello aspecto.

El pié es una pieza de madera de 5a 10 cm de espesor i cuy

anchura es determinada por la de los peldaiios; este pié, de en-
| cina, de abeto, de dlamo a veees. se halla provisto de ranuras

dispuestas segun su oblicuidad, i de tal modo que, cuando estd

fijo, las entalladuras de los peldaios son horizontales i las de

los contra peldanos verticales
Coma se ve en la figura 4, el pi¢ es ensamblado en un mon-

tante o nuez, igualmente de madera, i de madera de la misma

naturaleza que aquél.

Segun dntes sentamos, las eremalleras reciben el otro estremo
de los escalones; como por 1oy _iunrl':a] no son Sino - aparentes,
en su construccion suclen emplearse maderas defectuosas de
| 324 cm de espesor.

Las cremalleras, que suelen ser empotradas en la pared, son
cortadas teniendo en cuenta el reverso de los peldaios i la cruz
de los contra-peldaiios; en la figura 6 damos, para que todo lo
dicho sea mas comprensible, la disposicion dé una escalera.

Los peldaitos, ensamblados en ¢l pi¢, son clavados con pur-
tas en la cremallera; tambien pueden ser aplicados los tornillos;
los contra-peldafios que se ensamblan, como es sabido, en el

pi¢, i en una ranura jue hai bajo la waris de la escalera,
5

son asimismo clavados en las cremalleras con tornillos o con
puntas, :

E] canto delantero del peldaiio es moldeado a cuarto de circu-
lo; esta moldura, que forma una saliente, es conocida con el
nombre de naris de la escalera.

Inuitil serd advertir, a proposito de nuestra figura 4, que los
peldanos que se pueden balancear mas o ménos, segun el gusto
del arquitecto o del carpintero a cuyo cargo corre la obra,

DE VUELTA DE ESCUADRA CON RELLANO DE

ESCALERA
mblados

DESCANSO,—En ésta los dos piés interiores son ensa

en un larguero que, descansando en tierra, mantiénelos en cle-

vacion.
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Cuando a la escalera de vuelta no quiere dirsele rellano, el
cual se determina como se ve en la figura 6, este rellano es
reemplazado por escalones balanceados que dan la vuelta al
larguero en que los pi¢s se ensamblan, como sc indica en la
figura 7.

Puede tambien ocurrir que la escalera dé dos vucltas i no se
desee recurrir al rellano.

En tal caso, los piés son ensamblados en los largueros ¢l uno
debajo del otro, de manera que en el plano se confundan en
uno solo.

Iin esta escalera, todos los peldafios comprendidos en las dos
vueltas son, eomo se ve, balanceados,

ESCALERA DE COLUMNAL I{;_-prcs:_-nt:uin, en plano, en nues-
tra figura 9.

Componese esencialmente de una columna en la cual se en-
\.’i!!lll].’!!l ]:I!‘i l.‘.‘l::'l]f_'l'n..\'.

Todos Ios peldanos son iguales en anchura i su frente radia
hicia el centro de la columna, que se torna el centro del plano;
los escalones se hallan dispuestos en derredor de la columna en
forma de helice regular.

Escarera DE NUEZ —Los pies ensamblanse en ésta en una
ista nuez puede

picza de madera labrada en forma de nuez
1 el claro de la escalera.

mas o meénos desarrollada, segur

Ser
Cuando no es mui grande, hicese de una sola pieza, como se
ve en la ficura 10
Los piés son ensamblados, cual queda dicho, en esta nuez,
que descansa en ¢l suelo i cuyo canto superior se une, despues
de dar la vuelta, a la parte superior de dichos piés

Cuando el claro es de gran tamano, la nuez se hace de dos
partes (no habria madera bastante fuerte para hacerla de una),
labradas en forma de cuarto de circulo 1 reunidas entre si por
un peiqueio pic intermedio; los piés ordinarios se ensamblan

como en el primer caso

( Contomrard)

Mecdnica.

flos motores animados.

El motor hombre.—Por esfuerzos que se hayan hecho I
para suplirle, el hombre ha side, es i serd el primer motor, La
inmensa mayoria de los trabajos que se realizan sobre la haz de
la tierra se hacen por ¢l hombre; pero ya no por el hombre que

guwia una miquina, sino. por el hombre que, manejando el vitil

con sus propias fuerzas, labra, cultiva, construye o 1,|;-5l'r||)'u_'}
recoje o disemina, hace, en fin, todo 1o que la imperiosa lucha
por la existencia le exije,

Goza el hombre, para realizar ol trabajo, de una potencia

mecinica de no despreciable importancia, de una fuerza capaz
de vencer resistencias considerables,” de una destreza—si el
hibito o la instruccion la desarrollan—que le sirve de ayuda
grande para cjecutar su labor; pero ademas de estas cireins
tancias fisicas, posee sobre todo la aptitud suficiente para reali-
zar los trabajos mas diversos, la intelijencia necesaria para
dirijirlos, la fuersa de voluntad que es el primer fundamento
para que puedan llevarse a buen término. Asombra ¢l nimero
de cosas diferentes que un hombre cualquiera hace en el tras-
curso de su vida, o de un solo dia, si se quiere. jOué serie de
movimicntos diversos para atender a sus necesidades, para
dedicarse a sus ocupaciones, para satisfacer los variados deseos
que siente a cada pasoj No hai miquina alguna que pueda com-

mdquina humana, no es mas que un monstruo rutinario, mo-
viendo siempre sus drganos del mismo modo, sin acertar a
salirse de la pauta estrecha que le sefialé su inventor.

Orijen de la enerjia mecanica del hombre —Il mo-
tor humana no puede sustraesse a la lei jeneral de que nadie
ni nada puede dar lo que antes no recibiera; i asf, para que el
hombre constituya un ajente de trabajo, es preciso que la encrjin
que consume i utiliza la haya recibido anteriormente en una u
otra forma. Nos llevaria mui léjos de nuestro proposito tratar
de la enerjia vital que en si lleva el hombre al nacer, como pro-
piedad de su cuerpo i de su alma; pero, presindiendo de esta
enerjia, la que el hombre gasta a diario puede afirmarse que la
recibe igualmente a diario en forma de alimentos,

El hombre es un motor que utiliza el calor desarrollado por
1a combustion de su sangre en los pulmones. Los alimentos
asimilados se tranforman en sangre venosa; dsta se oxida en
los pulmones merced ol oxijeno del aire atmosiérico, i de este
modeo se producen calor, enerjia, trabajo.

Todo alimento asimilado es un manantial de calor para el
organismo; i la quimica ha determinado qué cantidad de calor
produce cada determinada cantidad de alimentos usuales.
Para los clectos de este calculo, bastaria indicar los principios
inmediatos que sirven para la nutricion del euerpo humano;
principios que, per lo que a nuestro objeto corresponde, pade-
mos limitar a los albuminoideos o proteidos, las grasas ilos
hidratos de carbono, pues respecto a los acidos argdnicos i las
sales minerales, su papel, aunque interesantisimo, no influye en
las consideraciones que vamos a esponer,

El principal papel de la nutricion lo desempenan los a/bnwmei-

neideos o proteides. Se hallan compuestos estos principios, enando
menos, de cuatro elementos primordiales, que son: carbono, ni-
trdjeno, hidrdjeno 1 oxijeno, aparte de otros, como el azufre, el
fosforo i el hierro, cuya presencia no deja de ser comun. listos
principios albuminoideos o proteidos forman la mayor parte de
la masa organica viviente, por lo que necesariamente han de
constituir la parte fundamental de la nutricion.
Las grasas que integran el organisma son compuestas de
carbono, hidréjeno i oxijeno en los cuales ¢l hidrdjeno no estd
en praporcion suficiente para formar agua. Constituyen un gran
manantial de calor en el organismo, pues por efecto de la res-
piracion se queman; orijinan el calor a que nos referimos,

Los hidratos de carbono forman la base de los amildceos i
azucarados, i son compuestos de earbono, hidréjeno i oxijeno,
hallindose estcs dos dltimos elementos en la proporcion nece:
mar agua. No se conoce esactamente ¢l papel de
los hidratos de carbono en el organismo, si bien se tiene por
cierto que sufren una combustion quizd despues de haberse
convertido en grasas, Ahora bien, aungue no de un modo
esacto se puede determinar, i se ha determinado, el calor que
en el organismo puede producir cada clase de los elementos
dichos. Asi, FORSTER afirma que un gramo de grasa enjendra
nueve, i un gramo de hidrato de carbono produce cuatro ca-
larias.

Tambien se conoce la composicion de los alimentos que mas
usualmente consume el hombre (véase la tabla adjunta) con
cual dato, i sabiendo la cantidad de alimentos njeridos diaria-
mente, es ficil deducir el nidmero de calorias que el hombre
puede producir durante veinticuatro horas,

Admitimos, por ejemplo, con MOLESCHOTT que la racion de
trabajo moderado debe estar constitvida del modo siguiente:

saria para for

Elementos proteidos, ......
GIaBas...i. Lol
Hidratos de carbono, ................

130 pramos
84 »
404 »

Segun los datos dntes citados de FORSTER, elntimero de calo-
rlas que puede producir cada gramo de estos elementos de la
nutricion es como sigue:

parirsele; i la mas maravillosa de ellas, comparada con la



Principios inmediatos que forman

parte de algunos
alimentos usunles

PROPORCION POR CADA
o g 100 GRAMOS
Protatd Hidratos
1 Orasas de carbono
g B
15 e L 20 2 '.'gm
TIC S S PR
Garbanzos . ....... . :gg I[g ig;
ﬁ;;n:ﬂ 70 5 770
e L T 70 884 30
FittossNERn e Sl 80 11
Caf¢ (infusion) ........ 75 5 i(‘g
5
é::i::r - 75 5 938
e. .. 2 153 100 0938
Chorizos. ... EriA 137 7 8
SO o e 1-;4 ;?1 933
Manteea . ........ 2 ; ?3‘;
Baedlag .ok iy 266,6 3 338
|13 s oot S| 50,6 5,2 375
S | i
1 gramo de proteidos o albuminoideos.. 4,5 calorfas,
GO L S (O s
1 s de hidratos de carbon........... 4 »

Multiplicando estas cifras por el nimero de gramos de la
racion de trabajo moderado, dntes citado, se tendrd ¢l namero
total de calorias en la forma que se espresa:

Elementos proteidos 130 g3< 4,5¢cal = 3585 calorias

Grrasin s 84 g3<0 cal— 756 »

Hidratos de carbono ... 404 g4 cal —=1616 ;
Suma .. e 2957 calorias

o sea, en numeros redondos, unas 3 ooo calorias diarias,
Trabajo total del motor humano.— De lo dicha se
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algnnos autores en
de 100 000 kilogra
ﬂc!:un accptslmdubpam valor del trabajo esterior tota) o cifra
1 i s 0l g e 4l
dicho queascendia la cnerji::m:: dr:ls:iz;ln:{tws e h_ltﬂms
El_'l la cifra de 200 000 ki]ugﬁimctlrus q:ca : :: t,‘tl i
representativa del trabajo esterio, y Plﬂmuﬂ i
mfn-imil.-nlns que cjecutaj el humbr:; ;:ﬂrzﬁ:?j; 15::: o lﬂfi
rr_ncnto.'. representan un trabajo mecanico utilizable, pu am
ejemplo, cuando el hombre pasea, cuando lev:mt; ?mis. Tlnr
cuando alza Ja mano para rascarse, cuanda sube |a txca‘lt:: f; :
fill casa, consume una enerjia mecdnica o e
representa un trabajo utilizable,
Potencia mecanica del hombre.
!lfs trabajos que el hombre puede realizar. Pondremos alg
cjemplos, para que pucda verse |a marcha que pue i
al estudiar algunos casos concretos. Supongamos un hombre
que pesa 7o kilogramos i sube, sin carga alguna, hasta un
St piso de 20 metros de altura sobre ¢ nivel dr.l- 1.-:-1:.7”(-
Ejecutard un trabajo toral de P

3co Oﬂokﬂug'rimetrqg; otras

€n
metros, sl

*, Sin embargo, no
—Es dificil medir todos

de sepuirse

70 Kg “20m=1 400 Kgm

Imajinemos que esta escalera fa ha subito ¢l hombre de
nuestro ejemplo, perseguido por unos crimin

J ales, de modo que
la aseencion la ha hecho en cuare

nti segundos. La potencia,
en caballos de vapor, que ha desarroll

ado en este caso ¢l
motor-hombre, se caleulard, dividiendo el numero de kilogrs-
metros, 1 400 por 75 (numero de kilogrametros por :-l,';"lllll‘ll,l a
que equivale el caballo) i por 40 (el nimero de segundos que
ha durado el tral

ajo del hombre), s decir, que la potencia de-
sarrollada por el hombre, en ¢l caso supuesto, seria

1 400
]

P=— 0,46 caballos de vapor
73
Utro ejemplo. -,‘-';u]--u|i_;;||||n-: un jimnasta que pesa 75 kild

gramos, i que, en uno de sus ejercicios, da un salto tal, e su

deduce que, en primer lugar, podemos asegurar que el hombre,

como los demas motores animados, es una maqu
trasformar la enerjia quimica encerrada en los alimentos en
enerjia calorifica. Los musculos son; despues, los llamados a
trasformar esa enerjia calorifica en trabajo mecdnico. Veamos
en que cantidad se produce este trabajo.

Las 3000 calorias producidas equivalen a 3000 25—
1 275 000 kilogrametros, en virtud de la relacion, entre el calor
icl trabajo,

Por lo tanto, ¢l hambre produce en una u otra forma, mas de
un millon de kilogrametros diarios de trabajo, lo cual revela que
s, aun como miguina, de una composicion admirable. En efecto,
veremuos, por ejemplo, que 500 gramos de antracita pueden pro-
ducir un trabajo de un caballe fora, esto es 75 kilogrametros
durante 3 600 segundos, o sea en total 73 > 3600 — 270 000
kilogrametros, Con poco mas de los 500 gramos de alimento
¢l hombre puede producir un trabajo total cinco veces mayor.

:En que se invierte ¢l trabajo total que realiza la maquing
humana? No todo, por cierto, en trabajo mecdnico esterior utili-
zable, De la cifra total de un millon o mas, de kilogrametros,
¢l trabajo mental absorbe una cantidad considerable i lo mismo
el del sistema nervioso en jeneral, siendo dmbos trabajos impo-
sibles de medir dentro del estado actual de las ciencias. El tra-
bajo diario del corazon se avalia en unos 75 000, siendo tam-
bien grandes aunque imposibles de medir, ¢l trabajo del aparato
dijestivo i ¢l que se necesita para que el organismo realice las
mil variadas funciones que constantemente estd desempenando.

Resulta asi, pues, que el hombre mas perezoso del mundo

a capaz de

ejecuta, sin darse cuenta de ello, una enorme cantidad de tra- |

baju diario, sélo para realizar la tarea de vivir, que es sin duda
alguna la que absorbe la mayor parte de la enerjia qu= desa-
rrolla el organismo.

Una pequena parte | trabajo total que realiza el |h:|l'|1b1‘{? se
manifiesta en actos mecdnicos esteriores. Esta parte la avalian

centro de gravedad (punto que se halla, en el hombre, icia fa

rejion del abddmen) se eleve verticalmente del suelo un metro,

1 que esta clevacion se haya realizado precisamente en un se

'l_;ulldi':. Resultara, pues, que este hombre habri desarec

en un segundo, ¢l trabajo necesario para elevar 75 kile

a la altura de un metro; i como esto s precisamente la poten-

a de un caballo de vapar, podremos decir que aquel jimnasta
ha desarrollado la citada potencia.
{Quiere decir esta que el hombre sea capaz de hacer tales es-

Momentancamente, st. El hombre puede hacer, durante

fuerzos:
certos instantes, esfuvrzos colosales, como ¢l de subir casi volando

! un |‘hl':||\_‘|'.l_ como el de elevarse de un salto a mas de un metro
de altura. Pero no puede sostener esta potencia durante mucho
tiempo sin caer materialmente rendido.

i lmporta, pues, en la practica, mas gne conocer la potencia
mixima que el hombre puede desarrollar en un momento dade,
averiguar la potencia normal del hombre durante Ia jornada, o

| bien el trabajo total que puede efectuar durante tal o cual nd-
mero de horas de trabajo diario.

i Se admite que, cuando el hombre utiliza mejor el esfuerzo
que desarrolla, es al llevar su propio peso sobre una rampa

| suave o una escalera. Siendo A el esfucrzo hecho, o peso cle-
vado, en kilogramas, I” la velocidad del movimiento de trasla-
cion i 7 el tiempo en segundos, que ha durado el trabajo, se
tiene que el trabajo total es A1 kilogrametros.

Este producto tiepe un mixime, que depende de la ratura-
leza de cada hombre i de la clase de esfuerzo que realiza. Este

maximo corresponde a su valor de K, I"i ¥ normales.
Pero, momentaneamente, el hombre puede salirse de los
limites de estas cifras normales, i hacer un esfuerzo K que
de = a 6 veces mayor que ¢l promedio A’ o hacer un esfuerzo
mul;nr, con una velocidad V' 4 o 6 veces mayor que la normal
I, o ejecutarlo durante un tiempo 7, de 2 a 3 veces mas gran-
(Continuard)}

sei

de que el usual 7
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Maquinas frigerificas.

{ Continnacron)

Lallave &, puesta entre el condensador i el refrijerante en
ol eanon de unjon de estos dos aparatos, regula el pasaje del
fluido condensado del uno al otro Jado. La construccion del
refvijerante esti basado en los mismos principios de los del con-
densador, s decir, ticne seipentines i un ajitador para el agua
salada que bana estos serpentines, en lugar del agua dulce que

bana al condensador,

2. Propiedades de los principales gases liquefiables
empleados en las maquinas de hielo.—Hemos visto que
cuatro cucrpos intermedinrios, ¢l amoniaco {N”u'l. el anhidrido
carbénico (CO.), anhidrido sulfiroso (SO.] 1 por altime ¢l agua
(H,0), tienen :-I.|‘1il."'llTi‘ n en I produccion de frio en las magqui-

nas consideradas mas arriba.

A baja temperatura, estos cucrpos absorben una cierta canti-
alta temperatura con el agua
¢l ealor equivalente al tra-

dad de calor i lo abandonan a a
de condensacion i gue aumenti ¢

pico consumido por Ty miqge
ados, dntes de pasar al estudio a fondo de

bajo mei

Nuos vemos oblig
las miquinas de hielo i de su funcionamiento, a fijar rapida-
mente las propiedades de los principales gases liquehables uti-
lizados, Aungue este punto ha sido mui discutido entre los

principales constructores de maquinas de hielo, nos permitimos

dar nuestra opinion que nace de la propia esperiencia en el uso
de miquinas para la produccion el frio artificial.

Para determinar la fuerza frigorifica de un cuerpo es suficien-
te conocer dos cantidades: el numero de calorias necesarias
v elevar la temperatura de 1 Kg de un liquido cualquiera

pa

derable para ol anhidsdo earhonico. Sin embargo, aunque se
ve que el agui podiin ser dlmejor intermediario, en las ovigui-
nas por compresion no s usa onas: ol anhidrido carbonico se
usa en monos escala gque ol anhidiido sulfuroso i el amoniaco.
Estos dos dltimes gases temlen adesarrollar su uso enorme-
mente prestos en actividid por las constructores de los nue-
vos sistemas de maquinas frigorilicas,

Tlna l-:qp[l'r:.'[(:'[nu mas o menos suliciente de esta aparente
anomalia nos presenta ol estadio de las tensiones de éstos cuer-
pos a las temperaturas indicadas en ol cuadro I (1) los espa-
a lus mismas temperaturas, bajo la
Iste ultimo factar con el

cios que ellos oeupar

forma de vapores saturados se

poder rifico concurren o fjar las dimensiones del com-
presor.
CUADRO 1T
iJ TEXHIAF ARSOLUTA X K DY et VLUMES BE | K ESPRESADO BY "
TN . | - 8 e
I‘ Nils I COs: [ 508 r-|=u| NHa [ CO: | S0 | HaO
— ... ‘ 70 LOST OS] 0482 001488 0,829 | 451,42
0 ‘ 35,0 | 1L2EE | 0006 05 00L0E 0,211 | 210,68
ST R | 15,7 | 2018 o2 0211 00075 0,152 | 108,52
= | LA I| LA 0054 000620 0107 | 58,73
+aP.... | 120 0114 000000 0,076 | 33,27
| | | P

Con la ayudi e estos cuadros es fdcil conocer i comparar

la fuerza frigorificatlas dimensiones de una migquina que funcio-
ne con cualguiera de los cuerpos intermediarios ya nombrados,

conociendo Tas temoerituras, como se ha dicho, a ln entrada i a

de 07 a 17 sobre cero, 1 ¢l calor latente de evaporacion, es decir,
que producir para volatilizar la |
misma cantidad de este liguido. Este iltimo valor varia en sen- |

el mimero de calorias que ha

inula en el momento en gue

tido inverso de la temperatura i s

"| CliL'l'l‘i' “L"':i a su [‘Illﬂ‘" C"I[ic“, on l[lll' I{l llil—l.'rl:l'll:iiz d'..' tem-

peratura no - se distingue entre el liquido 1 el vapor, i que por |

poco mas que se levante dicha temperatura no se puede provo-
car la liquefacion

Estas son cantidades, como se ha visto, determinadas para

srentes ter raturas 1 un n

nero de cuerpos, permiten

I:
mo del cuerpo utilizado para la refrijeracion desde que se cono:

fijar inmediatamente la cantidad de frie producido por kilogra-

ce la temperatura de este altimo 4ntes i despues de pasar por

¢l organo indispensable Namado regulador de espansion I comun

a toda clase de miquinas frigorificas a gas liquefiable. En efec-

to, se puede determinar eon bastante aproximacion esta canli-

dad, restando del calor lntente de vaporiacion correspondiente

ante, la dileren

a la temperatura del refrije ade los ealores del

liquido por la temperatura 2 la entzada i a la salida del evapo l
rador: esta diferencia es la eantidad de calor gque ha absorbido
el refrijerante

El cuadro 1 nos da los valores correspondientes a estas dos

cantidades para varias temperaturas,

CUADRO 1

Trmperatun EALTR LATENTE N CALORIAS, 1R K= ! CALAE DEL Lgkind £N calopbis, ron Kz ‘
L] —_— —
gnden € | NI | ik | 8Os | H:0 |i NH: | COs ‘ 50s 100"
(¥ | 1l | o "_l
10F 1| 3223 6147 | 9544 | G4 || — B8 —5 | — .'Hl'.l—ln

i | 3161 | 55 9120 607 ‘ i 1] | i 0
+10 G S 600 | 4 27| 4+ 57 HiT

. i 4 I.-! + 5,71 [~ H28 1410
+20° || 29590 BLI0 | 508 || 1866 | 1282 | + 6.08|4-20
+30° | 26897 | 15— | BOA4| 366 | 498,49 | 49595| 410,10 | 480

Estudiando este cuadro de valores se ve que la disminucion
de potencia frigorifica debida a la absorcion del refrijerante, de
una parte del calor del liquido, es mui poca para el agua, un
poco mas para el amoniace i anhidrido sulfuroso i mui consi.

la salida del regulador o evaporador, del Auido intermediario.

Para aplicar los datos a un cjemplo i precisar al mismo tiem-
po el efecto de este enfriamiento despues de la condensacion,
vamos a presentar cuadros que nos muestren los valores que

nos interesan, para dos casos diferentes.
mos, en los dos casos temperaturas idénticas, al re-
-16” 1 al eondensador 4 207 en el primer caso el

Ludo llega con esta ltima temperatura al evapora-

fluido ligui
ras gque e el sesundo caso se ha enfrindo previa-

dor, mi

mente hasta 4 107,

Los resuliados citdn cspucstos en el cuadro 1T que da el

poder frigorificn de los cuatro cucrpos intermediarios por kilo-

a ahi, ademas, la cantidad de cada uno de
producir 100 000 [rigorias por
ey “del velrijerante, 1 oen fin, el volu-
men e Sis gue atraviesi el COLpresar ¢n - uni hora, volimen
que se obtiene multiplicando ¢l pumero de kildgramos, previa-
ute determinados, por los volimenes correspondientes indi-

gramo. D enconls

eslus Cuerpees e

hora a la

caduos en el cuaedro 11

CUADERO 111
TEAFLEATH " L .
ELATERA -
W
NNTES BEL VARYRITAMIR 20 10
| » oy v
ey wterwndianing |' Nllal ik Wik | 10| Nlla . (K1) L Bk ‘ FEH]
|
oars Lo TOAT(MGINES | Eng)  4Td 1,007 | ONRE
ST T B I |
i e K P B3y % HAMT( n,ml 6.1 DT Iy
avaT W] o e nA7 on ' (1]
|
hong | |
| 77T R T ¥ S TI | f .4T) LT ndl |
Eloeto frigorificn par |
Ky on caloring (0 R B EXE) Y T e PR BT 870 B
o) |
i pendueeion]
LU LU l‘r:gur 1 |
Kigs ns 0 win i B | 24 12 172 || e 10T (3700 168
Vol e ¥ il o |
Bap poE el voi 1
prowar o 1 Horas pii
wunn prodoccion
100 000 cnlorio, |
o mbnos, |1|n nes fod | 7700143 a7 | B T D

(1} Tomado de ln Techninche Thernion
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Se deduce inmediatamente de este cuadro que ¢l voldmen
de gas que atraviesa el condensador en un tiempo dado, i por
un efecto frigorifico determinado (en este caso 100 000 frigotias
por hurn! s mui reducido para el anhidrido carbonico, aumen-
ta sensiblemente si se emplea amoniaco o anhidrido sulfuroso
i exijiria por ultimo, si tuvieramos que usar el agua como in‘
termediario, un compresor de dimensiones exajeradas,

Como ya se ha dicho, en las midquinas que funcionan eon
aire, las resistencias pasivas serian aqui considerables, i des-
truirian enteramente las ventajas que se podrian esperar al ele-
jir el agua como intermediario. Ademas, las tensiones estriaor-
dinariamente debiles (vacio considerable) seria, por la mteriupe
cion del aire en la miguina, un peligro constante.

Estas razones basten  para abandonar toda tentativa de utili-
zar el agua a manera de gas liquefiable.

( Continuard)

(M anual del tornero.
(Continuacion)
CAPITULO PRIMERO
NOCIONES JENERALES

Hemos dicho en la INTRODUCCION, i lo repetimos aliora, que
no hai materia, por dura que sea, imposible de ser torneada, —
No es esto decir, eniéndase bien, que toda sustancia se puede
trabajar én ¢l torno.  'na materia terrosa, deleznable,
gacion ninguna entre -us partes constitutivas, sometida al tor-
no, se desl
rias du

completamente al menor esfucrzo. Otras mate-

ras, cristalizadas, saltan en pedazos i se rompen 1 quie-
bran con facilidad suma. I esto demuestra que, una de las cosas
que se ha de estudiar ¢n cada sustancia, es la estructura propia,
el modo de ser o de presentarse en la naturaleza que cada ma-
teria tiene i que constituye una de sus propiedades caracteristi-
cas.— Debemos advertie que, esos mismos cucrpos, terrosos o
cristal
condiciongs, ser sometidos al torno; las primeras, amasadas con

ados, que nos han servido de ejemplo, pucden, en ciertas

otras sustancias que les den consistencia; las segundas, tallin-
dolas segun la dircccion de sus planos, o valicndose de proce-
dimientos especiales para impedic que su frajilidad se mani-
fieste.

Sea como quiera, la primera gran division que entre los cuer-
pos de la naturaleza puede hacerse, i se hace, por ser ldjica, es
Ia siguicnte: solidos, liguidos i gascosos. No hai cucrpo ninguno
que pueda escapar a csta clasificacion, pues el estady esferoidal,
de que hablan los fisicos, no es en realidad un estado complita-
anteriores, i ¢l estado de la materéa or

mente aparte de los tre
Jusa, pucde considerarse, sin riesgo, como una exajeracion del

EASCOS0,
Claro esti que de los liquidos i de los gases no tenemos parit

qué tratar agqui,—Quedan tan s6lo los cuerpos solidos, que se
presentan en masas de varios tamanos i de diversa estructura.
—Unos son duros, pero quebradizos, otros demasiado delezna-
bles; este consistente i de grano fino e igual, aquél fibroso, el
de mas alli laminar, como la pizarra o el talca. Los |
tienen color uniforme i bien determinado, i otros cu
son vagas o antiestéticas. Algunos ostentan vetas de variados
matices, otros granos, coloreados de hermoso aspecto., Tuodos
estos defectos i cualidades analiza el hombre i de todo saca
partido. El cuerpo que no sirva para uni cosa, sirve pard ot
mas, para dar a cada uno su empleo propio i adecuado, se hace
necesario estudiar cuidadosamente aguellas diversas cualidades,
siendo éste, en nuestra humilde opinion, el primer estudio que
debe hacer el artifice tornero.

Ya hemos visto cudl es la clasificacion que ¢l fisico hace de
los cuerpos de la nazuraleza. El naturalista, a.su vez, Iu:;_ distri-
buye en dos grupos mui distintos, a saber: mm:tg,réma_af i orga-
nisados, o, si se quicre, seres sin vida i seres vivos. De los se-
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gundos, dicho se estd, miéntras estén vivos, no hablaremos

Entre los primeros hemos de adoptar nosotros una nueva clasi
ficacion, porque Facilita su estudio, Los dividiremos, pues e

: ue: fo 5, g0
Bun su procedencia; segun hayan pertenecido o né 4 los cuer-

pos organizados, adoptando la clasificacion que los ng i
: 5 nitturali

hacen de tres reinos en la paturaleza que son: mineral, 'M“ﬁ
. X ¥ L T = SO weral, ani
i wejetal, ' wial

el reine mine il i q
Sl ral utiliza el tormero, en primer Wermino, los
nelades, 1 luego otros cuerpos, como el marmol. el j

i

3 aspe, etc.
Del reino pes

. mal saca patide de ciertos productos, tales
como el nacar, el cuerno, el hueso. ol
| ballena,

marfil, el carei i la

| Del reino vejetal, en fin, aprovecha las maderas, cuya varie-
| dad de colores i estructura es inmensa, i algunos otros produc-
| tos como ¢l coco i el marfil vejetal que presentan ciertas cuali-
dades mui recomendables. W
. lj.stunl:aruums sucesivamente estos tres grupos en el drden
indicado, dando a cada uno la estension que

nos parcce mas
adecuada, segun su impartancia

( Conifimuardg)

Reeetas industriales.
Zincado i latonado galvanicos. s

El zinc tiene la proviedad de prezipitar el cobre, la plata, ¢l
plomo, etc.,

: sus disoluciones, pues en contacto con el hie
rro, le preserva de

oxidacion, propiedad preciosa que se uti-

98 gafvanisadps. Para ello se toma

liza para elaborar los obje

uni disolucion meutra de sulfato de zine, de 1,2 de densidad

se emplea como electrolito con una corriente de 20c

peres por metro cuadrado de superficie del hierro
bl

Para ¢l latonado gafvduico, esto es, para obtener por la elee-

)| hierro empleado eomo catodo se recubre de

tralisis un depasito de laton, fque es una mezela de zine 1 cobre,
sohre cobre, hierro, acero, etc., se |:|||p||.".l el procedimicnto
Boettger, que consiste en preparar una solucton en caliente que

contengzal

Sulfato de cobre........ 431
Sulfato de zinco.......... 30k}
Cloruro |r|:[;i:-il:ll..... o F.10

I LT S s e 1 litro.

Se toma una placa de laton como anodo i el objeto que se

quiere latonar como catodo, ubteniéndose sobre ¢l hermosas ca-

pas de laton, que tienen mucha resistencia.

Modo de colorear en negro los objetos de plata.

Hoi dia estin mui de moda los objetos de plata exidada o

caloanizadi, esto es, recubiertos de una capa negra gue se pro-
kS -
duge por medio del azulre o del eloro,

I'

azufre, se introducen los objetos de plata en una disolucion de

ulade que produce el

4 obtener Ia capa de color negro-a

sulfuro potisico durante unas horas, lavando despues i puli
meatando la superficie.
El clore comunica a los abjetos de plata un color pardo, que

| se cunsigue introducicndolos en una disolucion de sulfato cupri-

co i sal amoniaco (clorura amonico} €n agis.

Color para madera

ente color dia o a madera una superficie parceids
cibir una pintura ulterior; ademas

esmalte i en disposicion de re
ante que el blanco de cerusa, comtin:

s meénos cara 1 mas se

mente empleando:

| Grifito lavado
Oere lavado

Cal lavada, . goervesses
Litaririos. iosesesssramearnnns 2 2
Sulfato de zinci.......-- R
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Mézclanse estos ingredientes finamente pulverizados i des-
pues se les afiade trementina i aceite cocido, de modo que for-
men una sustancia espesa i homojénea, Se prepara primero la
madera con aceite i despues se aplica con el eepillo Ia indicada
sustancia, s secante hasta ¢l punte que permite Ja aplicacion
de tres o cuatro capas’en 24 horas, lo que, por regla jt:m:ra!,_us
suficiente. Por fin, se pule con piedra pomez i agua, limaduras ‘
de acero i agua o carborundum iagua, segun las circunstancias.
Pucde pulimentarse mui rdpidamente, quedando a supf:rﬁcit:
mui lisa i dispuesta para recibir las diferentes pintoras i bar-

nices.

Papel trasparente.

Cuando se quicra preparar papel trasparente para calcar, se
toma el papel ordinario para escribir i se introduce en un bafio
de bencina. se saca i se recubre de un barniz que impida se |
evapore la beneing, para o cual es preciso que ese barniz se

scque mau TilE‘ilLlI'I'Il'I]]I_‘
La composicion mas conveniente para el referido barnie, es

la siguiente:

Aceite de linaza hervido i decolorado... 200 g
Torncaduras de plomo... ... cocvecaeriaisnnn. 10 3 |
Oxido de zine.. 50 »
Trem: a de Venecia.. 5

Se mezelan esas sustancias i se hacen hervir durante ocho

horas; se deja enfriar, se ajita 1 se anade:

Resina copal blanea 50 g
5i |

Goma sandisraca

a dicha mezela se sumerje el papel al sacarlo de la bencina.

Barniz para papel aislador de la electricidad

Basta disolver una parte de balsamo del Canadd en dos par-

tes de esencia de trementing, dijeriendo Ja solucion a un calor

suave 1 filtrando en ealiente.
1

Pinturas luminosas

mar, 6,4; azul de cobalte, 3,45 sulfuro de calcio, 46.

Tinta roja para marcar la ropa

Se bate una clara de huevo, sc

filtra al traves de un lienzo
fino 1 se mezch con vermellon o cinabrio pulverizado.
Esta tinta sc utiliza con una pluma ordinaria de acero sobre

la ropa, i una vez secos los caractéres se pasa una planclm

caliente que coagule la albumina i fije ¢l vermellon sobre el |
tejido. |
Esta tinta resiste al jabon i 2 los dcidos.

Dos procedimientos para ablandar el marfil

A este electo basta solamente poner el marfil en mostaza
molida i mezclada con vinagre fuerte, dejandolo en ella mas o
menos tHempo, segun el grueso de la pieza que se trata de
ablandar. El marfil se vuelve en poco tiempo tan manejable
igro de que se agriete i capaz de
recibir la forma que se le quiera dar; cvando se le ha dado la
forma que se desee, se endurece i vuelve a tomar su primera
solidez a medida que se evapora la humedad de que estd embe-
bida.

El otro procedimiento consiste en tomar go gramos de espi-
ritu de nitro 1 430 de wvino blanco o de vinagre, o de agua
comun; se pone en esta composicion el marfil hasta que se hin-
che i se ponga blando, lo que sucederd a los tres o cuatro dias,

como el pergamino, sin pe

FOLLETIN

TE DE PINTAR

FRESCO

AR

Estos se molerin de la
pura; luego se aclarardn con un poco de goma ardbiga en canti-
dad proporcionada al color i que no sea mui pegajosa, i en los
colores gomosos mucho ménos cantidad todavia: algunos en
estas pinturas no emplean mas (que aguia pura, pero nosotros
somos de parecer de echar algo de goma, pues da brillo a la
pared i doble realce a la pintura.

COLOKES PARA EL

1L manera, pero solo en agun

PINTURA AL TEMPLE

En ¢ésta se disuclven los colores en agua-cola, goma o lo que
se tenga a la mano semejante; pero, nosotros aqui solo habla-
remos de la hecha con agua-cola, i cada uno luego hari lo que
quiera.

Hecha el agua-cola con los retales de pergamine, baldds, ete.,
i de consistencia de jelatina cuando se queda en frio, se mole-
rin los colores de la misma manera dicha, pero se disolveran
con esta agua-cola un poco caliente, ponicndolos despues de
molidos en el grado de consistencia que sea oportuno: en se-
guida se pasard a pintar los objetos destinados, siendo los pre-
feridos en esta clase de pinturas, lienzos, tapices, teatros, deco-
raciones i todos los objetos que no tengan mucho roce ni reci-

ban humedades.
PINTURA AL PASTEL

Esta clase de pintura es mui poco usada 1 bastante costosa,
i por lo mismo no nos detendremos en ella, pues nuestro objeto
es solo presentarel arte de pintura en forma que esté al aleance

de todos,
MINIATURA

Esta pintura es la inas dificil, no solo por la finura que se ne-
cesita de pincel, sino por la falta de semejanza, pues jamas se
sacan dos retratos de una persona exactamente iguales: gracias
al descubrimiento de la fotografia, como ya hemos manifestado,
todos podemos ser retratistas. No obstante, damos aqui unas
nociones que procuraremos estén al alcance de todos.

Los colores para la miniatura se venden en cajas ya prepa-
rados, desliendo ¢l color con el pincel mojado en agua de goma
mui clara, a no ser para cosas que se quicra que saquen mucho
|uslrt_‘, COIMo rnpnj(.':i, coronas, etc., en cuyo caso Seri mas
{.‘HI]CH“,

El marfil, vitela, o lo que sea, se preparara con una
color ba
lor serd rels

mano de

ate bajo, despues de haberlo contorneado; i este co-

vo a lo que se va a pintar, pues si es un retrato,
se le dard un color de carne bajo, para que asi disimule cual-
quier defecto. Luego se pasard a pintar delicadamente con los
colores mas fuertes que le correspondan.

A nuestros ajentes en provincias.

Rogamos a nuestros ajentes se apresuren a remitir
por jiro postal a la drden del Administrador de Ev ArTe
Inpustriar el dinero recojido, para poder asi dar mejor
cumplimiento a nuestros compromisos con la Imprenta
en la cual se edita la obra, i conseguir ademas de este
modo regularizar la marcha de dicha publicacion.

EiL ApMINISTRADOR,
Santingo, ~Casilla 1770.
Oficina.—Bandera 41,

Tmp. Universitaria, Bandera 41,



Ajencia de Construcciones i Reparaciones

FABRICA A VAPOR

DE

@& ENRIQUE ECHEVERRIA CAZZOTE &

" So. DOMINGD, 1716

(Pasade Riquelmal

Casilla 1135
Teléfono 559

——

LA AJENCIA SE ENCARGA DE:

Construeeiones i reparaciones de edificios i departamentos interiores.

Recibe érdenes para ejecutar en las casas tr
buena ejecucion de estos.
LA FABRICA SE ENCARGA DE:
Trabajos de carpinterfa en jeneral.

abajos de cualguier naturaleza, garantizando la

Instalacion i traslacion de Oficinas i Casas Comerciales,
. Hace muebles corrientes i de fantasia.
Compone, transforma, barniza, pinta i tapiza toda clase de muchles.
_ Recomienda sus entablados-encerados, IMITACION PA RQUETS, que por su bajo precio, du-
racion e hijiene, reemplazan con ventaja al mejor alfombrado.

OVATLIT.E i Ca.

MECANICOS HERREROS
Galle Chacabuco, Nim. 258 - VALPARAISO - Teléfono ingles Nim. 1333
Especialistas en motores a gas, parafina i vapor
HACEMOS TOBO TRABAJO DE HERRERIA | CERRAJERIA
COLOCAMOS CANERTAS DE GAS T AGUA
RECIBIMOS TODO TRABAJO FINO
de ajuste para tornear

HACEMOS ESTANQUES, FONDOS DE FIERRO

i Todo Trabajo Concerniente al Ramo

a Precios Equitativos
Nos encargamos de Instalaciones de toda elase do Waquinarias i (alerias & Yapar

PAPELERIA INGLESA

Casilla 717, Calle Condell Ndm. 16 (Cerca Plaza Pinto) Teléfono 174

VALPARAISO -
BUONO-CORE I DUPRE

IMPORTADORES DE

w 1A Fignras

FAPELES Pintudos,
LINOE a Unadrod

FELPUDOS, Ary
ARTICULOS pu

tamnfios, T
SOMMIERES Metdlicos o W
EJECUTAMOS:

Trabajos de pinturas artisticas de casas, izlesias, th‘i‘r}-
raciones, letreros, figuras, paisajes, estuccs, refacciones
de casas ete. — Trabajos de tapiceria, colocacion de cor-
tinas, trasparentes, linoleums, alfombras, menajes 1 mu-
danzas de casas.

DROGUERIA ESPANOLA

Valparaiso - 540 Victoria 540
F BRELLICIA

Establecimiento de primera clase

orlacion oo e uropa 1 s Ui

mprenta i Encuadernacion

& UNIVERSITARIA ¢

Oficina: Bandera 41 ¢ Talleres: Gay 1765

IMPRESIONES DE

Tarjetas comereinles
Trabajos de lujo

Recil

Maquinarias

timbrados : .
de ]u[lllir"l'-lhll'll

Solire:
i en blanco

R

)

Q. A. Garcia Valenzuela

Propietariog




ALMACEN NACIONAL Q?
DE
PEDRO BUSTOS
1450, MONEDA, 1450 — SANTIACGO

Proyisiones escojidns para familins. — Gran surtido en |
abarrotes—T4é, café i todaelase de articulos del :

pais i estranjeros.

a Revista de los Nifos

Periddico ﬂustrad'd de A&ﬁalz‘dades

1 Lecturas Infantiles

Nimero Suelto, diez centavos Suscricion: (14 nimeros) $ 1
Direccion: '

Administrador de la Revista de los Nifios, Casilla 177 - Santiago





