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Exp ansion de

HUACHIPATO






1946

1950

Asi eran los terrenos en que se levantd posteriormente la Planta

de Huachipato. Era un paisaje campestre que ahora ha cambiado

su fisonomia por el de la bullente industria que es Huachipalo.
: (Cerro Estanque, 1946). '

Huachipato de Ayer a Hoy

RA el tiempo en que Huachipato no era mas que un lugar

E pantanoso, donde se solian cazar patos con trampas. El viento

desatado calaba en invierno y levantaba nubes de polvo en

el verano, cuando recién se talaban los bosques y se emparejaban

las tierras. Se empezaba a realizar la iniciativa que cambiaria la

fisonomia del paisaje y haria que el nombre de este lugar, Huachi-

pato, no evocara un terreno desolado sino acero y progreso para
dar mas bienestar a los chilenos.

La labor por realizar parecia gigantesca, pero tenia el atrac-
tivo de todo lo que es nuevo. Los obreros y empleados que iniciaron
estas faenas en general no tenian experiencia de lo que era producir
acero, pero aprendieron las ensefianzas de paises mas viejos. Todos
pusieron vigor y entusiasmo para sacar adelante la tarea. Por esto
se cumplieron jornadas agotadoras, trabajos a la intemperie y no
importaba ni siquiera el duro transitar por esas tierras agrestes,
donde ahora se alza una importante industria del pais.

Era el momento de la transicion, cuando los caballos que
servian a los mensajeros de la Planta quedaron desplazados; cuando
los bueyes que arrastraban el equipo.de soldar entre los edificios
en construccién comenzaron a dejar el lugar al progreso. Hasta el
idioma rural de los campesinos que empezaron a trabajar en la
construccion, se cambié por el vocabulario técnico que ahora se usa
en Huachipato con la desenvoltura de todo lo que es familiar y

cotidiano. §i
Sigye —
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1961

1962

Al iniciar la operacion se contaba con poco capital. Por eso
se debio construir sélo lo indispensable, lo estrictamente necesario
para poder producir acero. Después se empezaron a introducir me-
joras a través de sucesivos planes de expansiéon hasta llegar a lo
que es Huachipato en la actualidad: una gran industria chilena,
construida por chilenos y operada por chilenos.

Desde que se inicid la operacion de la Planta, la produccion
ha aumentado en dos y media veces ya que en el afno 1951 se pro-
dujeron 178.000 toneladas de lingotes de acero y en 1961, 450.000.

Aste aumento de la produccién, imprescindible para entregar
al pais todo el acero que necesita, se ha logrado gracias a sucesivas
mejoras en la operacién y, fundamentalmente, al esfuerzo de todos
y cada uno de los operarios y empleados de la Planta, que ha hecho
posible el tren permanente de modernizacion y progreso de la
Compaiiia.

El paisaje ha cambiado. Ya no hay bosques ni pantanos; no
se ven en los caminos pavimentados ni caballos ni bueyes. En cam-
bio las amplias estructuras de los edificios, las altas chimeneas y el
caracteristico perfil del Alto Horno recortandose contra el cielo,
dan una vision de progreso que es como el simbolo del triunfo del
hombre empefiado en lograr nuevas fuentes de trabajo y riqueza
para bien de toda la colectividad.

Pero la construccion de Huachipato aun no ha terminado...

Mirando hacia Lenga, con los cerros de la desembo-

cadura del Bio-Bio como teléon de fondo, se ven los

terrenos en que ahora se encuentran las instalaciones

de Huachipato. Recién se hacian los levantamientos

topogrdficos del sitio ;m lsl::e se proyectaba construir
a nta.




La Necesidad de Progresar

L revisar la historia de la Planta de Huachipato nos encon-
A tramos con el hecho que, practicamente desde el comienzo de’

su operacion, ha requerido sucesivos planes -de ampliacion
para lograr una produccién mayor y a menor costo. La Planta, como
se sabe, fué puesta en marcha en 1950, pero ya en 1951 fué necesario
estudiar y poner en practica el Primer Plan de Expansién. A lo largo
de los afios siguientes, se ha debido continuar la tarea de renovacion
y mejora de las instalaciones, y en la actualidad esta en vigencia
el Programa de Aumento de la Productividad que tiene como fin
especifico aumentar la eficiencia de los
equipos para llegar a una produccion .
euivalente al maximo de lo que es po-
sible con las instalaciones de lamina-
cion de que disponemos.

La necesidad imperiosa de rea-
lizar este nuevo Programa es similar a
la que tienen actualmente todas las
plantas sidertrgicas del mundo para po-
nerse en condiciones de enfrentar la
competencia que les oponen los nuevos
productos lanzados al mercado, como
plasticos y aleaciones metalicas de alu-
minio o cobre, que tratan de desplazar
al acero en diversos usos.

Lo dicho tiene validez para to-
das las industrias siderurgicas, en ge-
neral, pero por otra parte, los progresos
tecnolégicos que han logrado una ma-
yor mecanizacion de la produccion y

% i X En esta fotografia muestra los traba-
una reduccidn de costos, también obliga jos de construccién del Alto Horno.

a los productores de acero a ponerse a Puede verse la enfierradura de las

ndacio :
nivel de sus competidores para no que- ey (1000

dar desplazados en la lucha de mercados que se libra en el mundo.

De esto resulta, entonces, que para una industria siderurgica
como Huachipato, es ineludible modernizarse para producir mas y
a mas bajos costos.

MERCADOS CRECIENTES

La Compania de Acero del Pacifico S. A. realiza permanente-
mente estudios de mercado, y ellos demuestran que el volumen de
consumo de acero en nuestro pais ha ido en aumento. En efecto, de
un consumo anual de 100.000 toneladas meétricas en 1951, se ha

Sigue —



llegado, al cabo de 10 afios, en el periodo 1960 a 1961, a un total
de 200.000 toneladas anuales. Se estima que este aumento del con-
sumo de acero en Chile, continuara en el futuro, y ello obliga a
aumentar la produccion de la Planta de Huachipato. Con este pro-
posito se han realizado Programas de Expansion y ahora se llevara
adelante el Programa de Aumento de la Productividad, sin perjuicio
de otros planes que se desarrollaran en el futuro.

No realizar estas expansiones significaria que la Compania
de Acero del Pacifico S. A. no estaria cumpliendo con una de las
finalidades basicas que se tuvo en vista al crearla, cual es la de
abastecer el consumo interno de acero. Al no abastecerlo, los chi-
lenos se verian obligados a limitar sus consumos a la produccion
nacional, o bien afrontar las contingencias de la importacién, con
evidente perjuicio para la colectividad que perderia asi una impor-
tante fuente de trabajo y produccion.

La sola lectura de lo sefialado basta para comprender que
una situacion de esta naturaleza seria muy delicada para la econo-
mia nacional, ya que abriria un nuevo cauce de salida de divisas
del pais. Esto significaria un retroceso en relacion con lo ganado
desde que Huachipato inicié su operacién ya que, desde entonces
a esta parte, la economia de divisas obtenida gracias al autoabasteci-
miento de acero equivale a un total de 221.300.000 délares, es decir
una y media veces el valor total de las instalaciones de la Planta de
Huachipato. :

Por otra parte, Chile ha sido tradicionalmente un fuerte
exportador de acero en Sudamérica y es indudable que es de con-
veniencia para el pais que se mantenga esta situacion. Para ello se
requiere disponer de una mayor produccion que permita competir
ventajosamente en el mercado internacional.

La meta, entonces, es producir mas y a mas bajo costo, lo
que solo es posible con planes de expansion como los ya desarrolla-
dos, el Programa de Aumento de la Productividad en vigencia y
los otros que sea necesario abordar en el futuro.

Esta fotografia fué tomada desde el cerro Estanque. Se puede notar
que sélo existia el edificio de la Maestranza. Atn no se iniciaban
los trabajos en el Alto Horno, Coqueria, ni Aceria.




lo Realizado

L crecimiento continuo de

E la produccién de la Plan-

ta de Huachipato se re-

fleja claramente en las cifras

siguientes (producciéon de lin-
gotes de acero por ano):

\

Con su caracteristico traje protector un ope-
rario efectiia la labor de sangria de uno de
los-hornos Siemens-Martin de la Aceria.

Las interrupciones que se observan en relaciéon al ritmo cre-
ciente de la produccién se deben a motivos de caracter ocasional
como ser periodos de cambio normal del revestimiento del alto horno,
fenomenos sismicos y paralizaciéon de faenas en algunos casos de
conflictos colectivos.

La Compania ha hecho inversiones destinadas a mejorar sus
instalaciones y las condiciones de trabajo en cada uno de los afos
senalados, segun el siguiente detalle, que comprende sélo las insta-
laciones de la Planta de Huachipato:



Vista de un sector de la Planta de Huachipato mirada desde el
muelle. Se ven canchas de almacenamiento de materias primas,
instalaciones de la coqueria y el perfil del Alto Horno, etc.

i

Las faenas de construccion de una planta de acero requieren
no solamente inversiones cuantiosas sino un trabajo muy prolongado
de estudio y proyecto, razones estas que han llevado a la Compaiiia
a desarrollar sus inversiones dentro de planes globales, cada uno de
los cuales ha requerido varios afios para su cabal realizacion.

Fundamentalmente, en la historia de la Compania se pueden
distinguir tres etapas que son: Primer Plan de Expansion que se
desarrollo en los afios 1951 a 1955 y que estaba destinado a incre-
mentar la capacidad de produccion de la Planta; Segundo Plan de
Expansion que se desarrollo entre los afios 1957 y 1959 y estuvo
destinado a aumentar la produccion y muy especialmente a moder-
nizar la laminacion de productos planos y Programa 1962-1965 de
Aumento de la Productividad que constituye la 3? etapa, cuyo ob-
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jetivo es complementar lo ya
logrado, obteniendo un mayor
grado de eficiencia de los equi-
pos instalados a través de las
etapas anteriores.

Los paises sudamericanos, en
general, carecen de grandes ca-
pitales. Por otra parte, el hecho
que la fabricacion de equipos
siderurgicos pesados constituya
actualmente una especialidad de
unos pocos paises en el mundo,
obliga a la Compaiiia a busecar
un financiamiento adecuado pa-
ra la adquisicion de sus equipos.
Asi, los créditos obtenidos en el
extranjero, principalmente los
del Export-Import Bank de Wa-
shington (Eximbank) hicieron
posible instalar nuestra Planta

y realizar los planes de expan- grp.a Porltal coml}t:uidg enl Huachipato. Tra-
g X aja en las canchas de almacenamiento de
sién. ya mencionados. materias primas.

Esta es una vista de la Planta de Sub i
: 1 productos de Huachipato
con todas sus caracteristicas instalaciones, entre las cuales sepdes:
taca en primer plano la Planta de Benzol y Productos Puros.




Cuadro S/hépfzk'o de las Ampliaciones

Materias Primas.

_Altos Hornos e

Lmlii‘ador.

Aceriny = d Laxr:\inaclén m& .
Coqueria y Subproductos Servicios Auxiliares cios Auxiliares Desbastador : o y Varios ~ acero
178.318
1951 . 78318_
s 242.591
1953 : 313.068
T smosty
19535 - 289755
1956 182.853
‘l.er Semestr
19 _} 392.039
1957 .
19 ? 1 356.483
1958 3
1958 385,951
ciats
1959 - 417121
1960 .
1960 430.022
/x 961
1 horno de calentamiento o =
Mojoras &l lasninador irfo st ie
Linea de corte de Planchas Ampliacién de cami-
- 1962-1965 Planta de Aglomerado con en_caliente. nos y vias férreas.
- sus servicios auxiliares. ; Reubicacién de ea:un. de
Mejoramiento de instala- Instalaclones para inyec- - LSS e S @ I SRS B Lines W el ooty 4 600.000
Programa Slokes jers stmiacmns: o el d e Mejoras al equipo de Ampliacién de Hornos de Nuevas redes de dis- :
de Aumento miolen;i. h”?:i-i‘:s"prﬁas- A recuperadores. Recocido para rollos. tribucién de en
G 1a Pro. cio ma & 2 carros cuchara de 150 mmnughgmu m eogmwh
ductividad ' Fouringes liacién del Taller de oxigeno.
i 5 Planta de Oxigeno de
_Equipos auxiliares para el 100 toneladas d
le!nﬁ_ jor de Barras.
10

11




VISTA AEREA DE LA PLANTA DE HUA-
CHIPATO TOMADA EN 1961 —En compara-
cion con la fotografia superior se pueden ob-
servar las cuatro nuevas canchas de almace-
namiento de materias primas, y la Planta de
Sinter al lado del Alto Horno. En la Aceria
se observan las chimenas de los cuatro hor-
nos Siemens-Martin y en el Laminador Des-
bastador las tres chimeneas que sirven a los
8 hornos de foso actuales. Hacia el sur se exr-
tienden los edificios, de color blanco en la
fotografia, que albergan al Laminador Semi-
continuo, Linea de Decapado y Laminador en
Frio. Hacia el lado izquierdo de la fotografia
se pueden observar los edficios del Policlinico
y la Planta de Acetilano, cerca de la Puerta
Bio-Bio y en el borde de la fotografia parte
del edificio de Inchalam, una de las 5 impor-
tantes industrias anexas que se han instalado
junto a Huachipato.

12

i cipios de 1951. Ndtese que a esa fecha mo existia aun
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ge i Dhon ;‘: %E:;%r%?s:go%fg ﬁiﬁzﬁi que servia a los cuatro hornos de foso originales.



Segundo Convertidor Bessemer agregado a la
Aceria como parte del Primer Plan de Expan-
sién. El proceso Duplex de fabricacion de
acero que consistia en refinar el arrabio suce-
sivamente en el Bessemer y luego en los Sie-
mens-Martin, fué reemplazado posteriormente
por el método de usar exclusivamente los
hornos Siemens-Martin i:on adiciones de mi-
. neral.

AL como se ha dicho, las instalaciones de la Compania en 1951

T constituian el minimo indispensable para una operacién continuada,

pero aun faltaban muchos equipos auxiliares para poder producir

¥ procesar una mayor cantidad de arrabio y acero en lingotes. Para solu-

cionar esta deficiencia se emprendié el Primer Plan de Expansion entre

los anos 1951 y 1955 construyendo las siguienies unidades destinadas a
aumentar sustancialmente la capacidad de la Planta:

Cuatro nuevas canchas de almacenamiento de materias primas, con
el objeto de tener mayor capacidad de manejo y almacenamiento para
lograr una mayor produccion del Alto Horno.

Una bateria adicional con 13 hornos de coque, para producir la mayor
cantidad de coque metalirgico que se necesitaria.

Una planta de aglomeracion (sinter) para aprovechar los finos de
mineral de hierro y un 49 recuperador (estufa) para mejorar la efi-
ciencia del Alto Horno.

Un segundo convertidor Bessemer y un tercer horno Siemens-Martin
de 100 toneladas, con el objeto de aumentar efectivamente la pro-
duccion de la Aceria consumiendo para ello una mayor cantidad de
arrabio y chatarra. Simultdneamente se agrandaron los 2 hornos
Siemens-Martin originales de 75 a 100 toneladas cada uno.
Construccién de 2 nuevos hornos de foso para calentar una mayor
cantidad de lingotes en el Laminador Desbastador.

Nuevas instalaciones de laminacion y proceso en el Laminador de
Planchas para hacer frente al aumento de la demanda de productos
planos, aumentando los laminadores existentes con 2 trios para des-
bastar y 2 dios para terminacién y agregando nuevas guillotinas y
hornos de recocido.

Una Planta para fabricacion de Estructuras, destinada a desarrollar
el Mercado del Acero Estructural, la que funcioné hasta 1961. Ins-
talaciones varias tales como equipo ferroviario adicional, instalaciones
para granulacion de escorias, preparacion de moldes para lingotes,
la Planta de Oxigeno N9 3, equipo para rectificacién de rodillos, ete.

Este programa significé una inversién de 20.000.000 de délares y la capa-
cidad de produccién de la Compafiia aumenté a 320.000 toneladas anuales.
Este importante aumento de la capacidad en 56% de lo producido en 1951,
fué un gran paso de adelanto en la industria que permitié superar con
éxito las necesidades de reducir costos, abastecer el mercado y produecir
divisas para el pais.
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OR razones de economia y dado el volumen del consumo na-
cional, cuando Huachipato inicié su operacion no fué posible
la instalacién de medios modernos de laminacién de planchas

y hojalata. En efecto, se adquirié para usar en el primer tiempo un
grupo de unidades de laminacion “en paquetes”, equipo que ya habia
tenido largos afios en servicio en otra planta.

El crecimiento del mercado y las necesidades de poner a
Huachipato a tono con el progreso tecnolégico de la industria side-
rurgica, llevaron a la Compaiiia a estudiar un nuevo grupo de inver-
siones en el Segundo Plan de Expansion, destinado a ampliar la
capacidad de produccién y a reemplazar las instalaciones de lami-
nacién de planchas y hojalata por métodos de laminacion semicon-
tinua en caliente y laminacién continua en frio, con todos los pro-
cesos auxiliares necesarios a estas operaciones.

Para aumentar la produccién de lingotes de acero, se realizéd
la construccién de un 4° Horno Siemens-Martin con todo su equipo
auxiliar. Para mejorar la eficiencia se proyecté un horno de 200
toneladas de capacidad en lugar de construir nuevos hornos de 100
toneladas cada uno, o sea de igual capacidad que los existentes en
esa fecha.

El éxito de esta decisién se refleia en el Programa de Aumen-
to de la Productividad, que la Compania pone en vigencia y en el
cual también se consultan hornos de esta nueva capacidad.

La construcciéon de un horno Siemens-Martin es una faena
de importancia y el horno de 200 toneladas que se agrego a la Aceria
en esa oportunidad permitié no sélo aumentar la produccién total
sino que también cambiar el método de trabajo del llamado duplex,
o sea, una doble refinacién del acero, primero en el Convertidor
Bessemer y luego en los hornos Siemens-Martin, por un método ex-
clusivamente Siemens-Martin con agregados de mineral en colpas,
lo que permitié bajar los costos y mejorar la calidad del acero de
Huachipato. Esto significé dejar sin operacién los convertidores
Bessemer.

El punto més importante, sin embargo, de este Plan fué la
gran mejoria en la calidad de nuestros productos planos obtenida
gracias a la modernizacion de los procesos de laminacion en frio,
lo que permite a Huachipato competir en buenas condiciones de
calidad, con productores extranjeros.

' Operacion de' soldadura a he:m-ada de Ia I..inec

Continuo. Esto corresponde a parte del equ

el desarrollo del Segundo Plan de

- - ' - .
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Este hecho tiene fundamental importancia para las industrias
chilenas que consumen nuestro acero, ya que la mejor calidad de
las planchas laminadas en frio les permite reducir el costo de sus
productos. :

Las obras realizadas con los equipos de laminacién de plan-
chas durante los afos 1957 y 1959 cubren:

A —Una linea de laminaciéon en caliente compuesta de un
laminador tria seguido de un laminador semicontinuo para planchas.

Esto permitié mejorar substancialmente las posibilidades de
produccion de planchas gruesas en Huachipato, reemplazando el an-
ticuado laminador de que se disponia y ofreciendo al mercado
planchas de mucho mayor tamafio. En efecto el rango de espesor
posible aumenté hasta 32 mms., las planchas pudieron llegar a un
ancho maximo de 1.80 m. y un largo maximo de 12 m. en favorable
comparacion con 1.50 m. de ancho y 5.30 m. de largo que eran los
maximos obtenible en el laminador antiguo.

El Laminador Semicontinuo permite producir rollos lamina-
dos en caliente con un espesor minimo de 2,0 milimetros.

B.—Para completar la linea de laminacion de productos pla-
nos, se instaléo una linea continua de decapado de planchas, etapa
previa para un laminador continuo en frio que produce planchas
de espesores de 1,5 a 0,25 milimetros de espesor. Estas lineas estan
disefiadas para procesar una mayor cantidad de acero que lo actual-
mente disponible, en previsiéon de un aumento futuro de la produc-
cién y del consumo.

C.—Para efectuar los procesos posteriores se instaldé una linea
de limpieza de rollos, laminador de temple, hornos de recocido de
rollos en atmésfera controlada y lineas automaticas de corte y selec-
cion para planchas y hojalata.

Todos estos equipos estan destinados a procesar los rollos
laminados en frio y dejarlos aptos para los procesos de terminacién
(cincado, estanado, aceitado, acanalado, etc.) que se realizan con
los mismos equipos instalados originalmente. -

El costo de este Plan fué de 46 millones de délares y permitio
aumentar la producciéon de la Planta a 450.000 toneladas de acero
anuales.

i
iy

16 El Laminador en Frio, que puede verse en esta foto
formo parte de las instalaciones hechas con ocasiom
del Segundo Plan de Expansion de Huachipato.



mm. m obtener hwgotes de cinco
prom de estos lingotes es lo que define
duﬁcﬁn de las plantas siderurgicas.

L Programa 1962-1965 de Aumento de la Productividad es el
plan actualmente en vigencia que tiene por objeto aumentar
la produccion de la Planta de Huachipato en un 307 a través

de un conjunto de inversiones encaminadas a aumentar la capacidad
y eficiencia de las instalaciones actuales.

El objetivo inmediato es llegar a una produccién equivalente
al maximo alcanzable con las actuales instalaciones de laminacién,
sin modificaciones substanciales en las instalaciones de la Planta,

La capacidad de produccion de una Planta de Acero se mide
con la produccion de lingotes de acero, en este caso se proyecta
.alcanzar una capacidad de 600.000 toneladas anuales en 1965, lo

vgue equivale a aumentar la produccién anual de-la Aceria a esa
cifra en ese ano.

Sin embargo, el aumento en la produccion de lingotes trae
aparejado muchos otros cambios y modificaciones que a continua-
cién se describen en forma general siguiendo el orden del proceso
(al final del folleto se incluye un detalle de los trabajos principales
que se verificaran en cada departamento de la Planta, y al cual
puede remitirse el lector):

ALTO HORNO

Para lograr el rendimiento maximo de las instalaciones del
Alto Horno, se consulta la aplicaciéon de las técnicas mas modernas
que se han desarrollado en la industria siderurgica mundial. Se ha
fijado como meta un aumento de la produccion del Alto Horno hasta

17



el maximo alcanzable con una instalacion de ese tamario, lo que se
estima en un total de 1.300 toneladas diarias. E1 Plan consulta una
rigurosa seleccion de las materias primas necesarias, ampliando los
equipos de chancado, harneo y lavado de minerales.

Ademas se agregara a la carga del Alto Horno una mayor
cantidad de aglomerado (sinter), producto que se fabrica fusionando
los finos de mineral con fundentes para producir una materia dura
y esponjosa que mejora la velocidad de reducciéon dentro del Alto
Horno. Para este fin se instalara una nueva planta de aglomerado.

Junto con estas medidas se aumentara el volumen y la tem-
peratura del aire que se insufla al Horno. Esto requiere mejorar
las instalaciones de los recuperadores de calor que estan en servicio
actualmente con el fin de lograr una temperatura superior a 900°C.

Para mejorar la eficiencia se controlara la humedad del aire
que se insufla y se inyectara gas o petréleo junto con el aire, todo lo
cual requiere de equipos adicionales menores.

ACERIA

El aumento en la produccién de la aceria se obtendra cam-
biando dos hornos Siemens-Martin, de 100 a 200 toneladas de capa-
cidad cada uno, con miras a dlspnner de 3 hornos de 200 toneladas
cada uno y uno de 100 toneladas. = |

Se introduciran cambios al
proceso mediante la inyeccion de oxi-
geno a los hornos durante su opera-
cion como un medio para acelerar el
proceso de refinacion y aumentar la
productividad de las instalaciones.
La mayor temperatura que se des-
arrollara dentro del horno con este
procedimiento requiere el cambio del
tipo de ladrillos refractarios que se
emplean actualmente para las bove-
das de los hornos.

Logicamente, estas ampliacio-
nes deben ir aparejadas con mejoras
en las instalaciones auxiliares, las
que consistiran en la ampliacion del
edificio de la Aceria, la modificacion,
la disposicion y capacidad de las
gruas, segun el detalle que se con-
signa al final de este folleto, junto
con la mecanizacion de transporte de

algunas materias primas que se ocu- e
- Vista de la mesa de enfriamiento del Lami-

pan en la aceria. 2
. nador de Barras, unidad que produce 140.000
Para abastecer el oxigeno ne- toneladas al afio.

cesario para el proceso, se construi-
ra una Planta productora de 100 toneladas diarias, con una capa-
cidad de almacenamiento de 200 toneladas de ox1gen0 liquido y
10.000 m* en forma gaseosa.

La capacidad proyectada para los hornos y el equipo adi-
cional que se instalara asegura una produccion de 600.000 toneladas
anuales.
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Para desmoldar la mayor can-
tidad de lingotes que se produciran,
se instalara una gria desmoldadora
moderna con todos sus servicios au-
xiliares.

LAMINACION

Si bien es cierto que el Pro-
grama de Aumento de la Productivi-
dad significa aprovechar al maximo
la capacidad del Laminador Desbas-
tador, es necesario, simultaneamente,
adaptar tc .0s los equipos de lamina-
cion a las nuevas condiciones de tra-
bajo que estaran dirigidas a obtener
450 mil ‘oneladas anuales de pro-
ductos tei minados en base a 600.000
toneladas de lingotes de acero.

En el Laminador Desbastador
sera necesario aumentar la capacidad
de calentamiento de lingotes, lo que
se lograra construyendo 3 nuevos
hornos de foso de 100 toneladas ca-
da uno y 2 fosos de almacenamiento
adicionales. Esta mayor capacidad
de calentamiento permitira al equi-
po actual laminar todos los lingotes
producidos, requiriendo solamente
algunos trabajos de refuerzo y mo-
dernizacion en las mesas, guillotinas,
etcétera.

En el Laminador Semi-Conti-
nuo sera necesario también aumen-
tar la capacidad de calentamiento,
instalando un 2 horno de plancho-
nes para aumentar el tonelaje de
carga y algunas alteraciones en la
Linea de Salida del producto, en es-
pecial una guillotina v auxiliares pa-
ra cortar planchas directamente de
la linea sin pasar por el desenrro-
llador.

Se haran también algunas me-
joras al Laminador Trio y se adop-
taran un conjunto de medidas des-
tinadas a hacer mas eficiente el tra-
bajo de las instalaciones actuales.

Para el Laminador en Frio se
consulta la suplementacion de la li-
nea de decapado mediante un pro-
cesador primario destinado a mejo-
rar la eficiencia de esta unidad y la

La Maestranza de Huachipato fué la primera
construccién que se levanté en esta usina.
Era necesario contar previamente con ella,
para poder seguir haciendo las instalaciones.
En la actualidad sigue, como una de las uni-
dades vitales de Huachipato, la cual también
es constantemente modernizada para mante-
ner la calidad requerida en sus trabajos.

Laminador Semi-Continuo en plena operacién.
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construccion de nuevos hornos de recocido con atmésfera controlada
para procesar el producto terminado. Simultaneamente se instalara
una linea adicional de corte de planchas laminadas en frio para dis-
poner de mayor capacidad de trabajo segin la mayor produccion a
que dara origen el nuevo equipo.

SERVICIOS AUXILIARES

La mayor producciéon requiere simultaneamente un aumento
en el consumo de energia, tanto en forma eléctrica como en combus-
tibles, vapor, agua y materiales en general, lo que hace necesario
reforzar algunas instalaciones auxiliares y de mantencion para
atender satisfactoriamente esta nueva demanda.

En general, como se puede notar, todo lo proyectado cubre
equipos complementarios y no supone la adquisicion e instalacion
de equipos mayores de produccion como ha sido el caso en los Planes
de Expansion descritos anteriormente.

La caracteristica del Programa de Aumento de la Producti-
vidad, tal como lo sefiala su nombre, es procurar el aumento de la
eficiencia en la operacion de las unidades actuales, sin aumentos
substanciales de la mano de obra.

FINANCIAMIENTO

El financiamiento del Programa de Aumento de la Producti-
vidad agrupa dos tipos de inversiones: unas que corresponden a las
destinadas directamente a aumentar la produccién de lingotes a
600.000 toneladas y que suman 39.000.000 de ddlares y las inver-
siones normales a efectuar en los anos en que se hara efectivo el
plan, esto es desde 1962 a 1965, que complementan las inversiones
anteriores y que son_del orden de los 10.000.000 de doélares.

El financiamiento de estas sumas provendra de empréstitos
que se contratarian a largo plazo, destinados a la adquisicion de
equipos que no se fabrican en el pais, operacién que se encuentra
actualmente en estudio.

\ En todo caso los trabajos de construccién, ampliacién e insta-
lacion dehen realizarse con recursos nacionales, usando hasta donde
sea posible materiales chilenos.

Al centro de la foto se puede observar la estaiua de un obrero

sidertirgico que representa el esfuerzo de los trabajadores chilenos

en la produccion de acero. Esta escultura fué hecha por la artista

garrigue y fo'rma. ,?arte del monumento que se levanté en

i & ‘-‘m para honrar la memcglia dl; don Desi-

~ derio Garcia quie 'fuefae primer gerente W 1o la Compahia
' deAeemdelPudﬁcoS




Trabajos a

MOVIMIENTO DE MATERIAS
PRIMAS:

Mejoramiento de correas de transporte
y chutes existentes y agregar nuevas
correas. ?

Palas reversibles para la torre de des-
carga en el Muelle.

Cambio de sistema para descarga de
petréleo.

Tractores de horquilla para embarque.
Muestreadores de Materias Primas.

PREPARACION DE MATERIAS
PRIMAS:

Instalaciones de Molienda y Harneado.

PLANTA DE AGLOMERADO
(SINTER):

Edificio, equipo de aglomeracién, co-
rreas de alimentacién de finos, can-
cha de almacenamiento de fimos ¥
tractores para su manejo.

ALTO HORNO:

Instalaciones para inyeccién de petrd-
leo y gas.

Instrumentos especiales para controlar
la humedad del aire, la temperatura
de los recuperadores, analizar el gas,
regular la temperatura del aire en for-
ma automitica, ete.

Cambio de refractarios en un recu-
perador.

Dos carros cucharas de 150 toneladas
¥ mejoras a elementos para soplar,
cargar y vaciar el Horno.

ACERIA:

EDIFICIOS Y GRUAS:

Ampliar y techar edificio.
Desmantelar los Convertidores Besse-
mer para aprovechar ese espacio.

Una griia nueva de vaciado de 150 to-
neladas y una de carga de 35 toneladas.
Grias consola para hornos Siemens-
Martin N¢ 1 y 2 y para Nave de Va-
ciado.

 #
K

Reacondicionamiento de Grias exis-
tentes y reinstalacién de gria de 18
toneladas para el acondicionamiento de
moldes.

HORNOS SIEMENS-MARTIN:

Transformacién de Hornos N? 1 y 2
a 200 toneladas.

Cambio de Bévedas (refractarios bdsi-
cos) en los 4 hernos.

Equipo de Control para hornos.
Inyecciébn de Oxigeno a los 4 hornos.

EQUIPO DE MANEJO Y TRANSPORTE:

Carros y camiones para transporte de
carga, lingotes, escoria, etc.

Una mAquina de carga de 10 toneladas.
Cajas de carga.

Tractores.

Cucharas para acero.

INSTALACIONES AUXILIARES:

Dos calderas de recuperaciéon para
hornos N? 1 y 2.

Equipo para reposicién de rev
tos refractarios.
Modificaciones a instalaciones eléctri-
cas y servicios industriales, wvias fé-
rreas, etc.

FUNDICION:

Extension de edificio.

Una gria de 18 toneladas.
Volteador de Cucharas.
Moldeadora y. .equipos menores.
Reubicacion de equipos varios.

GRUA DESMOLDADORA:

Una nueva grua con el edificio corres-
pondiente y los servicios necesarios.

LAMINADOR DESBASTADOR:

Extensiéon de edificio de fosos.

Tres nuevos hornos de foso de 100 to-
neladas cada uno.

Modificaciones e instalaciones existen-
tes en Fosos.

Mejoras en Laminador de 32", mesas
del Laminador ¥ Guillotina de tochos.
Bombas para Foso de Laminilla.
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Continuacion

Una gria de 20 toneladas, equipo api- TALLERES DE MANTENCION:
lador y estampador de palanquillas y
planchones. Miguinas herramientas y equipos me-
nores para los talleres de mecdnica,
LAMINADOR SEMI-CONTINUO: forja, caldereria, carpinteria y diesel.
Centralizacién del Garage y Taller
Extension de Patio de Planchones. Diesel, con los servicios correspon-
Nueva grila semi-portal de 10 toneladas. dientes.
Reubicacién de equipo y vias férreas.
Un Horno de calentamiento de Plan-
chones con todo su equipo y controles.
Mejoras al Laminador Trie, incluyen- Reemplazo y modernizacién de equipo
do indicador de espesores y bomba pa- - de Taller Eléctrico e instrumentos de
ra desescamado.- prueba. .
Una romana para rollos. Instalacion de nuevas subestaciones
Una linea de corte de planchas lami- para la Planta de Sinter, Gria Des-
nadas en caliente con apilador. moldadora, Planta de Oxigeno y otros
Reubicacién de una gria de 10 tone- equipos que se instalardn.
ladas proveniente del Laminador Des- Ampliacién de redes de distribucién.
hastador.
Equipo Auxiliar.

DEPARTAMENTO ELECTRICO:

COMBUSTIBLES Y SERVICIOS:

LAMINADOR EN FRIO: Nuevas instalaciones para generar va-
. por, con sus servicios completos y am-

Un procesador para I lines, dedoca- pliacién de la red de distribucién exis-

pado para acelerar el proceso actual y tente. Compresores adicionales para

mejoras a la linea. aire comprimido y ampliaeién de la

Extension del edificio de recocido. red actual de distribucién.

Tres Hornos de Recocldo y doce bases, Ampliacién de redes de distribucién de

con sus correspondientes servicios. gas y petréleo.

Una linea cortadora de planchas del- Reconstruccién de salas de controles.

gadas. Aumento de capacidad de bombas de

Equipos menores. agua en el Bio-Bio.

Estanque de reserva de agua indus-

trial ¥y ampliacion de la red de distri-

bucién existente.

Ampliacién de redes de distribucién de

Agua Potable.

LAMINADOR DE BARRAS Y
TALLER DE RODILLOS:

Marcos de recambic para el Laminador.
Enrrollador de cobles.

Equipos menores.

Extensién del edificio del Taller de
Rodillos.

Maguinas herramientas para el Taller
de Rodillos.

PLANTA DE OXIGENO:

Una Planta de Oxigeno nueva para
producir 100 toneladas diarias con sus
edificios y servieios completos.
Lineas de distribucién para este gas.
FABRICA DE LADRILLOS:

Reubicacién de equipos para prepara-
cion de mezclas,

MANEJO Y ALMACENAMIENTO
DE MATERIALES:

SERVICIOS DE TRANSPORTE: Habilitacién de Bodega de repuestos.
Romana de camiones y un tractor hor-

Renovacién de equipos rodantes. quilla.
Adquisicién de Camiones, tractores es-
peciales para manejo de rollos, de re-
fractarios y recuperacién de chatarra.

LABORATORIOS:

Equipo ferroviario. Todo de acuerdo
con las necesidades de una mayor pro-
duccion.

Ampliacion y modificacion de caminos
¥y vias férreas.

1 b
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Ampliaciones de edificios para labora-
torio Metalirgico.

Equipo de laboratorio, instrumentos
para control de procesos y para ins-
peccion.



la accién dindmica de la industria sidertrgica

chilena que va desarrollando sus instalaciones,
modernizando sus equipos y mejorando continuamente
la eficiencia de su operacién con miras a colocarse en
una posicion favorable de competencia por la calidad y
el costo de sus productos, con cualquier otro productor
de acero.

Obviamente este es un trabajo que ha requerido
no sélo de inversiones en maquinarias sino que depende
muy fundamentalmente de la eficiente labor de los hom-
bres que instalan estos equipos y de aquellos que los
operan. En efecto, la justificacion de todo el esfuerzo
hecha para montar y luego operar la Planta de Huachi-
pato se encuentra precisamente en la actualidad del pro-
ceso siderirgico que puede generar su propio creci-
miento a la par con el esfuerzo colectivo de todos los
que trabajan en ello.

No cabe dudas que la generacién que le ha tocado
vivir nuestros primeros afios de desarrollo en la Com-
paiiia de Acero del Pacifico S. A. ha debide afrontar un
periodo de transiciéon en la vida y las costumbres de
nuestro pais que marcarid una etapa muy clara en su
desarrollo histérico,

E N esta forma somera se puede sintetizar lo que es
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Permitida la reproducciéon de todo o parte de este folleto

mencionando su procedencia.

Preparado por el Servicio de Divulgacion Industrial de
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